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Orijinal kullanim kilavuzu cevirisi.

Kullanilan semboller, kisaltmalar ve kavramlar.

Sembol, isaret

Aciklama

2] ]

Kullanma kilavuzu ve genel giivenlik talimati gibi ekteki belgeleri mutlaka okuyun.

Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

Genel yasak isareti. Bu davranis yasaktir.

Bu islem adimindan &nce sebeke fisini prizden gekin. Aksi takdirde elektrikli el aletinin
yanhshkla calismasi durumunda yaralanma tehlikesi vardir.

Elektrikli el aletinin dénen pargalarina dokunmayin.

@

Calisirken koruyucu gozliik kullanin.

Gahigirken koruyucu kulaklik kullanin.

Galigirken koruyucu eldiven kullanin.

Uglarin keskin kenarlarina karsi uyari, drnegin kesici bigagin kenari.

Dokunulabilecek yiizey gok sicaktir ve dolayisi ile tehlikelidir.

Tutma ylizeyi

Ek bilgiler.

Elektrikli el aletinin Avrupa Birligi yonetmeliklerine uyumlu oldugunu onaylar.

RaE2APree0®d e

Elektrikli el aletinin Biiyiik Britanya (Ingiltere, Galler, iskogya) yénergeleri ile uyumlu
oldugunu onaylar.

Bu uyari, ciddi yaralanmalara veya &liime neden olabilecek muhtemel tehlikeli bir durumu
gosterir.

Kullanim émriinii tamamlamig elektrikli el aletleri ve diger elektro teknik ve elektrikli
Uriinler ayri ayri toplanmak ve gevre dostu geri kazanim merkezlerine génderilmek
zorundadir.

Agma

Kapama

Kilitli

Kilitli degil

- (@)= o] [=] MI

Ikili veya giiglendirilmis izolasyonlu iriinler

~(a.c) Alternatif akim

EN Diistik devir sayisi
&
= Yiiksek devir sayisi

N

Gevrilebilir bigak tipi
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Sembol, isaret

Aciklama

Bakir macunu (Cu)

Bakiniz: Bolim “Kullanim agiklamalari.”

Yaglama

(**) rakam veya harf igerebilir
(Ax - Zx) Kurum iginde kullanilan kod
Sembol Uluslar arasi hirim Ulusal birim Aciklama
ny /min, min”, rpm, /dak Bostaki devir sayisi Slglimil
r/min
Py \i% W Girig glicl
P, W W Cikis giict
U \ \ Nominal gerilim
f Hz Hz Frekans
M. mm mm Olgii, metrik dig
%) mm mm Yuvarlak bir parcanin capi
S 4 Emax ° ° a=Egim agisi (Freze bagi agis)
7 Tamax mm mm ¢ (maks., 45°)=maks. Freze uzunlugu
a (maks., 45°)=maks. Freze yiiksekligi (Ayar
Sl¢iisii)
§:3/“ mm mm R=Cap
i kg kg Agirligi EPTA-Procedure 01’e uygun
L4 dB dB Ses basinci seviyesi
Lo dB dB Giiriiltii emisyonu seviyesi
Lpcpeak dB dB En yiiksek ses basinci seviyesi
K. Tolerans
a m/s? m/s? Titresim emisyon degeri EN 62841’e gore
(Uig yoniin vektor toplami)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Temel ve tiiretilen degerler uluslar arasi birimler
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N °C, dB sistemi SP’den alinmistir.
min, m/s dak m/s
Giivenliginiz igin. Elektrikli el aletinin tanimi:
Biitiin giivenlik talimat ve uyarilanm Hava kosullarina kargi korunmali ortamlarda, FEIN
_ okuyun. Giivenlik talimat ve uyarilarina tarafindan izin verilen uglar ve aksesuarla, profesyonel

uyulmadigi takdirde elektrik carpmasi, yangin ve/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

isletmelerde egitimli personel tarafindan
kullanilabilecek, elle yonlendirilir kenar tiraglama

Biitiin giivenlik talimati ve uyarilarini ilerde kullanmak ~ frezesi:

iizere saklayn.

Gelik, dokiim gelik, ince taneli gelik, paslanmaz gelik,

Bu kullanma kilavuzunu ve ekteki “Genel altiminyum, aliiminyum dokiim, piring ve plastikten
giivenlik talimat’” 'ni (iriin kodu gapllma is parcalarinin |§Ienme5| icin
= Sanayi isletmelerinde ve sanatkar atSlyelerinde

3 41 30 465 06 0) esasli bigimde okuyup tam
olarak anlamadan bu elektrikli el aletini kullanmayin.
Anilan belgeleri ileride kullanmak Uizere saklayin ve
elektrikli el aletini bagkalarina verdiginizde veya
devrettiginizde bu belgeleri de verin.
ilgili ulusal galigma hiikiimlerine de uyun.

F(rofesyonel kullanim igin
V-, X- ve Y bigimli kaynak baglantilarinin 6n
lemleri igin
- 'I§e5|s|erde, aletlerde ve makine yapiminda gériinen
kenarlarin iglenmesi igin




Co B

= Optimum laklama hazirligi veya darbe korumasi
olarak kenarlarin yuvarlatiimasi igin

Bu elektrikli el aleti ISO 8528 normu, G2 tipine uygun
yeterli giice sahip alternatif akim jeneratorlerinde
kullanilmaya uygun olarak tasarlanmistir. Distorsiyon
orani % 10’u asacak olursa bu norma uygunluk
saglanmaz. Kuskulu durumlarda kullandiginiz
jeneratoriin 6zellikleri hakkinda bilgi alin.

Ozel giivenlik talimati.

Elektrikli el aletini sadece izolasyonlu tutamaklarindan
tutun, ciinkii freze aletin kendi baglant kablosu ile
temasa gelebilir. Ucun akim ileten bir kablo ile temasi
elektrikli el aletinin metal pargalarini da elektrik
gerilimine maruz birakabilir ve elektrik garpmasina
neden olabilir.

is parcasini bir igkence veya bagka bir tertibatla sabit
hir tabana tespit ederek emniyete alin. | parcasini
sadece elinizle tutar veya bedeninize dayarsaniz, is
pargasi giivenli durmaz ve bu da aletin kontroliiniin
kaybedilmesine neden olabilir.

iiretici tarafindan dzel olarak bu alet igin éngiriilmeyen
ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayn. Bir
aksesuari elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz, o
aksesuarin giivenli olarak kullanilabilecegi anlamina
gelmez.

Hasarh uglan kullanmayin. Her kullanimdan dnce
cevrilebilir icak plakalarinda parcalanmalar,
catlaklar, asinma veya asini yipranma olup olmadigini
kontrol edin. Elektrikli el aleti veya uc yere diisecek
olursa, hasar giriip gormediklerini kontrol edin veya
hasarsiz hir uc kullanin.

Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise gire
tam yiiz siperligi, goz koruma donanimi veya koruyucu
gozliik kullanin. Eger uygunsa kiigiik taslama ve
malzeme parcaciklarina kars: koruma saglayan toz
maskesi, koruyucu kulaklik, koruyucu is eldivenleri
veya dzel is dnliigii kullanin. Gozler gesitli
uygulamalarda etrafa savrulan pargaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi galisma
sirasinda ortaya cikan tozlari filtre eder. Uzun siire
ylksek giriiltt altinda caligirsaniz isitme kaybina
ugrayabilirsiniz.

Baskalarimin ¢calishigimiz yerden giivenli uzakhkta
olmasina dikkat edin. Galisma alanimiza girmek
zorunda olan herkes koruyucu donamm kullanmahdr.
Is pargasinin veya ucun kirilmasi sonucu ortaya gikan
pargaciklar etrafa savrularak galisma alaninizin digindaki
kisileri de yaralayabilir.

Baslatirken elektrikli el aletini sikica tutun. Devir sayisi
maksimuma dogru yiikselirken motorun reaksiyon
momenti elektrikli el aletinin ¢evrilmesine
(burulmasina) neden olabilir.

Eger miimkiinse is parcalarim sabitlemek icin iskence
kullanin. Gahsirken higbir zaman kiigiik is pargasini bir
elinizle elektrikli el aletini de diger elinizle tutmayin.
Kiiguik i pargalarini uygun aletlerle sabitlediginizde her
iki eliniz de elektrikli el aletini daha iyi kontrol etmek
lizere serbest kalir.

Uc tam olarak durmadan elektrikli el aletini elinizden
hirakmayin. Dénmekte olan ug aleti birakacagiz yiizeye
temas edebilir ve elektrikli el aletinin kontroliinii
kaybedebilirsiniz.

Elektrikli el aletini calisir durumda tagimayin.
Giysileriniz rastlanti sonucu dénmekte olan ug
tarafindan tutulabilir ve ug bedeninize temas edebilir.

Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu aletin gévdesine
geker ve metal tozunun agiri birikimi elektrik carpma
tehlikesi yaratir.

Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda
kullanmayn. Kivilcimlar bu malzemeyi tutusturabilir.

Sivi sogutucu madde gerektiren uglar kullanmayin.
Suyun veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi
elektrik carpmasina neden olabilir.

is pargasim emniyete alin. Bir germe donanimi ile
emniyete alinmis is pargasi elle tutmaya oranla daha
glivenli iglenir.

Aleti calistirmadan dnce her defasinda sebeke baglant
kablosunda ve sebeke figinde hasar olup olmadigim
kontrol edin.

Tavsiye: Elektrikli aletini daima 30 mA veya daha diisiik
hatah alum degerine sahip bir hatah akim koruma
salteri (RCD) iizerinden gahigtirin.

Geri tepme ve buna ait uyarnilar

Geri tepme, kullanilan ucun takilma veya bloke olma
durumunda gésterdigi ani bir reaksiyondur. Takilma
veya blokaj donmekte olan ucun aniden durmasina
neden olur. Geri tepme sonucunda kontrolden gikan
elektrikli el aleti blokaj yerinden ucun dénme yoniiniin
tersinde itilir.

Ornegin gevrilebilir kesici plaka i pargasi iginde takilir
veya bloke olursa, kesici plakanin is pargasi igindeki
kenari tutulabilir ve bunun sonucunda kesici plaka
kirilabilir veya bir geri tepmeye neden olunabilir. Bu
durumda gevrilebilir kesici plaka tutucusu, blokaj
yerinden, donme y&niine bagh olarak kullanicrya dogru
veya tersinde hareket eder. Cevrilebilir kesici plakalar
bu durumda kirilabilir.

Geri tepme, elektrikli el aletinin yanls veya hatali
kullanilmasindan kaynaklanir. Geri tepme asagida
tanimlanan uygun giivenlik dnlemleri ile Snlenebilir.

Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile
kollarimzi geri tepme kuvvetlerini kargilayabilecek hir
konuma getirin. Aleti kullanan kisi uygun giivenlik
onlemleri ile geri tepme ve reaksiyon kuvvetlerine
hakim olabilir.

0Ozellikle kiseleri, keskin kenarlar ve benzerlerini
iglerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan digan
cikmasini ve takihip sikismasim dnleyin. Dénmekte
olan ug koselerde, keskin kenarlarda calisirken
sikigmaya egilimlidir. Bu ise kontrol kaybina veya geri
tepmeye neden olur.

Ucu malzeme iginde daima kesici kenarin malzemeden
ciktigi yonde yonlendirin (talagin atildign yiin). Elektrikli
el aletinin yanlis yonde y&nlendirilmesi ucun kesici
kenarinin is pargasindan gikmasina ve elektrikli el
aletinin bu besleme y&niinde gekilmesine neden olur.
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Gevrilebilir kesici plakalarin bloke olmasindan veya
asin bastirma kuvvetinden kacinin. Izin verilen
maksimum freze yiiksekliginden daha fazlasini
islemeyin. Asiri kuvvet uygulamasi sonucu gevrilebilir
kesici plakalar zorlandiginda agilanma veya bloke olma
egilimi gosterir ve bu da geri tepme veya kirilma
olasihgini artirir.

Elinizi dénmekte olan kesici plakanin éniine ve arkasina
getirmekten kacinin. Is parcas igindeki kesici plakayi
elinizden uzaklasacak bicimde hareket ettirecek
olursaniz, geri tepme durumunda elektrikli el aleti
donen plaka birlikte size dogru savrulabilir.

Korelen kesici plakay cevirin veya kirelen veya
kaplamasi hasarh kesici plakayi zamaninda degistirin.
Korelen kesici plakalar, makinenin takilip kalma ve
kirilma riskini artirir.

Elektrikli el aletini kilavuz tabla olmadan kullanmayin.
Diger giivenlik uyarilan

@ @Qahyrken koruyucu kulaklik kullanin.

Gevrilebilir kesici plakalar, cevrilebilir kesici plaka
tutucusu, is parcasi ve talaglar calisma esnasinda asiri
olciide i1smabilir. Koruyucu is eldivenleri kullamin.

Sadece keskin ve hasarsiz kesici plakalar kullanin.
Ellerinizi freze alanindan ve uclardan uzak tutun.

Elektrikli el aletini kendinize, baskalarina veya
hayvanlara dogrultmayn. Keskin veya isinmis uglar
nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

Sabit hir emme donanimi kullanin, havalandirma
araliklanimi sik sik basinch hava ile temizleyin ve bir
hatah akim koruma salteri (FI) kullanin. Asiri kullanim
kosullarinda metaller islenirken elektrikli el aletinin
icinde iletken tozlar birikebilir. Elektrikli el aletinin
koruyucu izolasyonu bundan olumsuz yénde
etkilenebilir.

Elektrikli el aletinin iistiine etiket ve isaretlerin
vidalanmasi veya percinlenmesi yasaktir. Hasar géren
izolasyon elektrik carpmasina karsi koruma saglamaz.

Magnezyum iceren malzemeleri islemeyin. Yangin
gtkma tehlikesi vardir.

CFK (Karbon fiber takviyeli plastik) ve ashest iceren
malzemeleri iglemeyin. Bu malzemeler kanserojen
kabul edilmektedir.

Hasar goren veya cizilen ek tutamag: degistirin.
Elektrikli el aletini arizal ek tutamakla kullanmayin.

El kol titresimi

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 62841’e
uygun bir Slgme ydntemi ile belirlenmis olup, elektrikli
el aletlerinin mukayesesinde kullanilabilir. Bu deger
ayrica kullaniciya binen titresim yukiiniin gegici olarak
tahmin edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel
kullanimlarina aittir. Ancak elektrikli el aleti farkli uglar
veya yetersiz bakimla farkl islerde kullanilacak olursa,
titresim seviyesinde farkliliklar ortaya gikabilir. Bu da
toplam caligma siiresinde kullanicrya binen titresim
ylikiini 6nemli Slgiide artirabilir.

Kullaniciya binen titresim yiikiinii tam olarak tahmin
edebilmek igin, aletin kapali veya agik oldugu halde
gergekten kullanimda olmadigi siireler de dikkate
alinmalidir. Bu, toplam galisma siiresinde kullanicrya
binen titresim yiikiinii Gnemli Sl¢iide azaltabilir.
Kullaniciy: titresim etkilerine kargi korumak izere ek
glivenlik Snlemleri tespit edin; &rnegin: Elektrikli el
aletinin ve uglarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is
slireglerinin organize edilmesi.

Vibrasyon emisyon degerleri
45°'lik bir olukta (pahda) tespit edilmistir.
Kullanilan malzeme: S235JR, malzeme kalinligi: 30 mm

KFH17-8 (**): a
Caligma yontemi Degerlendirilen

hizlanma*
1. Islem adimi (c =5 mm) 5,4 m/s?
2. Islem adimi (c = 8 mm) 6,2 m/s2

Ka 1,5 m/s2

* Bu 6lgme degeri malzemeye ve uygulama ydntemine bagh
olup, agilabilir.

KFH17-15 (**) a
Caligma yontemi Degerlendirilen

hizlanma*
1. islem adimi (c =5 mm) 3,7 m/s?
2. Islem adimi (c = 12 mm) 4,1 m/s?
3. Islem adimi (¢ =15 mm) 4,3 m/s?

Ka 1,5 m/s?

* Bu 6lgme degeri malzemeye ve uygulama yontemine bagh
olup, asilabilir.

Tehlikeli tozlarda calhisma

Bu aletle malzemelerin kazindigi islerde tehlikeli
olabilecek tozlar ortaya gikar.

Ornegin asbest, asbest iceren malzemeler, kursun
iceren boyalar, metaller, bazi ahsap tiirleri, mineraller,
tag ierikli malzemelere ait silikat pargaciklari, boya
incelticiler, ahsap koruyucu maddeler, su araglarinda
kullanilan zehirli koruyucu maddelere dokunmak veya
bunlan solumak kullanicilarda alerjik reaksiyonlara
ve/veya solunum yolu hastaliklarina, iireme
rahatsizliklarina neden olabilir. Tozlarin solunma
tehlikesi yayilimla ilgilidir. Yaptiginiz iste ortaya gikan
toza uygun bir emme tertibati ve kisisel koruyucu
donanim kullanin ve galistiginiz yerin iyice
havalandirilmasini saglayin. Asbest iceren malzemelerin
islenmesini uzmanlara birakin.

Ahsap tozu ve hafif metal tozu, kizgin malzeme tozu ile
kimyasal maddelerin karigimi elverissiz kosullarda
kendiliginden tutusabilir ve patlamaya neden olabilir.
Galisirken ortaya gikan kivilamlarin toz haznelerine
y6nelmesini, elektrikli aletinin ve malzeme kazima
islemi esnasinda ortaya gikan malzemenin agiri Slglide
1sinmasini Snleyin, toz haznelerini zamaninda bosaltin,
malzeme Ureticisinin talimatlarina ve iilkenizdeki
malzeme igleme y&netmeliklerine uyun.
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Cahsirken dikkat edilmesi gereken
hususlar.

Elektrikli el aletini sadece galigir durumda is

parcasina yonlendirin. Aksi takdirde i pargasi ve
hasar gorebilir.
Galigirken kilavuz makara daima i pargasina dayanmig
olmalidir.

Galisir durumdaki elektrikli el aletini &nce is

pargasindan uzaklastirin ve sonra kapatin. Aksi
takdirde is pargasi ve alet hasar gorebilir.

Elektrikli el aletinin titregimi belirgin Slglide
0 artacak olursa, islenen malzemeye ait ayar
parametrelerini ve elektrikli el aletinin genel durumunu
kontrol edin.

_Talaslar nedeniyle yaralanma tehlikesi.
Ellerinizi, giysilerinizi ve benzerlerini
daima talaslardan uzak tutun. Halen dénmekte olan ucu

¢ikarmayi denemeyin. Agir yaralanmalara neden
olabilirsiniz.

_:(eskin freze basi nedeniyle yaralanma

ehlikesi. Freze baginin keskin kenarlarina

dokunmayin.

_Yanma tehlikesi. U¢ uygulama esnasinda
asin dlgiide 1smabilir. u durumlarda

akiinlin sogumasini bekleyin:

= Elektrikli el aletini elinizden biraktiginizda

= Ug degistirmeden &nce

Gerektiginde sekiz kez kullanilabilecek gevrilebilir

kesici plakayi gevirin. Freze baginin, kilavuz makararin

ve kesici plakalarin uygulamaya gére farklilk

gosterebilecegini dikkate alin. Sadece ilgili uygulama igin

izin verilen aksesuari kullanin.

Pah diizeltme ve gap ayarlama iglerini yaparken

malzemeye bagli dogru devir sayisi ayarinin yapildigina

emin olun.

Yakma, plazma veya lazerli kesme sonucu gesitli

malzemenin kenarlarinda sertlesme olabilir. Bunun

sonucunda belirtilen referans degerler Gnemli &lgiide

farklhik gosterebilir.

Fereze yiiksekliginin ayarlanmasi (Bakimz:
Sayfa 9/10)

C ¢

ja

Pah temizleme kesici plakalarini kullanin, bunlar
aksesuar olarak tedarik edilebilir. Freze yiiksekligini “a
kilavuz tablada ayar &lgiisii tizerinden ayarlayin. Bir
numune parga gikarin. Skala yaklagik £ 1 mm (yak.
1/32") degerinde bir toleransa sahip oldugundan, ikinci
bir ayarlama gerekli olabilir. Sonradan yapilacak
ayarlama kilavuz tabladaki ikinci skala (1 ile 15 rakamlari
arasi) {izerinden yapilir. Her rakamda kilavuz tabla

0,1 mm (1/254") kaydirilir. Malzemeye bagl
ayarlanabilir maksimum ayar Slgiisii ve tavsiye edilen
devir sayisi kademeleri igin asagidaki iki tabloya bakin.

”

Cap dlciisiiniin ayarlanmasi (Bakiniz: Sayfa 10)
Gap 6lglisui kesici plakalarini kullanin, bunlar aksesuar
olarak tedarik edilebilir. Kilavuz tablanin ayar Slgiisi
ilgili apa uyarlanmalidir. Ayar &lgiisi igin ilgili aksesuara
bakin. Malzemeye bagli devir sayisi kademesi igin
asagidaki iki tabloya bakin.

KFH17-8 (**): | Maks. ayar dlgiisii Tavsiye edilen
(45° pah ve cap igin | devir sayasi
gecerli) kademesi
[mm] [ing]

Altiminyum | 5,7 4116 6

Celik

400 N/mm?2 | 5,7 4/16 6

Celik

600 N/mm? | 4,2 3/16 4-5

Celik

900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5

Paslanmaz

celik 2,1 116 1-3

KFH17-15 Maks. ayar dlgiisii Tavsiye edilen

**): (45° pah ve cap icin | devir sayasi
gecerli) kademesi
[mm] [ing]

Aliiminyum | 10,6 7716 6

Celik

400 N/mm? 9,9 6/16 6

Celik

600 N/mm? |85 5/16 4-5

Celik

900 N/mm? | 5,7 416 4-5

Paslanmaz

celik 5,0 3/16 1-3

Belirtilen degerler deneyimle elde edilmig
degerler olup, garanti edilemez.

Bakim ve miisteri servisi.

Asiri kullanim kosullarinda metaller
islenirken elektrikli el aletinin icinde iletken
tozlar birikebilir. Elektrikli el aletinin

koruyucu izolasyonu bundan olumsuz yénde

etkilenebilir. Elektrikli el aletinin ig kismini sik sik
basingli hava ile temizleyin veya bir hatali akim koruma
salteri (FI) kullanin.

Gerektiginde kilavuz tabladaki yiikseklik ayar

tertibatinin diglerini temizleyin ve yaglayin. Kilavuz

tablay: sokiin ve kilavuz tabla tutucusunu dondiirerek
gikarin. Disli kismi iki taraftan temizleyin ve yaglayin.

Asbeste temas eden iriinler onarim iglemine

gonderilemez. Asbestle kirlenen iiriinleri tilkenizdeki

asbest igerikli atiklara iligkin yasal mevzuata uygun
olarak atin.
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Elektrikli el aletinin baglanti kablosu hasar gorecek
olursa, iiretici veya ireticinin temsilcisi tarafindan
degistirilmelidir.

Bu elektrikli el aletinin giincel yedek parca listesini
Internette www fein.com. sayfasinda bulabilirsiniz.
Asagidaki pargalan gerektiginde kendiniz de
degistirehilirsiniz:

Uglar, freze basi, kilavuz makara

Teminat ve garanti.

Urine iligkin teminat piyasaya sunuldugu ilkenin yasal
diizenlemeleri gergevesinde gegerlidir. Ayrica FEIN,
FEIN dretici garanti beyanina uygun bir garanti saglar.
Elektrikli el aletinizin teslimat kapsaminda bu kullanma
kilavuzunda tanimlanan veya sekli gésterilen aksesuarin
sadece bir pargasi da bulunabilir.

Uyumluluk bheyani.

CE beyam Sadece Avrupa Birligi ve EFTA lyeleri
(European Free Trade Association) ve sadece AB ve
EFTA pazarlari igin tasarlanan {rinler icin gegerlidir.
Uriin AB pazarina sunuldugunda UKCA isareti
gegerliligini yitirir.

UKCA beyami Sadece Britanya pazari (ingiltere, Galler ve
Iskogya) ve Britanya pazari igin tasarlanmig riinler igin
gegerlidir. Urtin Britanya pazarina sunuldugunda CE
isareti gegerliligini yitirir.

FEIN firmasi tek sorumlu olarak bu iirliniin bu kullanim
kilavuzunun son sayfasinda belirtilen ilgili kosullara
uygun oldugunu beyan eder.

Teknik belgelerin bulundugu merkez:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Cevre koruma, tasfiye.

Ambalaj malzemesi, kullanim émriinii tamamlamig
elektrikli el aletleri ve aksesuar gevre dostu geri
kazanim merkezine gonderilmelidir.

Aksesuar secimi (Bakimz: Sayfa 16).
Sadece orijinal FEIN aksesuari kullanin. Kullandiginiz
aksesuar elektrikli el aleti tipi igin Sngoriilmiis olmalidir.

A Freze bagi

B Pah kirma kesici plakalari
€ Cap-Kesici plakalari

D Kilavuz makara
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Traducerea instructiunilor de utilizare originale.

Simboluri, prescurtari si termeni utilizati.

Simbol, semn

Explicatie

2] )

Cititi neapdrat documentele aldturate precum instructiunile de utilizare i indicatiile de
ordin general privind siguranta si potectia muncii.

Respectati instructiunile din textul sau schita aldturata!

Respectati instructiunile din textul sau schita alturata!

Semn de interzicere in general. Aceastd actiune este interzisa.

Inaintea acestei etape de lucru scoateti stecherul de la retea afara din prizi. In caz
contrar pornirea accidentald a sculei electrice poate provoca leziuni.

Nu atingeti componentele sculei electrice care se rotesc.

Tn timpul lucrului folositi ochelari de protectie.

Tn timpul lucrului folositi protectie auditivi.

in timpul lucrului folositi manusi de protectie.

Avertisment cu privire la muchiile ascutite ale sculelor, ca de exemplu tdisurile
cutitelor.

O suprafati expusd atingerii este foarte fierbinte i prin aceasta, periculoasa.

Suprafata de prindere

Informatie suplimentara.

Certifica conformitatea sculei electrice cu Normele Comunititii Europene.

Certificd conformitatea sculei electrice cu directivele din Marea Britanie (Anglia, Tara
Galilor, Scotia).

Aceastd indicatie avertizeaza asupra posibilitatii de producere a unei situatii periculoase
care poate duce la accidentare.

Colectati separat sculele electrice i alte produse electronice si electrice scoase din uz
si directionati-le cdtre o statie de reciclare ecologici.

Pornire

Oprire

blocat

deblocat

@EB@@MI%QH

Produs cu izolatie dubld sau intdritd

~(a.c)

Curent alternativ

Turatie mica

4"\ %’7.

Turatie mare

Tip placa de tdiere reversibila
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Simbol, semn

Explicatie

pastid cupru (Cu)

vezi paragraful ,,Indicatii de utilizare.“

Gresare

r/min

(**) poate contine cifre sau litere
(Ax = Zx) Marcaj pentru scopuri interne
Simbol Unitate de masura Unitate de masura | Explicatie
internationala nationala
ng /min, min'1, rpm, rot/min Turate mésuratd de mers n gol

W \i4

Putere nominald

W W

Putere in sarcini

\4 \4

Tensiune de misurare

Hz Hz

Frecventd

Dimensiune, filet metric

Diametrul unei piese rotunde

Cmax

a=unghi de sanfrenare (unghi cap de frezare)

7 Tamax mm mm ¢ (max., 45°)=lungime max. sanfren
a (max., 45°)=fniltime max. sanfren (cotd
reglare)
A mm mm R=razid

i kg kg Greutate conform EPTA-Procedure 01

L4 dB dB Nivel presiune sonori

LA dB dB Nivel putere sonora

Lpcpeak dB dB Nivel maxim putere sonora

K. Incertitudine

a m/s? m/s? Valoarea vibratiilor emise conform EN 62841

(suma vectoriali a trei directii)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unitati de masura de bazd sau derivate din
Sistemul International SI.

Pentru siguranta dumneavoastra.
_ Cititi toate instructiunile si
indicatiile privind siguranta si
protectia muncii. Nerespectarea instructiunilor si
indicatiilor privind siguranta si protectia muncii poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau provoca leziuni
grave.
Pastrati in vederea unei utilizari viitoare toate
instructiunile si indicatiile privind siguranta si protectia
muncii.

Nu folositi aceasta sculd electrici Tnainte de a citi

temeinic si a ntelege Tn intregime prezentele

instructiuni de utilizare cit si ,,Instructiunile de
ordin general privind siguranta si protectia muncii‘
(numar document 3 41 30 465 06 0) alturate. Pastrati
documentatia amintitd in vederea unei utilizari
ulterioare si transmiteti-le mai departe in cazul predarii
sau nstrdindrii sculei electrice.
Respectati deasemenea normele nationale de protectia
muncii.
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Destinatia sculei electrice:

Masind manuald de frezat muchii pentru utilizare

profesionala de citre personal instruit in acest scop, cu

scule si accesorii admise de FEIN , in mediu protejat la
intemperii:

- pentru prelucrarea pieselor de lucru din otel, fontd,
otel cu granulatie find, otel inoxidabil, aluminiu,
aliaje de aluminiu, alamd si material plastic

- pentru utilizare profesionald in mica §i marea
industrie

= pentru prelucrarea rosturilor de sudare in forma de
KV, XsiY

- pentru aplicarea de canturi vizibile n constructia de
instalatii, constructia de echipamente §i constructia
de magsini

= pentru rotunjirea muchiilor in scopul pregitirii
optime in vederea vopsirii sau pentru protectie la
socuri mecanice

Aceasta scula electrica este conceputa si pentru
alimentare de la generatoare de curent alternativ avand
o putere corespunzitoare, care satisfac cerintele
standardului ISO 8528, clasa de executie G2. Se
consideri ci cerintele standardului nu sunt respectate in
special in cazul in care asa numitul coeficient al
distorsiunilor de neliniaritate depaseste 10 %. In caz de
dubiu informati-va cu privire la generatorul pe care 1l
utilizagi.

Instructiuni speciale privind siguranta si
protectia muncii.

Tineti scula electrica de suprafetele de prindere izolate,
deoarece freza poate nimeri propriul cablu de
alimentare. Contactul cu un conductor aflat sub
tensiune poate pune sub tensiune §i componentele
metalice ale sculei electrice si duce la electrocutare.

Fixati sau asigurati piesa de lucru pe o suprafata
stabila cu ajutorul menghinelor sau in alt mod. Daci
tineti piesa de lucru numai cu méana sau o imobilizati cu
propriul dumneavoastri corp, ea va fi instabild, ceea ce
poate duce la pierderea coontrolului.

Nu folesiti accesorii care nu sunt prevazute si
recomandate in mod special de catre producator pentru
aceasta scula electrica. Faptul in sine cd accesoriul
respectiv poate fi montat pe scula dumneavoastra

electricd nu garanteaza in niciun caz utilizarea lui sigura.

Nu folositi accesoii defecte. nainte de utilizare,
controlati daca placile de taiere reversibile nu prezinta
ciobituri si fisuri, nu sunt tocite sau nu prezinta o uzura
puternica. In cazul in care scula electrica sau
accesoriul cade jos, verificati daca nu s-a deteriorat
sau utilizati un accesoriu nedeteriorat.

Purtati echipament personal de protectie. in functie de
utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul,
purtati masca de protectie impotriva prafului, protectie
auditiva, manusi de protectie sau sor{ special care sa
va fereasca de micile aschii si particule de material.
Ochii trebuie protejati de corpurile straine aflate Tn

zbor, apdrute Tn cursul diferitelor aplicatii. Masca de
protectie impotriva prafului sau masca de protectie a
respiratiei trebuie sa filtreze praful degajat in timpul
utilizdrii. Dacd sunteti expusi timp ndelungat
zgomotului puternic, va puteti pierde auzul.

Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o distanta
sigura fata de sectorul dumneavoastra de lucru. Oricine
patrunde in sectorul de lucru trebuie sa poarte
echipament personal de protectie. Fragmente din piesa
de lucru sau din dispozitivele rupte pot zbura
necontrolat si provoca raniri chiar in afara sectorului
direct de lucru.

La pornire, tineti intotdeauna ferm scula electrica. La
atingerea turatiei maxime, momentul de reactie al
motorului poate face ca scula electrici si se rasuceasca.

Pe cat posibil folositi menghine pentru fixarea piesei de
lucru. Nu tineti niciodata o piesa de lucru mica intr-o
mana iar scula electrica in cealalta mana in timp ce o
folositi pe cea din urma. Fixand strins cu menghine
piesele de lucru mici veti avea ambele maini libere
pentru un control mai bun al sculei electrice.

Nu puneti niciodata jos scula electrica inainte ca
accesoriul sa se fi oprit complet. Accesoriul care se
roteste poate ajunge in contact cu suprafata de sprijin,
fapt care vi poate face sa pierdeti controlul asupra sculei
electrice.

Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu
accesoriul care se roteste, acesta va poate prinde
imbracamintea si chiar patrunde in corpul
dumneavoastra.

Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage
praf in carcasd iar acumularea puternici de pulberi
metalice poate provoca pericole electrice.

Nu folositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestor
materiale.

Nu folositi accesorii care necesita agenti de racire
lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de racire lichizi
poate duce la electrocutare.

Asigurati piesa de lucru. O piesd de lucru fixatd cu un
dispozitiv de prindere este tinutd mai sigur decat atunci
cand o prindeti numai cu mana.

Tnaintea punerii in functiune verificati daca cablul de
alimentare si stecherul nu sunt deteriorate.

Recomandare: conectati scula electrica intotdeauna
printr-un intrerupator cu protectie diferentiala (RCD),
cu un curent de defect masurat de 30 mA sau mai mic.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia brusca aparuta in urma agatarii sau
blocirii unui accesoriu care se roteste, producandu-se
oprirea sa brusca. Din aceastd cauzi, o sculi electrica
necontrolati va fi accelerata in sens opus directiei de
rotatie a accesoriului in punctul de blocare.

Cand placa de tdiere reversibila se agata sau se
blocheazi in piesa de lucru, marginea plicii de tiiere
reversibile care intrd in piesa de lucru se poate bloca
acolo, ducand la iesirea pldcii de tiiere reversibile din
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aceasta sau putand provoca un recul. Atunci suportul
placilor de tdiere reversibile se ve deplasa spre operator
sau in directie opusi acestuia, in functie de directia de
rotatie a suportului plicii de tdiere reversibile in punctul
de blocare. Totodata, din aceasta cauza, plicile de tiiere
reversibile se pot si rupe.

Reculul este consecinta utilizdrii gresite sau defectuoase
a sculei electrice. El poate fi impiedicat prin masuri
preventive adecvate precum cele descrise dupa cum
urmeaza.

Prindeti strans scula electrica si tineti-va corpul si
bratele intr-o astfel de pozitie incat sa puteti
contracara fortele de recul. Prin mésuri preventive
adecvate operatorul poate stapani reculul si fotele de
reactie.

Lucrati extrem de atent in zona colturilor, muchiilor
ascutite, etc. Impiedicati ricogarea accesoriului de pe
piesa de lucru si blocarea acestuia. Accesoriul aflat in
miscare de rotatie are tendinta si se blocheze in colturi,
pe muchii ascutite sau cand ricoseaza in urma izbirii.
Aceasta duce la pierderea controlului sau la recul.

Conduceti acesoriul in material intotdeauna in aceeasi
directie in care marginea de taiere iese din material
(corespunde directiei in care sunt aruncate aschiile).
Daci conduceti scula electricd in directie gresitd,
marginea de tdiere a accesoriului iese cu putere afard din
piesa de lucru iar scula electricd va fi antrenata in aceasti
directie de avans.

Evitati blocajul placii de taiere reversibile sau nu
exercitati o presiune de apasare prea ridicata. Nu
reglati o inaltime de sanfren mai mare decét cea maxim
admisa. Supraincircarea plicilor de tiiere reversibile
creste solicitarea acestora cit si tendinta lor de a se
inclina gresit sau a se bloca, marindu-se astfel
posibilitatea unui recul sau a ruperii lor.

Evitati zona din fata si spatele placii de taiere
reversibile care se roteste. Daci deplasati placa de
tdiere reversibila in piesa de lucru in directie opusa
dumneavoastri, in caz de recul scula electricd impreund
cu placa de tdiere reversibild pot fi azvarlite direct spre
dumneavoastra.

inluarcet,i respectiv schimbati din timp placile de taiere
reversibile tocite sau care prezinta stratul de acoperire
uzat. Plicile de tdiere reversibile tocite maresc
periccolul blocirii masinii §i sciparii acesteia de sub
control..

Nu folositi scula electrica fara rola de ghidare.

Alte instructiuni de siguranta

@ @In timpul lucrului folositi protectie auditiva.

Placile de taiere reversibile, suportul acestora, piesa de
lucu si aschiile pot fi ferbinti dupa lucru. Purtati manusi
de protectie.

Folositi numai placi de taiere revershile ascutite,
nedeteriorate.

Tineti-va mainile departe de sectorul de frezare si de
dispozitivele de lucru.

Nu indreptati scula electrica spre dumneavoastra, spre
alte persoane sau animale. Exista pericol de rénire din
cauza accesoriilor ascutite sau fierbintji.

Folositi o instalatie de aspirare stationara, suflati
frecvent fantele de ventilatie si legati in serie un _
intrerupator automat cu protectie diferentiala (Fl). In
conditii de lucru extrem de dificile, la prelucrarea
metalelor, in interiorul sculei electrice se poate depune
praf bun conducitor electric. |zolatia de protectie a
sculei electrice poate fi afectata.

Este interzisa insurubarea sau nituirea de placute si
embleme pe scula electrica. O izolatie deteriorati nu
ofera protectie impotriva electrocutarii.

Nu prelucrati materiale care contin magneziu. Exista
pericol de incendiu.

Nu prelucrati CFK (material pastic armat cu fibre
carbon) si nici materiale care contin azbest. Acestea
sunt considerate a fi cancerigene.

Tnlocuti manerul suplimentar daca acesta este
deteriorat sau prezinta crapaturi. Nu folositi scula
electricd daci are manerul suplimentar defect.

Vibratii mana-brat

Nivelul vibratiilor specificat in prezentele instructiuni a
fost masurat conform unei proceduri de masurare
standardizate in EN 62841 si poate fi utilizat la
compararea sculelor electrice ntre ele.

Nivelul specificat al vibratiilor se referd la utilizarile
principale ale sculei electrice. Desigur in cazul in care
scula electricd va fi folosita pentru alte utilizéri, cu
dispozitive de lucru neautorizate sau nu va beneficia de
o ntretinere corespunzitoare, nivelul vibratiilor poate
fi diferit. Aceasta poate mari considerabil expunerea la
vibratji calculata pe tot intervalul de lucru.

Pentru o evaluare precisd a expunerii la vibratii ar trebui
luate in considerare si perioadele de timp n care scula
electricd este opritd sau este in functiune dar nu este
folosita efectiv. Aceasta ar putea reduce semnificativ
expunerea la vibratii calculata cumulativ pe intregul
interval de lucru.

Adoptati masuri suplimentare privind siguranta, pentru
a proteja operatorul impotriva efectelor vibratiilor, ca
de exemplu: intretinerea sculei electrice §i a
dispozitivelor de lucru, mentinerea la cald a miinilor,
organizarea rationald a proceselor de lucru.

Valoarea vibratiilor emise
Determinati pentru un sanfren de 45°.
Material folosit: S235)R, grosime material: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Procedurd de lucru Acceleratie

evaluatd*
1-a etapd de lucru (c =5 mm) 5,4 m/s?
a 2-a etapd de lucru (c =8 mm) 6,2 m/s*

Ka 1,5 m/s?

* Aceastd valoare masuratd depinde de material si de utilizare,
putdnd fi prin urmare si depdsita.
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KFH17-15 (**) a
Procedura de lucru Acceleratie

evaluati*
1-a etapi de lucru (c =5 mm) 3,7 m/s?
a 2-a etapi de lucru (c =12 mm) 4,1 m/s2
a 3-a etapi de lucru (c =15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5 m/s2

* Aceastd valoare masurata depinde de material si de utilizare,
putdnd fi prin urmare si depasita.

Manipularea pulberilor periculoase
In timpul operatiilor de indepértare a materialului cu

aceastd unealtd, se degaji pulberi care pot fi periculoase.

Atingerea sau inhalarea anumitor pulberi ca de exemplu
azbest si materiale care contin azbest, vopsele pe bazi
de plumb, metale, anumite tipuri de lemn, minerale,
particule de silicati provenind din materiale de
constructii din piatra, solventi, agenti de protectie a
lemnului, vopsele antifouling pentru cisterne, pot
provoca reactii alergice si/sau afectiuni ale cdilor
respiratorii, cancer, infertilitate. Riscul generat de
inhalarea acestor pulberi depinde de gradul de
expunere la acestea. Folositi o instalatie de aspirare
adecvata tipului de praf degajat precum si echipamente
personale de protectie si asigurati o bund ventilare a
locului de munci. Nu permiteti prelucrarea materialelor
care contin azbest decit de citre personal
corespunzitor calificat.

In conditii nefavorabile, praful de lemn si de metale
usoare, amestecurile fierbinti de praf de slefuire si
substante chimice se pot autoaprinde sau provoca
explozii. Impiedicati zborul scanteilor in directia
recipientului colector de praf precum si incilzirea
excesiva a sculei electrice §i a materialului slefuit, goliti
din timp recipientul colector de praf, respectati
instructiunile de prelucrare ale producitorului
materialului respectv cit si prescriptiile in vigoare in tara
dumneavoastra cu privire la materialele de prelucrat.

Instructiuni de utilizare.
Conduceti scula electricd spre piesa de lucru
numai dupa ce ati pornit-o. In caz contrar piesa de
lucru si accesoriile se pot deteriora.
Rola de ghidare trebuie sa se sprijine permanent pe
piesa de lucru tn timpul prelucririi.
Mai intdi scoateti scula electricd conectatd afard din
piesa de lucru si apoi deconectati-o. In caz contrar
piesa de lucru si accesoriile se pot deteriora.
Daci vibratiile sculei electrice cresc evident,
0 verificati parametrii de reglare pentru fiecare
material prelucrat cit si starea accesoriiului.

Pericol de ranire din cauza

aschiilor. Feriti-va
ntotdeauna de agchii mainile, imbracamintea etc. Nu
ncercati s3 indepartati accesoriul cit timp el se mai
roteste inca. Aceasta poate cauza raniri grave.

_ Pericol de ranire din cauza

muchiilor ascutite ale capului
de frezare. Nu atingeti muchiile ascutite ale capului de
frezare.

_ Pericol de arsuri. Accesoriul
se poate incalzi in timpul
utilizarii. Lasati accesoriul s3 se riceasca:

= dupi ce ati pus jos scula electrica
= Tnainte de a schimba accesoriul.

Tn caz de nevoie rotiti sau intarceti plicile de tiiere
reversibile care pot fi reutilizate de opt ori. Aveti in
vedere faptul ci, capul de frezare, rola de ghidare si
plicile de tiiere reversibile pot varia in functie de
utilizare. Folositi numai accesorii admise pentru
utilizarea respectiva.

La sanfrenare si la rotunjirea muchiilor aveti grija sa
reglati treapta de turatie adecvata in functie de material.
Prin ardere, taiere cu plasma sau cu laser, diferitele
materiale se pot intdri pe margini. Din acest motiv
valorile orientative indicate pot varia foarte mult.

Reglarea inaltimii sanfrenului (vezi pagina 9/10)
a /‘\l:‘
.
a

Folositi plicile de tdiere reversibile pentru sanfrenare
disponibile ca accesorii. Fixati pe rola de ghidare
ndltimea de sanfrenare ,,a“ deasupra diviziunii
corespunzitoare valorii de reglare. Prelucrati o piesa de
probd. Deoarece scala prezintd o toleranta de cca.

+ 1 mm (cca. 1/32"), poate fi necesari o reajustare.
Reajustarea se face cu ajutorul celei de a doua scale
(cifre de la1 la 15) pe discul de ghidare. Cu fiecare cifri,
rola de ghidare este rotiti 0,1 mm (1/254"). In
urmitoarele doua tabele gasiti valorile de reglare
maxime fn functie de material cit si treptele de turatie
recomandate.

Reglarea razei (vezi pagina 10)

Folositi plicile de tdiere reversibile pentru rotunijit
disponibile ca accesorii. Valoarea de reglare a rolei de
ghidare trebuie adaptati in functie de raza. Gasiti
valoarea de reglare mentionatd pe accesoriu. Treapta de
turatie in functie de material o gasiti in urmatoarele
doui tabele.

KFH17-8 (**): | Valoare de reglare Treapta de
maxima turatie
(pentru sanfren si recomandata
raza de 45°)
[mm] [inch]

Aluminiu 5,7 4/16 6

Otel

400 N/mm? | 5,7 4/16 6

Otel

600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5

Otel

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

Otel

inoxidabil 2,1 116 1-3
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KFH17-15 Valoare de reglare Treapta de

**): maxima turatie
(pentru sanfren si recomandata
raza de 45°)
[mm] [inch]

Aluminiu 10,6 7116 6

Otel

400 N/mm? 9,9 6/16 6

Otel

600 N/mm? | 8,5 5/16 4-5

Otel

900 N/mm? |57 4116 4-5

Otel

inoxidabil 5,0 3/16 1-3

0 Valorile specificate reprezinti valori
experimentale si nu pot fi garantate.

Intretinere si asistenta service post-

vanzari.

Tn conditii de utilizare extrem de grele, la
prelucrarea metalelor, in interiorul sculei
electrice se poate depune praf metalic bun

conducitor electric. |zolatia de protectie a sculei

electrice poate fi afectatd. Suflati frecvent interiorul
sculei electrice prin fantele de aerisire cu aer comprimat
uscat, fard ulei si legati in serie un intrerupator automat
de protectie la curent rezidual FI/RCD.

Curatati si gresati daca este necesar filetul reglajului de

naltime a rolei de ghidare. Desurubati rola de ghidare

si scoateti afard suportul rolei de ghidare. Curitati si si
gresati pe ambele parti filetul.

Produsele care au intrat in contact cu azbestul, nu

trebuie date la reparat. Eliminati produsele contaminate

cu azbest conform reglementirileor in vigoare in tara
dumneavoastra privind eliminarea deseurilor care
contin azbest.

Tn cazul in care cablul de alimentare al sculei electrice

este deteriorat, el trebuie inlocuit de citre producitor

sau de citre reprezentantul acestuia.

Gasiti lista actuald de piese de schimb pentru aceasta

sculd electrica pe internet, la www.fein.com.

Puteti schimba si singuri, daca este necesar,

urmatoarele piese:

accesoriile, capul de frezare, rola de ghidare

Garantia legala de conformitate i
garantia comerciala.

Garantia legald de conformitate a produsului se acorda
conform reglementirilor legale din tara punerii in
circulatie a acestuia. In plus, FEIN acordi o garantie
comerciald conform certificatului de garantie al
producitorului FEIN.

Setul de livrare al sculei dumneavoastri electrice poate
sd cuprindd numai o parte a accesoriilor descrise sau
ilustrate in prezentele instructiuni de folosire.

Declaratie de conformitate.

Declaratia CE este valabild pentru tirile Uniunii
Europene si EFTA (European Free Trade Association) si
numai pentru produsele destinate pietei UE sau EFTA.
Dupa punerea in circulatie a produsului pe piata UE,
marcajul UKCA fsi pierde valabilitatea.

Declaratia UKCA este valabild numai pentru piata
britanica (Anglia, Tara Galilior si Scotia) §i numai pentru
produsele destinate pietei britanice. Dupa punerea in
circulatie a produsului pe piata britanicd, marcajul CE fsi
pierde valabilitatea.

Firma FEIN declari pe proprie raspundere ci acest
produs corespunde prevederilor specificate la ultima
pagina a prezentelor instructiuni de utilizare.
Documentatie tehnici la:

C. &E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Protectia mediului inconjurator,
eliminare.

Ambalajele, sculele electrice si accesoriile scoase din uz
trebuie directionate citre o statie de reciclare ecologica.

Alegerea accesoriilor (vezi pagina 16).
Folositi numai accesorii originale FEIN. Accesoriile
trebuie si fie destinate tipului respectiv de sculd
electrica.

A Cap de frezare

B Plici de tdiere reversibile pentru sanfrenare
C Plici de tiiere reversibile pentru rotunjire
D Rola de ghidare



Prevod originalnog uputstva za upotrebu.

Upotrebljeni simboli, skracenice i pojmovi.

Simbol, znak

Objasnjenje

2] )

Neizostavno Citajte priloZzena dokumenta kao uputstvo za rad i opsta sigurnosna
upozorenja.

Sledite uputstva u sledec¢em tekstu ili grafici!

Sledite uputstva u slede¢em tekstu ili grafici!

Znak opste zabrane. Ova radnja je zabranjena.

Pre ovoga radnog zahvata izvucite mrezni utikac iz uti¢nice. Inafe postoji opasnost od
povreda usled nenamernog pokretanja elektri¢nog alata.

Rotirajuce delove elektri¢nog alata ne dodirivati.

Pri radu koristite zastitu za o&i.

Pri radu koristite zaStitu za sluh.

U radu koristite zastitu za ruku.

Opomena pred ostrim ivicama upotrebljenog alata, kao na primer posekotine od noZeva
za presecanje.

Povrsina za dodirivanje je vrlo vrela i opasna.

Podruéje zahvata

Dodatna informacija.

Potvrdjuje usaglaSenost elektri¢nog alata sa smernicama Evropske Zajednice.

K Potvrduje uskladenost elektri¢nog alata sa smernicama Velike Britanije (Engleska, Vels,
cA Skotska).
A UPOZORENJE Ovo upozorenje pokazuje moguc¢u opasnu situaciju, koja moZe uticati na najozbiljnije

povrede ili smrt.

Prikazane elektri¢ne alate i druge elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode sakupljajte
odvojeno i odvozite na reciklazu koja odgovara zastiti ¢ovekove okoline.

Ukljuditi

Iskljuciti

utvrdjeno

nije utvrdjeno

-] (=)o) =] =t

Proizvodi sa dvostrukom ili poja¢anom izolacijom

l
—_
®
o
<

Trofazna struja

Bez broja obrtaja

Veliki broj obrtaja

Tip obrtne ploce za rezanje

Bakrena pasta (Cu)
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Simbol, znak Objasnjenje

=2

vidi poglavlje ,,Uputstvo za rukovanje.“

Nauljite

' &

(**) moZe sadrZati brojeve ili slova

(Ax - Zx) Oznaka za internu uporebu

Znak Jedinica Jedinica Objasnjenje
internacionalna nacionalna

ng /min, min™, rpm, /min Nominalni broj obrtaja u praznom hodu
r/min

\\4 \\4

Primnjena snaga

\4 \4

Predana snaga

\ \

Odredjivanje napona

Hz Hz

Frekvencija

Dimenzija, metricki navoj

Presek nekog okruglog dela

Cmax

a=kut zako3enja (ugao glave za glodanje)

Amax

RS
é;
30
3
30
3

¢ (maks., 45°)=maks. duZina zako3enja
a (maks., 45°)=maks. visina zakoSenja (mera
pode3enja)

mm mm

R=radijus

] kg ke

TeZina prema EPTA-Procedure 01

Lon dB dB Nivo zvuénog pritiska

Lo dB dB Brzi nivo snage

Locpeak dB dB Vrni nivo zvuénog pritiska

K. Nesigurnost

a m/s? m/s? Emisiona vrednost vibracija je prema EN 62841

(Zbir vektora tri pravca)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Bazne i izvedene jedinice iz internacionalnog
sistema jedinica SI.

Za Vasu sigurnost.
AUPOZORENJE| Citaite sva sigurnosna
upozorenja i uputstva. Propusti
kod odrzavanja sigurnosnih upozorenja i uputstava
mogu prouzrokovati elektri¢ni udar, pozar i/ili teSke
povrede.
Cuvajte sva sigurnosna upozorenja i uputstva za
buduénost.
Ne upotrebljavajte ovaj elektricni alat, pre nego
$to temeljno ne procitate i potpuno razumete
ovo uputstvo za rad kao i priloZena ,,Opsta
sigurnosna upozorenja“ (broj spisa 3 41 30 465 06 0).
Cuvajte navedenu dokumentaciju za kasniju upotrebu i
predajte je kod nekog otudjenja ili davanja elektri¢nog
alata.
Pazite isto tako na vaZece nacionalne propise o zastiti
na radu.

Odredjivanje elektricnog alata:

Ruéno vodena glodalica za zakoSenja za upotrebu u

profesionalne svrhe od podugenog radnog osoblja sa

radnim alatima i priborom koji je odobrila firma FEIN, u

sredini zasti¢enoj od vremenskih uslova:

- zaobradu obradaka od Celika, levanog celika, Celika
finog zrna, plemenitog Celika, aluminijuma, legura
aluminijuma, mesinga i plastike

= za komercijalnu upotrebu u industriji i zanatu

za pripremu zavarenih spojeva oblika K, V, Xi Y

= za postavljanje vidljivih ivica u gradnji postrojenja,
uredaja i masina

- za zaobljivanje ivica radi optimalne pripreme za
lakiranje ili kao zastita od udara
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Ovaj elekri¢ni alat je namenjen i za upotrebu kod
generatora naizmenicne struje sa dovoljnom snagom,
koja odgovara standardu ISO 8528, klasa konstrukcije
G2. Ovaj standard se posebno ne preporuduje, ako
takozvano linearno izobli¢enje prelazi 10 %. U slucaju
sumnje informisite se preko generatora koji
upotrebljavate.

Specijalna sigurnosna upozorenja.

Drzite elektricni alat samo za izolovane povrSine za
drzanje jer glodalo moze da pogodi sopstveni elektricni
vod. Kontakt sa vodom pod naponom moze da izloZi
naponu i metalne delove uredaja i da uzrokuje
elektri¢ni udar.

Pricurstite i osigurajte alat stegama ili na drugi nacin za
stabilnu podlogu. Ako obradak drzZite samo rukom ili uz
telo, on ostaje nestabilan, $to moZe da uzrokuje gubitak
kontrole.

Ne koristite pribor, koji proizvodjac nije specijalno
predvideo i preporucio za ovaj elektricni alat. Samo
zato $to pribor mozZete da pricvrstite na Vas elektri¢ni
alat, ne garantuje sigurnu upotrebu.

Ne koristite ostecene radne alate. Pre svake upotrebe
proverite obrtne ploce za rezanje na procepe i pukotine,
trosenije ili veliko habanje. Ako elektricni alat ili radni
alat padne na pod, proverite da li je ostecen ili koristite
neostecen radni alat.

Nosite licnu zastitnu opremu. Upotrebljavajte zavisno
od namene potpunu zastitu za lice, zastitu za o¢i ili
zastitne naocare. Ako odgovara, nosite masku za
prasinu, zastitu za sluh, zastitne rukavice ili specijalnu
kecelju, koja male éestice od brusenja i materijal drze
na odstojanju od Vas. O¢i treba da budu zasti¢ene od
stranih tela koja bi letela okolo, koja nastaju pri
razli¢itim radovima. Maska za prasinu ili disanje mora
filtrirati prasinu koja nastaje prilikom rada. Ako ste
izloZeni dugo glasnoj buci, moZete izgubiti i sluh.
Pazite kod drugih osoba na sigurno rastojanje do vaseg
podrucja rada. Svako ko udje u podrucje rada, mora
nositi liénu zastitnu opremu. Odlomljeni komadi
radnog komada ili polomljenog upotrebljenog alata
mogu odleteti i prouzrokovati povrede i izvan direkt-
nog radnog podrudja.

Drzite elektricni alat pri startu uvek dobro i éursto. Pri
podizanju obrtaja na pune obrtaje moZze reakcioni
momenat motora uticati na to, da se elektri¢ni alat
uvije(deformise).

Ako je moguce, koristite stege da biste fiksirali
obradak. Nikad ne drzite malen obradak u jednoj ruci, a
elektricni alat u drugoj dok ga koristite. Stezanjem
malih obradaka imacete obe ruke slobodne za bolju
kontrolu nad elektri¢nim alatom.

Ne ostavljajte nikada elektricni alat pre nego sto se je
upotrebljeni alat potpuno umirio. Upotrebljeni alat koji
se okre¢e moze dospeti u kontakt sa povr§inom za
odlaganje, kada moZzete izgubiti kontrolu nad
elektri¢nim alatom.

Ne dopustite da elektriéni alat radi, dok ga nosite. Vase
odelo moZe biti zahva¢eno slucajnim kontaktom sa
upotrebljenim alatom koji se okrece i upotrebljeni alat
mozZe povrediti Vase telo.

Cistite redovno proreze za vazduh Vaseg elektricnog
alata. Motorna duvaljka vuce prasinu u kudiste i dosta
sakupljene metalne prasine moze prouzrokovati
elektri¢nu opasnost.

Ne upotrebljavajte elektriéni alat u blizini zapaljivih
materijala. Varnice mogu zapaliti ove materijale.

Ne upotrebljavajte nikakve alate koji traze tecno
rashladno sredstvo. Upotreba vode ili drugih tecnih
rashladnih sredstava moZe uticati na elektri¢ni udar.

Obezbedite radni komad. Radni komad koji drZi neki
zatezni uredjaj se sigurnije drzi nego sa VaSom rukom.

KontroliSite pre pustanja u rad da li su mrezni
prikljuéak i utikac osteceni.

Preporuka: Radite sa elektricnim alatom uvek preko
zastitnog prekidaca struje (RCD) sa izmerenom strujom
kvara od 30 mA ili manjom.

Povratan udarac i odgovarajuce uputstva sa
upozorenjima

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog zaglavljenog ili
blokiranog rotacionog radnog alata. Zaglavljenje ili
blokiranje uzrokuje naglo zaustavljanje rotacionog
radnog alata. Time se nekontrolisani elektri¢ni alat
ubrzava u smeru okretanja radnog alata na mestu
blokiranja.

Ako se obrtna ploca za rezanje zaglavi ili blokira u
obratku, ivica obrtne ploce za rezanje koja se ureZe u
obradak moZe da se zaglavi i time slomi obrtnu plo¢u za
rezanje ili uzrokuje povratni udar. DrZa¢ obrtne ploce
za rezanje tada se pomera prema rukovaocu ili dalje od
njega, zavisno od smera okretanja drZada obrtne ploce
za rezanje na mestu blokiranja. Pri tome mogu da se
slome i obrtne ploce za rezanje.

Povratni udar je posledica pogresne ili nepravilne
upotrebe elektri¢nog alata. Moguce ga je spreciti
prikladnim merama predostroznosti koje su opisane u
nastavku.

Cursto drite elektriéni alat i postavite telo i ruke u
poloZaj u kom mozZete da apsorbujete sile povratnog
udara. Rukovalac prikladnim merama predostroznosti
moZe da savlada sile povratnog udara i reakcione sile.

Radite posebno oprezno u podrucju éoskova, ostrih
ivica itd. Sprecite da se upotrebljeni alat odbije od
radnog komada i slepljuje. Upotrebljeni alat koji se
okrece sklon je u ¢oskovima, kod ostrih ivica i ako se
odbije, tome da se zaglavi. Ovo prouzrokuje gubitak
kontrole ili povratan udarac.

Uvek umetnuti alat uvodite u istom pravcu u materijal u
kojem ivica seciva napusta materijal (odgovara istom
pravcu, u kojem se izbacuje piljevina). Vodjenje
elektri¢nog alata u pogre$nom pravcu utice na lom ivice
seiva umetnutog alata iz radnog komada, usled cega se
elektri¢ni alat uvla¢i u ovom pravcu pomaka.

Izhegavaijte blokiranje obrtne ploce za rezanje ili
od maksimalno dozvoljene. Preopterecenje obrtnih
ploca za rezanje povecanja njihovo naprezanje i
sklonost savijanju ili blokiranju i time moguénost
povratnog udara ili loma obrtne ploce za rezanje.
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Izbegavajte podrucje ispred i iza rotacione obrtne ploce
za rezanje. Ako obrtnu plo¢u za rezanje u obratku
pomerate od sebe, u slucaju povratnog udara elektricni
alat sa rotacionom obrtnom plo¢om za rezanje mozZe da
se direktno odbaci prema vama.

Pravovremeno okrenite i zamenite tupe obrtne ploce za
rezanje ili ploce sa istroSenom oblogom. Tupe obrtne
plode za rezanje povecavaju opasnost da se masina
zaglavi i slomi.

Ne koristite elektricni alat bez tanjira za vodenje.
Dalja sigurnosna uputstva

@ @ Pri radu koristite zastitu za sluh.

Obrtne ploce za rezanje, drZaci obrtnih plo¢a za rezanje,
obradak i strugotine mogu da butu vreli nakon rada.
Nosite zastitne rukavice.

Koristite samo oStre, neostecene obrine ploce za
rezanje.

Drzite ruke dalje od podruéja glodanja i od radnih alata.

Ne upravljajte elektricni alat na sebe samog, druge
osobe ili Zivetinje. Postoji opasnost od povrede usled
ostrih ili vrelih upotrebljenih alata.

Upotrebljavajte stacionarni uredjaj za usisavanje,
izduvavajte cesto proreze za provetravanje i ukljucite
ispred jedan zastitni prekida¢ struje u kvaru (Fl). Kod
ekstremnih uslova kori$¢enja moze se taloZiti u
unutrasnjosti elektri¢nog alata pri obradi metala
provodljiva prasina. Zastitna izolacija elektri¢nog alata
moze se oStetiti.

Zabranjeno je zavrtati tablice i znake na elektricni alat
ili ih nitovati. OStecena izolacija ne pruza neku zastitu
protiv elektricnog udara.

Ne obradjujte materijal koji sadrzi magnezijum. Postoji
opasnost od poZara.

Ne obradjujte CFK (pojacivaé ugljeniénih viakana
plastike) i materijal koji sadrzi azbest. Oni vaZe kao
izazivadi raka.

Zamenite oSte¢enu ili napuklu dodatnu drSku. Ne
koristite elektri¢ni alat sa odte¢enom dodatnom
drskom.

Vibracije ruke i Sake

Nivo vibracija naveden u ovim upozorenjima je
izmeren prema jednom mernom postupku koji je
standardizovan u EN 62841 i moZe se upotrebiti za
poredjenje elektricnih alata jedan sa drugim. Pogodno
je i za privremenu procenu opterecenja vibracijama.
Navedeni nivo vibracija predstavlja glavne primene
elektri¢nog alata. Ako se svakako elektricni alat
upotrebljava za druge namene, sa upotrebljenim alatima
koji odstupaju ili nedovoljnim odrzavanjem, moze nivo
vibracija odstupati. Ovo moZe opterecenje vibracijama
znacajno povedati preko celog radnog vremena.

Za neku tacnu procenu opterecenja vibracijama trebalo
bi uzeti u obzir i vreme, u kojem je uredjaj iskljucen, ili
doduse radi, medjutim nije stvarno u upotrebi. Ovo
moZe znadajno redukovati opterecenje vibracijama
preko celog radnog vremena.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere za zastitu radnika
pre delovanja vibracija kao na primer: Odrzavanje
elektricnih alata i alata za upotrebu, odrZavajte ruke
tople, organizacija radnog postupka.

Emisione vrednosti za vibraciju
Utvrdeno kod zakosenja od 45°.
Koris¢eni materijal: S235JR, debljina materijala: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Postupak rada Vrednovano

ubrzanje*
1. radni korak (¢ =5 mm) 5,4 m/s?
2. radni korak (c =8 mm) 6,2 m/s>

Ka 1,5 m/s2

* Ova izmerena vrednost zavisi od materijala i primene i zbog
toga moZe i da se prekoradi.

KFH17-15 (**) a
Postupak rada Vrednovano

ubrzanje*
1. radni korak (¢ =5 mm) 3,7 m/s2
2. radni korak (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. radni korak (c =15 mm) 4,3 m/s?

Ka 1,5 m/s?

* Ova izmerena vrednost zavisi od materijala i primene i zbog

toga moZe i da se prekoradi.

Ophodjenje sa opasnom praSinom

Kod rada sa skidanjem materijala sa ovim alatom nastaju
prasine, koje mogu biti opasne.

Dodir ili udisanje nekih prasina na primer azbesta i
materijala koji sadrZe azbest, prezama koji sadrze
olovo, metala, nekih vrsta drveta, minerala, &estica
silikata materijala koji sadrze kamen, rastvaraca za boju,
sredstava za zastitu drveta, sredstava za upotrebu
vodenih vozila moZe izazvati kod osoba alergijske
reakcije i/ili obolenja disajnih puteva, rak, ostecenja
rasplodjavanja. Rizik usled udisanja prasine zavisi od
ekspozicije. Koristite jedno usisivanje koje odgovara
nastaloj prasini kao i li¢nu zastitnu opremu i pobrinite
se za dobro provetravanje radnog mesta. Prepustite rad
sa azbestnim materijalom samo stru¢njacima.

Drvenu prasinu i prainu lakih metala, vreme mesavine
brusene prasine i hemijskih materijala mogu pod
nepovoljnim uslovima podle¢i samopaljenju ili
prouzrokovati eksploziju. Izbegavajte varnicenje u
pravcu rezervoara sa prasinom kao i pregrevanje
elektri¢nog alata i materijala koji se brusi, praznite na
vreme rezervar za prasinu, pazite na uputstva za
preradu proizvodjaca materijala kao i na propise koji
vaZe u Vasoj zemlji za materijale koje treba preradjivati.
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Uputstva za rad.

Vodite samo ukljucen radni alat prema obratku.
Inace obradak i radni alati mogu da se ostete.
Prilikom obrade valjak za vodenje mora uvek da leZi na

obratku.
Prvo udaljite ukljucen elektri¢ni alat, a zatim ga
0 iskljucite. Inade obradak i radni alati mogu da se
oStete.
Ako se vibracije elektri¢nog alata znatno povecaju,
0 proverite podeSene parametre prema koris¢enom
materijalu i stanju radnog alata.

Opasnost od povreda zhog
AYROZORENIE strugotina. Ruke, odecu itd.

uvek drZite podalje od strugotina. Ne pokusavajte
uklanjati radni alat dok se jo§ okrec¢e. To moZe da
uzrokuje teske povrede.

AUPOZORENJE Opasnost od povreda zhog oStrih
ivica glave za glodanje. Ne

dirajte ostre ivice glave za glodanje.

Opasnost od pozara.
ATEOZORENTE Upotrebljeni alat moze pri

upotrebi da postane vreo. Neka se ohladi upotrebljeni
alat.

= Posle ostavljanja elektri¢nog alata.

- pre promene elektri¢nog alata.

Po potrebi okrenite ili obrnite obrtne ploce za rezanje
koje mogu da se koriste osam puta. Imajte na umu dase
glava za glodanje, valjak za vodenje i obrtne ploce za
rezanje mogu razlikovati zavisno od primene. Za to
koristite samo pribor odobren za odgovarajucu
primenu.

Kod obrade zakoSenja i radijusa pazite da je podeSen
pravilan stepen broja obrtaja zavisno od materijala.
Lemljenje, rezanje plazmom ili laserom mogu da
stvrdnu razne materijale na ivicama. Zbog toga
navedene orijentacione vrednosti mogu jako da se
razlikuju.

Podesavanje visine zakoSenja (pogledajte
stranu 9/10)
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Koristite obrtne ploce za rezanje zakosenja koje su
dostupne kao pribor. Podesite visinu zakoSenja ,,a
preko mere podeSenja na tanjiru za vodenje. |zradite
probni komad. Budu¢i da skala ima toleranciju od
okox 1 mm (oko 1/32"), moZe biti potrebna ponovna
kalibracija. Ponovna kalibracija se obavlja preko druge
skale (brojke 1 do 15) na tanjiru za vodenje. Po svakoj
brojci se tanjir za vodenje pomera za 0,1 mm (1/254").
Maksimalna mera podesenja, zavisna od materijala, i
preporuceni stepen broja obrtaja su navedeni u sledece
dve tabele.

Podesavanje mere radijusa (pogledajte

stranu 10)

Koristite obrtne ploce za rezanje radijusa koje su
dostupne kao pribor. Mera podeSenja tanjira za vodenje
se mora prilagoditi odgovaraju¢em radijusu. Vrednosti
mere podesenja su navedene u odgovaraju¢em priboru.
Stepen broja obrtaja zavisan od materijala je naveden u
sledece dve tabele.

KFH17-8 (**): | Maks. mera Preporuceni
podesenja stepen broja
(vaZi za zakoSenje od | obrtaja
45° i radijus)
[mm] [in€]
Aluminijum | 5,7 4/16 6
Celik
400 N/mm? | 5,7 4/16 6
Celik
600 N/mm? | 4,2 3/16 4-5
Celik
900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5
Plemeniti
gelik 2,1 1716 1-3
KFH17-15 (**): | Maks. mera Preporuceni
podesenja stepen broja
(vazi za zakoSenje od | obrtaja
45° i radijus)
[mm] [in€]
Aluminijum 10,6 7116 6
Celik
400 N/mm? |99 6/16 6
Celik
600 N/mm? 8,5 5/16 4-5
Celik
900 N/mm? |57 4/16 4-5
Plemeniti &elik | 5,0 3/16 1-3

Navedene vrednosti su empirijske vrednosti i ne
mogu se garantovati.

Odrzavanje i servis.

& Kod ekstremnih radnih uslova pri radu sa
® metalima moZe se u unutra$njosti
josti
elektri¢nog alata taloZiti provodljiva prasina.
Zastitna izolacija se mozZe ostetiti. Izduvavajte Cesto
unutra$njost elektri¢nog alata kroz proreze za
ventilaciju sa suvim i bez ulja komprimovanim
vazduhom i ukljucite ispred jedan prekidac strujne
zadtite od gresaka u struji.
Po potrebi odistite i podmaZite navoj podesavanja visine
na tanjiru za vodenje. Odvrnite tanjir za vodenje i
izvadite drZa¢ tanjira za vodenje. Ocistite obe strane
navoja i nauljite ga.
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Proizvodi koji su dosli u dodir sa azbestom, nesmeju se
dati na popravku. Proizvode koji su kontaminirani sa
azbestom bacite prema u zemlji vaZec¢im propisima za
ukilanjanje otpada koji sadrZi azbrest.

Ako je prikljucni vod elektri¢nog alata oStecen, mora ga
proizvodja ili njegov zastupnik zameniti.

Aktuelna lista rezervnih delova ovoga elektri¢nog alata
naci ¢ete na Internetu pod www.fein.com.

Sledece delove mozZete pri potrebi sami zameniti:
Radni alati, glava za glodanje, valjak za vodenje

Jemstvo i garancija.

Garancija na proizvod vaZi prema zakonskim
regulativama u zemlji gde se pusta u rad. Pored toga
daje FEIN garanciju prema FEIN garantnoj izjavi
proizvodjaca.

U obimu isporuke VaSeg elektri¢nog alata moze biti ¢ak
samo jedan deo pribora koji je opisan u uputstvu za rad
ili koji je prikazan na slikama.

Izjava o usaglasenosti.

CE izjava vaZi samo za drZave Evropske unije i EFTA-e
(Evropska asocijacija slobodne trgovine) i samo za
proizvode namenjene za EU ili EFTA trZiSte. Nakon
stavljanja proizvoda na EU trZiste prestaje vaZenje
UKCA znaka.

UKCA izjava vaZi samo za britansko trZiste (Engleska,
Vels i Skotska) i samo za proizvode namenjene za
britansko trziSte. Nakon stavljanja proizvoda na
britansko trZiSte prestaje vaZenje CE znaka.

Firma FEIN izjavljuje na vlastitu odgovornost, da ovaj
proizvod odgovara vaZe¢im propisima koji su navedeni
na poslednjoj stranici ovoga uputstva za rad.

Tehnic¢ka dokumentacija kod:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Zastita covekove okoline, uklanjanje
djubreta.

Pakovanja, sortirani elektri¢ni alati i pribor odvozite
nekoj reciklaZi koja odgovara zastiti Covekove okoline.

Biranje pribora (pogledajte stranu 16).
Upotrebljavajte samo originalni FEIN pribor. Pribor
mora bit odredjen za tip elektri¢nog alata.

A Glava za glodanje

B Obrtne ploce za rezanje zakosenja
€ Obrtne ploce za rezanje radijusa
D Valjak za vodenje
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Prijevod originalnog priruénika za uporabu.

Koristeni simboli, kratice i pojmovi.

Simbol, znak

Objasnjenje

2] )

Neizostavno treba procitati priloZzene dokumente, kao $to su upute za rukovanje i opée
napomene za sigurnost.

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

Opé¢i znak zabrane. Ovo rukovanje je zabranjeno.

Prije ove radne operacije mrezni utika¢ treba izvuéi iz mreZne uti¢nice. Inae postoji
opasnost od ozljeda zbog nehoti¢nog pokretanja elektri¢nog alata.

Ne dodirivati rotirajuce dijelove elektri¢nog alata.

0OR®
@
@

Kod rada treba nositi zastitne naocale.

@
@

Kod rada treba nositi §titnik za sluh.

Pri radovima treba koristiti zaStitne rukavice.

Upozorenje za ostre rubove radnog alata, kao npr. rezanje sa nozem.

Dodirna povrsina je vrlo vruéa i stoga opasna.

Povrsina zahvata

+

Dodatna informacija.

Potvrduje uskladenost elektri¢nog alata sa smjernicama Europske unije.

Potvrduje uskladenost elektri¢nog alata s direktivama Velike Britanije (Engleske, Walesa,
Skotske).

Ove upute pokazuju moguce opasne situacije koje mogu dovesti do ozbiljnih ozljeda ili
do smrtnog slucaja.

Neuporabive elektri¢ne alate i ostale elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode treba
odvojeno sakupiti i dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Ukljucivanje

Iskljucivanje

blokirano

nije blokirano

@EE@HMI%RHﬂ>®@

Proizvod sa dvostrukom ili oja¢anom izolacijom

l
_
[
o
)

Izmjeniéna struja

Mali broj okretaja

Veliki broj okretaja

IS
I
<

=

"

Tip okretne rezne ploce

Bakrena pasta (Cu)
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Simbol, znak Objasnjenje

vidi odjeljak ,,Upute za rukovanje.“
Nauljite
' ¢
.

(**) moZe sadrZavati brojeve ili slova
(Ax - Zx) Oznaka za interne svrhe
Znak Medunarodna Nacionalna Objasnjenje
jedinica jedinica
/min, min”", rpm, /min Nazivna brzina vrtnje praznog hoda

r/min

W W Primljena snaga
W W Predana snaga
\' \' Napon dimenzioniranja

Hz Hz Frekvencija

mm mm Mjera, metricki navoj

mm mm Promjer okruglog dijela

Cmax a=kut skoSenog ruba (kut glave za glodanje)

7 tamax mm mm c (maks., 45°) =maks. duljina skoenog ruba
a (maks., 45°)=maks. visina skoSenog ruba
(namjestena mjera)

A mm mm R=radijus

[
o

kg kg TeZina prema EPTA postupku 01
Log dB dB Razina zvuénog tlaka
Loy dB dB Razina u¢inka buke
Lpcpeak dB dB Razina max. zvu&nog tlaka
K. Nesigurnost
a m/s? m/s? Vrijednost emisija vibracija prema EN 62841
(vektorski zbroj u tri smjera)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Osnovne i izvedene jedinice iz Medunarodnog
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | sustava jedinica SI.
min, m/s min, m/s
Za vasu sigurnnst_ Definicija elektricnog alata:
Protitajte sve upute za Rukom vodena rubna glodalica za uporabu u
_ sigurnost i upute za uporabu. profesionalne svrhe od strane poducenog radnog

Propusti kod postivanja napomena za sigurnost i uputa  ©soblja s radnim alatima i priborom koji je odobrila
mogu prouzro€iti strujni udar, poZar i/ili teske ozljede. tvrtka FEIN u okolini zasticenoj od vremenskih uvjeta:

Sve napomene za sigurnost i upute spremite za budugéu - Zza obradivanje izradaka od &elika, lijevanog celika,
uporabu. finozrnatog celika, nehrdajuceg celika, aluminija,
Ovaj elektri¢ni alat ne koristite prije nego 3to ste aluminijskih legura, mjeda i plastike

= za komercijalnu uporabu u industriji i obrtniStvu

. S . za pripremanje zavarenih spojeva oblika K, V, X'i Y
rukovanje kao i priloZene ,,Opce napomene za 7, poceavljanje izloZenih rubova u izgradnji

sigurnost* (br. tiska. 3 41 30 465 06 0). Spomenutu postrojenja, uredaja i strojeva

dokumentaciju spremite za kasniju uporabu i predajte 73 zaobljivanje rubova radi optimalnog pripremanje

je novom vlasniku kod predaje ili prodaje elektricnog za lakiranje ili kao zagtita od udaraca

alata.

Takoder, pridrZavajte se vaZzecih nacionalnih propisa

zatite pri radu.

temeljito proditali i razumijeli ove upute za
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Ovaj elektri¢ni alat je izveden i za prikljuéak na
generatore izmjenicne struje dovoljne snage, koji
odgovaraju normi ISO 8528, klasa izvedbe G2. Ova
norma nece odgovarati ako bi se premasio tzv. faktor
distorzije 10 %. U sludaju sumnje informirajte se o
generatoru koji koristite.

Posebne napomene za sigurnost.

Drzite elektricni alat samo za izolirane zahvatne
povrsine jer glodalo moze pogoditi vlastiti elektriéni
vod. Kontakt s vodom pod naponom moZe nabiti
naponom i metalne dijelove uredaja i uzrokovati
elektri¢ni udar.

Ucvrstite i osigurajte izradak za stabilnu podlogu
stezaljkama ili na neki drugi naéin. Ako izradak drZite
samo rukom ili uz tijelo, on ¢e ostati nestabilan, $to
moze uzrokovati gubitak kontrole.

Ne koristite pribor koji proizvodaé nije posebno
predvidio i preporucio za ovaj elektricni alat. Sama
Cinjenica da se pribor moze pricvrstiti na vas elektri¢ni
alat, ne jamdi sigurnu primjenu.

Ne rabite ostecene radne alate. Prije svake uporahe
provjerite postoje li na okretnim reznim ploéama lomovi
i pukotine, habanije ili veliko troSenje. Ako elektricni
alat ili radni alat padne na pod, provjerite je li oStecen
ili rabite neostecen radni alat.

Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale.
Ukoliko je to potrebno, nosite masku za zastitu od
prasine, stitnike za sluh, zastitne rukavice ili specijalne
pregace, koje ¢e vas zastititi od sitnih ¢estica od
brusenja i materijala. O¢i treba zastiti od letecih stranih
tijela koja nastaju kod razli¢itih primjena. Zastitne
maske protiv prasine ili za disanje moraju profiltrirati
prasinu nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme
izloZeni buci, mogao bi vam se pogor3ati sluh.

Ako radite sa drugim osobama, pazite na siguran
razmak do njihovog radnog podruéja. Svatko tko stupi u
radno podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Odlomljeni komadi¢i izratka ili odlomljeni radni alati
mogu odletjeti i uzrokovati ozljede i izvan neposrednog
radnog podrudja.

Elektriéni alat uvijek évrsto drZite pri njegovom
pokretanju. Pri naglom povecavanju broja okretaja do
punog broja okretaja, momenti reakcije elektromotora
mogu rezultirati gubitkom kontrole nad elektri¢nim
alatom.

Ako je moguce, za fiksiranje izratka rabite stezna
klijesta. Tijekom uporabe nikada ne drZite mali izradak
u jednoj, a elektricni alat u drugoj. Stezanjem malih
izradaka obje ruke bit ¢e vam slobodne za bolje
kontroliranje elektri¢nog alata.

Elektriéni alat nikada ne odlazite prije nego Sto se radni
alat potpuno zaustavi. Rotirajudi radni alat mogao bi
dodirnuti povrsinu odlaganja, zbog ¢ega bi mogli
izgubiti kontrolu nad elektri¢nim alatom.

Ne dopustite da elektricni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuci radni alat bi slu¢ajnim kontaktom mogao

zahvatiti vaSu odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

Redovito Cistite otvore za hladenje vaseg elektrinog
alata. Ventilator motora uvladi prasinu u kudite
elektri¢nog alata, a veliko nakupljanje metalne prasine
mozZe uzrokovati elektri¢ne opasnosti.

Elektricni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala.
Iskre bi mogle zapaliti ove materijale.

Ne koristite radne alate koji zahtijevaju tekuéa
rashladna sredstva. Primjena vode ili ostalih tekucih
rashladnih sredstava moZe dovesti do elektri¢nog
udara.

Osigurajte izradak. Izradak koji se drZi sa steznom
napravom sigurnije se drZi nego sa rukom.

Prije pustanja u rad elektricnog alata provjerite na
ostecenja mrezni prikljuéni kabel i mrezni utika¢.
Savjet: sa elektricnim alatom radite uvijek preko
zastitne sklopke struje kvara (RCD) sa strujom kvara
dimenzioniranja od 30 mA ili manjom.

Povratni udar i odgovarajuée upute upozorenja
Povratni udar je iznenadna reakcija zbog zaglavljenog ili
blokiranog rotirajuceg radnog alata. Zaglavljivanje ili
blokiranje uzrokuje naglo zaustavljanje rotirajuceg
radnog alata. Zbog toga se nekontroliran elektri¢ni alat
ubrzava suprotno smjeru vrtnje radnog alata na mjestu
blokiranja.

Ako se okretna rezna plo¢a zaglavi ili blokira u izratku,
rub okretne rezne ploce koji je uronjen u izradak moze
se zaglaviti i zbog toga slomiti okretnu reznu plocu ili
uzrokovati povratni udar. Drza¢ okretne rezne ploce
tada ce se kretati prema rukovatelju ili od njega, ovisno
o smjeru vrtnje drZaca okretne rezne ploce na mjestu
blokiranja. Pri tome bi se mogle slomiti i okretne rezne
ploce.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne
uporabe elektrinog alata. Moguce ga je sprijeciti
prikladnim mjerama opreza, kao $to je opisano u
nastavku teksta.

Cursto drzite elektricni alat i postavite tijelo i ruke u
polozZaj u kojem mozZete apsorbirati sile povratnog
udara. Rukovatelj prikladnim mjerama opreza moze
svladati sile povratnog udara i reaktivne sile.

Posebno opreznim radom u podruéju uglova, ostrih
rubova, itd. sprijecit cete da se radni alat odbaci od
izratka i da se u njemu uklijesti. Rotirajuci radni alat
kada se odbije na uglovima ili o$trim rubovima, sklon je
ukljestenju. To uzrokuje gubitak kontrole nad radnim
alatom ili povratni udar.

Radni alat vodite uvijek u istom smjeru u materijal, u
kojem rezna ostrica izlazi iz materijala (odgovara istom
smjeru u kojem se izhacuje strugotina). Vodenje
elektri¢nog alata u pogresnom smjeru moZze prouzroditi
otkidanje rezne oStrice radnog alata iz izratka, zbog
Cega se elektri¢ni alat u ovom smjeru posmaka vuce.

Izhjegavajte hlokiranje okretne rezne ploce ili previsok
tlak pritiskanja. Ne obavljajte skoSene rubove vece od
maksimalno dopustene visine. Preopterecivanje
okretnih reznih plo¢a povecava njihovo naprezanje i
sklonost izobli¢ivanju rubova ili blokiranju i time
mogucnost povratnog udara ili loma okretne rezne
ploce.
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Izhjegavajte podrucje ispred i iza rotirajuce okretne
rezne ploce. Ako okretnu reznu plo¢u u izratku
odmicete od sebe, u slucaju povratnog udara elektricni
alat s rotiraju¢om okretnom reznom plo¢om moze se
odbiti izravno prema vama.

Pravodobno okrenite ili zamijenite otupljene okretne
rezne ploce ili ploce kod kojih je istroSena obloga. Tupe
okretne rezne ploce povecavaju opasnost od
zaglavljivanja i loma stroja.

Ne rabite elektricni alat bez tanjura za vodenje.
Ostale upute za sigurnost

@ @ Kod rada treba nositi $titnik za sluh.

Okretne rezne ploce, drzaci okretnih reznih ploca,
izradak i strugotine mogu nakon rada biti vruéi. Nosite
zastitne rukavice.

Rahite samo ostre, neoStecene okretne rezne ploce.
Drzite Sake dalje od podruéja glodanja i radnih alata.

Elektriéni alat ne usmjeravajte prema sebi, drugim
osohama ili Zivetinjama. Postoji opasnost od ozljeda na
ostrim ili zagrijanim radnim alatima.

Koristite stacionarne uredaje za odsisavanje, cesto
ispuhujte otvore za hladenje i ventilaciju i spojite
zastitnu sklopku struje kvara (Fl). Pri ekstremnim
uvjetima primjene kod obrade metala, unutar
elektri¢nog alata moZe se nakupiti vodljiva prasina. To
moZe Stetno utjecati na zastitnu izolaciju elektri¢nog
alata.

Zabranjeno je natpise i znakove pricvrScivati na
elektricni alat vijcima ili zakovicama. O3tecena izolacija
ne pruza nikakvu zastitu od strujnog udara.

Ne obradujte materijal koji sadrzava magnezij. Postoji
opasnost od poZara.

Ne obradujte CFK (plastika ojacana ugljikovim
vlaknima) i materijal koji sadrzava azbest. Njih se
smatra kancerogenima.

Zamijenite osteéenu ili napuklu dodatnu ruéku. Ne

rabite elektri¢ni alat s neispravnom dodatnom ruckom.

Vibracije ruke i Sake

Prag vibracija naveden u ovim uputama izmjeren je
postupkom mijerenja propisanom u EN 62841 i moZe
se primijeniti za medusobnu usporedbu elektri¢nih
alata. Prikladan je i za privremenu procjenu opterecenja
od vibracija.

Navedeni prag vibracija predstavlja glavne primjene
elektri¢nog alata. Ako se ustvari elektri¢ni alat koristi za
druge primjene sa radnim alatima koji odstupaju od
navedenih ili se nedovoljno odrzavaju, prag vibracija
moZe odstupati. Na taj se nacin moZe osjetno povecati
opterecenje od vibracija tijekom citavog vremenskog
perioda rada.

Za to¢nu procjenu opterecenja od vibracija trebaju se
uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen, ili
doduse radi ali stvarno nije u primjeni. Na taj se nacin
moZe osjetno smanjiti opterecenje od vibracija tijekom
¢itavog vremenskog perioda rada.

Prije djelovanja vibracija utvrdite dodatne mjere
sigurnosti za zastitu korisnika, kao npr.: odrzavanje
elektri¢nog alata i radnih alata, kao i organiziranje radnih
operacija.
Vrijednosti emisija za vibracije
Utvrdeno kod sko3enog ruba od 45°.
Uporabljeni materijal: S235JR, debljina materijala:

0 mm

KFH17-8 (**) a
Radni postupak Vrednovano

ubrzanje*
1. radni korak (c =5 mm) 5,4 m/s?
2. radni korak (c =8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5 m/s?

* Ova izmjerena vrijednost ovisi o materijalu i primjeni i stoga
se moZe i prekoraciti.

KFH17-15 (**) a
Radni postupak Vrednovano

ubrzanje*
1. radni korak (c =5 mm) 3,7 m/s?
2. radni korak (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. radni korak (c =15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5 m/s2

* Ova izmjerena vrijednost ovisi o materijalu i primjeni i stoga

se moZe i prekoraciti.

Manipuliranje sa opasnom prasinom

Kod materijala na kojima kod rezanja sa ovim alatom
nastaje prasina koja moZe biti opasna.

Dodirivanje ili udisanje nekih vrsta prasine, npr. od
azbesta i materijala sa sadrzajem azbesta, premaza sa
sadrZajem olova, metala, nekih vrsta drva, minerala,
Cestica silikata od materijala sa sadrzajem kamena,
razrjedivada boje, zastitnih sredstava za drvo,
Antifouling za vodene alate, kod nekih osoba moze
prouzroditi alergijske reakcije i/ili oboljenja disnih
organa, rak, reproduktivne poteskoce. Opasnost od
udisanja prasine ovisi od izlaganja prasini. Koristite
usisavanje prilagodeno nastaloj prasini, kao i osobna
zastitna sredstva i osigurajte dobro provjetravanje
radnog mjesta. Obradu materijala sa sadrZajem azbesta
prepustite samo struénim osobama.

Drvena prasina i prasina od lakih metala, zagrijane
prasine od bruSenja i kemijskih tvari, pod nepovoljnim
uvjetima mogu se same zapaliti i prouzroditi eksploziju.
Izbjegavajte iskrenje u smjeru spremnika sa prasinom,
kao i pregrijavanje elektri¢nog alata i izratka,
pravovremeno ispraznite spremnik za prasinu,
pridrZavajte se uputa za obradu od proizvodaca
materijala, kao i propisa za obradu materijala u vasoj
zemlji.
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Upute za rukovanje.
0 Vodite samo ukljucen elektricni alat prema

izratku. Inage se izradak i radni alati mogu oStetiti.

Prilikom obrade valjak za vodenje mora uvijek nalijegati
na izratku.

Ukljucen elektricni alat najprije udaljite od izratka,

a zatim ga iskljuite. Inace se izradak i radni alati
mogu ostetiti.

Ako se vibracije elektri¢nog alata znatno povecaju,
0 provjerite namjestene parametre radnog
materijala i stanje radnog alata.

_ Opasnost od ozljeda zhog
strugotina. Sake, odjecu itd.
uvijek drzite dalje od strugotina. Ne pokusavajte

uklanjati radni alat dok se on jo3 vrti. To mozZe
uzrokovati teske ozljede.

_ Opasnost od ozljeda zhog
ostrih rubova glave za

glodanje. Ne dirajte ostre rubove glave za glodanje.

_ Opasnost od opeklina. Radni
alat tijekom primjene moze

postati vrué. Pustite radni alat da se ohladi:

= nakon odlaganja elektri¢nog alata

= prije promjene alata.

Po potrebi okrenite ili obrnite okretne rezne ploce

koje je moguce rabiti osam puta. Imajte na umu da se

glava za glodanje, valjak za vodenje i okretne rezne

plo¢e mogu razlikovati ovisno o primjeni. U tu svrhu

rabite samo pribor odobren za odgovaraju¢u primjenu.

Prilikom obrade skosenih rubova i radijusa vodite
racuna o tome da je ovisno o materijalu namjesten
ispravan stupanj brzine vrtnje.

Lemljenjem, plazmatskim ili laserskim rezanjem razni
materijali mogu se stvrdnuti na rubovima. Zbog toga se
navedene orijentacijske vrijednosti mogu jako
razlikovati.

Namjestanje visine skoSenog ruba (vidjeti
stranicu 9/10)

D,

Rabite okretne rezne ploce za skoSene rubove koje su
raspoloZive kao pribor. Namijestite visinu skoSenog
ruba ,,a“ s pomo¢u namjestene mjere na tanjuru za
vodenje. Izradite pokusni izradak. Buduci da ljestvica
prikazuje toleranciju od ccat 1 mm (cca 1/32"), moze
biti potrebno dodatno kalibriranje. Dodatno
kalibriranje obavlja se s pomo¢u druge ljestvice (brojke
1 do 15) na tanjuru za vodenje. Ovisno o brojci tanjur
za vodenje pomice se za 0,1 mm (1/254"). Maksimalna
namjestena mjera ovisna o materijalu te preporucen
stupanj brzine vrtnje pogledajte u dvjema sljede¢im
tablicama.

Namjestanje mjere radijusa (vidjeti stranicu 10)
Rabite okretne rezne ploce za radijuse koje su
raspoloZive kao pribor. NamjeStenu mjeru tanjura za
vodenje potrebno je prilagoditi odgovaraju¢em
radijusu. Vrijednosti namjestene mjere pogledajte u
odgovaraju¢em priboru. Stupanj brzine vrtnje ovisan o
materijalu naveden je u dvjema sljedecim tablicama.

KFH17-8 (**): | Maks. namjestena Preporucen
mjera stupanj brzine
(vrijedi za skoSeni vrtnje
rub od 45° i radijus)
[mm] [palac]
Aluminij 5,7 4116 6
Celik
400 N/mm? |57 4/16 6
Celik
600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5
Celik
900 N/mm? |2,8 2/16 4-5
Nehrdajuci
Celik 2,1 1/16 1-3
KFH17-15 (**): | Maks. namjeStena Preporucen
mjera stupanj
(vrijedi za skoSeni brzine vrtnje
rub od 45° i radijus)
[mm] [palac]
Aluminij 10,6 7/16 6
Celik
400 N/mm? | 9,9 6/16 6
Celik
600 N/mm? |85 5/16 4-5
Celik
900 N/mm?2 | 5,7 4/16 4-5
Nehrdajuci
&elik 50 3/16 1-3

Navedene vrijednosti su empirijske vrijednosti i
0 nije ih moguée jamiti.

Odrzavanje i servisiranje.

Kod ekstremnih uvjeta primjene, moze se
kod obrade metala u unutrasnjosti
elektri¢nog alata nakupiti elektri¢no vodljiva

prasina. To moZe negativno utjecati na zatitnu izolaciju

elektri¢nog alata. Cesto ispusite unutarnji prostor
elektri¢nog alata kroz otvore za hladenje suhim
komprimiranim zrakom bez ulja i ukljucite zastitnu
sklopku struje kvara (Fl).

Po potrebi odistite i podmazite navoj regulatora visine

na tanjuru za vodenje. Odvijte tanjur za vodenje i

odvrnite drza¢ tanjura za vodenje. Odistite navoj s obje

strane i nauljite ga.
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Proizvode koji su dosli u kontakt s azbestom nije
dopusteno dati na popravak. Zbrinite proizvode
onecis¢ene azbestom u skladu s vaZe¢im nacionalnim
propisima o zbrinjavanju azbestnog otpada.

Ako je prikljucni kabel elektri¢nog alata ostec¢en, mora
ga zamijeniti proizvodac ili njegov distributer.
Najnoviji popis rezervnih dijelova ovog elektri¢nog

alata moZete naéi na internetu, na adresi www.fein.com.
Sljedece dijelove mozete prema potrebi sami zamijeniti:

Radni alati, glava za glodanje, valjak za vodenje

Jamstvo.

Jamstvo za proizvod vrijedi prema zakonskim
propisima u zemlji korisnika elektri¢nog alata. Tvrtka
FEIN daje jamstvo prema FEIN izjavi proizvodada o
jamstvu.

U opsegu isporuke vaSeg elektri¢nog alata moZe biti
sadrzan i samo jedan dio pribora opisanog ili prikazanog
u ovim uputama za rukovanje.

Izjava o uskladenosti.

CE izjava vrijedi samo za drZave ¢lanice Europske unije
i EFTA-e (Europske udruge za slobodnu trgovinu) i
samo za proizvode namijenjene trZiStu EU-a ili EFTA-e.
Nakon stavljanja proizvoda na trZiste EU-a prestaje
vrijediti znak UKCA.

UKCA izjava vrijedi samo za britansko trZiSte (Engleska,
Wales i Skotska) i samo za proizvode namijenjene
britanskom trZistu. Nakon stavljanja proizvoda na
britansko trZiSte prestaje vrijediti znak CE.

Tvrtka FEIN izjavljuje uz punu odgovornost da ovaj
proizvod prikazan na zadnjoj stranici ovih uputa za
rukovanje odgovara navedenim vaZecim propisima.
Tehni¢ka dokumentacija se moZe zatraZiti od:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Zastita okoliSa, zbrinjavanje u otpad.
AmbalaZu, neuporabive elektri¢ne alate i pribor treba
dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Izhor pribora (vidjeti stranicu 16).

Koristite samo originalni pribor tvrtke FEIN. Pribor
mora odgovarati tipu elektri¢nog alata.

A Glava za glodanje

B Okretne rezne ploce za sko3ene rubove
€ Okretne rezne ploce za radijuse

D Valjak za vodenje
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MepeBoa OpUrHHANbLHOTO PYKOBOACTBA MO 3KCMNyaTaLHH.

Hcnonb3oBaHHbIe YCNoOBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLEHHA H NOHATHA.

CumBonHyecxoe
H3006pamieHHe, YCNOBHbIH 3HAK

NMoAcHeHne

2] 2]

O6s3aTenbHO NPOYTUTE MpuUnaraeMble AOKYMEHTbI, Takue Kak PyKOBOACTBO
No 3KCNIyaTaummn u obLiue MHCTPYKLMM No 6e3onacHoCTU.

CobnioaaiTe yKasaHUs, COAEPIKALLMECS B TEKCTE M Ha PUCYHKe psasom!

CobnioaaiTe ykasaHus, COAepXaLlMecs B TEKCTe U Ha PUCYHKe psiAoM!

O6Lumit 3anpeLualoLLmin 3HaK. DTO AeMCTBME 3arpeLLeHo.

J%]1>4 -

Mepea 310l paboueit onepateit BbIHYTb BUMKY U3 LUTENCENbHOW PO3ETKM
ceTu. B npoTMBHOM Cnyyas BO3MOXHO MofyyeHWe TpaBM B pesyrnbTaTe
HerpeAHaMepeHHOr o BKITIOYEHMSA 3NeKTPOMHCTpYMeHTa.

He npukacaiitech K BpalLaoLmMMca YacTam.

Mpu paboTe ncnonb3oBaTh CPEACTBA 3aLLMTLI IMa3.

Mpu paboTe Mcnonb3oBaTh CPEACTBa 3aLMTLI OPraHOB CrlyXa.

3awmwanTe npu paboTe pyKu.

MpeAynpexxAeHUe KacaTenbHO OCTPbIX KPOMOK paboumx MHCTPYMEHTOB, Kak
Harp., e3BMA HOXa.

Pree@O@®

MoBepxHocTb, kK KOoTOpoit Bbl MoXKeTe MPUKOCHY TbCS, O4eHb ropsivas 1
NpeACTaBfseT No3ToMy coboi OMacHOCTb.

30Ha yAepKaHus

AononHutensHas uHpopmaums.

ce

MoATBepKAaeT COOTBETCTBUE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA AUPEKTMBAM
Eponeiickoro CoobuecTsa.

UK MoATBepXAeHMe COOTBETCTBUS 3NEKTPOUHCTPYMEHTA MOMOXKEHUAM
cA AupekTus Bennkobputanumn (AHrnuu, Yanbca, Llotnanamm).
A NPEOYNPEXAEHVE DT0 yKasaHue NpeAynpeXXAaeT O BOSMOXKHOM OMacHOM CUTyaLlMu, KoTopas

MOXET MNPUBECTU K CEPbEe3HbIM TPaBMaM UMUK CMEPTH.

OTpaboTasLume CBOII pecypc 3NeKTPUYECKUE USAENUSA CrieAyeT cobupats u
CAABaTb OTAEIbHO Ha JKOMOTUYECKM YUCTYIO NepepaboTKy.

BkntoueHue

BbiknioveHue

3adpUKCMpoOBaHO

He 3apUKCMpOBaHO

Mzpaenve c ABOMHOM UMK yCUNEHHOW U3onsLment

MepemeHHbIN TOK

Huskoe uncno o6opoTos

Bricokoe uuncno obopoTos

Tun cMeHHOW TBEPAOCMNABHOM MNACTUHBI
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CumBonnyecxoe

H300paieHHe, YCNOBHbIA 3HAK

NMoschenne

&

MeaHas nacra (Cu)

=2

CM. pazaen «yKaBaHMﬂ No 3KcnnyaTaunn.»

' &

CMmaxkbTe Macriom

(**) MOXXET COAEpKaTb Lnpbl unn GyKsbl
(Ax - Zx) O603HayeHNe ANt BHYTPEHHUX Lienen
YcnoBHbid 3HaK | Enunuua uamepenus, | Eaunnua MoscHenne
MemAyHapoaHoe H3MepeHHs, pyccHoe
o6o3HaueHHe o6o3HaueHHe
ny /min, min!, rpm, /MuH HomwuHanbHoe uncrno o6opoToB Ha XonocTom
r/min XOAY
Py W Bt MoTpebnsemas MoLWHOCTb
P, W Bt OTAaBaemMasi MOLLIHOCTb
U \ B HomwuHanbHoe HanpsikeHue
f Hz My YactoTa nuTaowen cetu
M. mm MM AnameTp MeTpudecKoit pesbbbl
(%) mm MM AvameTp Kpyrnom Yactu
914 emax ° ° a=yron ckoca (yron ¢peseposanbHoit
rofnoBKM)
Amax °
mm MM ¢ (Makc., 45°)=makc. AnvHa ckoca
a (Makc., 45°)=mMakc. BbicoTa cKoca
(ycTaHOBOYHBINM pasmep)
A mm MM R=paaunyc
i kg Kr Bec cornacHo EPTA-Procedure 01
Loa dB AB YpoBeHb 3ByKOBOro AaBrieHus
LA dB Ab YpoBeHb 3ByKOBOI MOLLLHOCTH
Lo peak dB Ab Makc. ypoBeHb 3ByKOBOro AaBneHums
K. MNorpewHocTb
a m/s2 mic? Bu6pauus B cootsetctaumn c EN 62841
(BeKTOpHasi cyMma Tpex HarpasneHuit)
m, s, kg, A, mm, V, M, C, Kr, A, MM, B, OcHoBHble 1 MPOU3BOAHBIE EAMHULLbI
W, Hz, N, °C, dB, BT, 'y, H, °C, AB, nsmepeHus MexxAyHapoAHOM cucTeMbl
min, m/s MWH, M/C eanHuy, CH.

Ana Bawen 6e3onacHoCTH.

MpouTtHTe BCe YKa3aHHA H
A TPELYTIPEXAERNE HHCTPYKUHH NO TEXHHKE
6e30nacHOCTH. YnyLuieHWs, AOMYyLLEHHbIE NpK
COBMIOAEHUM YKa3aHUI U MHCTPYKLIMIA MO TeXHUKe
6e30MacHOCTM, MOFYT CTaTb NPUHUHOM MOPaXKeHUs
3MEKTPUYECKUM TOKOM, MOXKapa U TAXKemNbiX TPaBM.
CoxpaHaiTe 3TH HHCTPYKUMH U YKa3aHna Ana 6yaywero

HCNONb30BAHHA.

He npumeHsiTe HacTosawmi

3MEKTPOUHCTPYMEHT, MPEABapUTENBHO He

M3Y4MB OCHOBATENbHO M MOMHOCTBIO He YCBOUB
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMITyaTaLmu, a TakxKe
npunoxexHble «OBLLMe yKasaHWUs MO TeXHMKe
6e3onacHocTU» (Homep My6nukaumm
3 41 30 465 06 0). CoxpaHsiiTe Ha3BaHHbIe
AOKYMEHTbI ANsl AANTbHEWLLIEro UCrorb3oBaHUs U
MPUNOXKUTE UX K IEKTPOUHCTPYMEHTY Npu ero
repeaaye APyromy fuLLy UMK Npu ero npoAaxe.
YunTbiBaiTe TaK)Ke COOTBETCTBYOLLME
HaLMOHanbHble Npasura rno oxpaHe TpyAa.
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Ha3HaueHue 3NeKTPOMHCTPYMEHTa:

Py4Holt KpomouHbiit pesep Ans

Npo¢$eccMoHanbHOro NpUMeHeHMUst

MPOUHCTPYKTUPOBaHHbIMM OMEpPaToOpamMu Afst

UCMONb30BaHUS B 3aKPbIThIX MOMELLLEHUAX C

AonyuieHHbiMM komnaHuer FEIN pabounmu

MHCTPYMEHTaMU1 U MPUHAATIEHOCTAMU:

= Ans 06paboTKM 3aroTOBOK W3 CTanu, NUTOM cTanu,
MerKO3ePHUCTOM CTanM, HepXaBeloLLeil CTanu,
anioOMUHUS, CrINIaBOB aNiOMUHUS, NaTYHU U
rnacTMacchbl;

= ANS NPOMBILINEHHOTO UCMOb30BaHMUS U
peMecrneHHbIX paborT;

= ansnoarotoeku K-, V-, X- 1 Y-06pasHbix KpoMok
oA, CBapKy;

= AN 06paboTKM BUAMMBIX KPaeB B MalLMHO- U
CTaHKOCTPOEHUM; }

= ANS 3aKpYrneHus KpaeB Ansl ONTUMarbHOM
MOKPAackM UMM B Ka4ecTee 3aLUTLI OT YAApOB.

DTOT 3MeKTPOUHCTPYMEHT MPUFOAEH ANs
3KCMIyaTaLmMmu OT reHepaTopOB MEPEMEHHOrO TOKa C
AOCTaTO4HOM MOLLHOCTbIO, KOTOPbIE OTBEYAIOT
Hopme ISO 8528, knacc usrotosnenus G2. 31a Hopma,
B YaCTHOCTM, He BbIMOJTHAETCS, €CIU TaK Ha3blBaeMblit
Ko3¢pduLIMeHT rapmoHumK npesbiwaeTt 10 %. B cnyyae
COMHEHMsi 03HAKOMbTECh € MHpOPMALMeElt MO
Ucrnonb3yeMoMy reHepaTtopy.

CneunanbHble yKa3aHHA NO TEXHHKE
6e3onacHoCTH.

06A3aTenbHO AEPHHTE 3NIEKTPOMHCTPYMEHT 32
M30JIMPOBAHHbIE PYYHH, T.H. )pe3a MOMeET 3aLenHTbh
c06CTBEHHbIH LWHYP MUTAHHA. KOHTaKT c HaxoAdLLencs
noA Hal'lpﬂ)KeHMeM I'IPOBOAKOﬁ MOXKeT I'IPMBeCTM K
NOPa>KeHUIO 3NEKTPUHECKUM TOKOM.

3axpennsite U (PUKCHPY#HTE 3ar0TOBKY Ha CTaUNbHOM
OCHOBAHHH C MOMOLLLH) CTPYOLHHBI MK APYTHM
cnoco6om. Ecnu Bul GyaseTe yaepikuBaTh 3aroToBKy
PYKOM Unu NpuxKumaTh ee K cebe, ee monoxeHue
6)’AeT HEAOCTAaTO4YHO CTaGW‘IbHO, B pe3ynbTaTe 4ero
BO3MOXKHa yTpaTa KOHTpons.

He npumeHAHTe NPHHAANEHHOCTH, KOTOPbIE HE
npeaycMoTpPeHbl H3TOTOBHTENIEM CNeUHanbHo AnA
HaCTOALLEro 3eKTPOHHCTPYMEHTa H He
PEHOMEHAYHTCA HM. OAHa TOMBKO BO3MOXKHOCTb
KPeI'IJ'IeHMSI I'IPMHaAJ'Ie)KHOCTel:i Ha BameM
3MEeKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT elle UX
HaAeXXHOe NpumMeHeHue.

He ucnonb3ykTe noBpemAeHHbIe padoune
uHCTpymeHTbl. Hamabli pa3 nepea pa6oTon
NpoBepAHTEe CMEHHbIE TBEePAOCNJIaBHbIE NJIACTHHbI HA
HaNHyHe CKOJNOB H TPELUHH, NPH3HAKOB H3HOCA HITH
CHNbHOIro HeTHpPaHuA. NpH napeHHn
3NEKTPOUHCTPYMEHTA HNH paboyero HHCTPyMeHTa
npoBepbTe, He NOBPEHAEH NH OH; paboTaHTe TONbKO C
HenoBpPeHAeHHbIM Pa6oUHM HHCTPYMEHTOM.

MpumenniTe cpeacTBa HHAHBHAYANbHOH 3aluTbI. B
3aBMCHMOCTH OT BbINOJNHAEMO#H Pa6oTbl NnpUMeHAHTe
3ALUMTHBIH LWHTOK ANA NIHUA, 3aLLKTHOE CPeACTBO ANA
Na3 HiH 3alHTHbIE O4HH. HacHoNbKO ymMecTHo, npH-
MEHSAIHTe NPOTHBONbINIEBOH PECMIMPATOp, CPeACTBa
3aLUKTLI OPTraHoOB CNYXa, 3aLUHTHbIE NEPUATKH HIH

cneuxanbHbid hapTyK, HOTOPbIE 3aWKILalOT Bac ot
a6pa3uBHbIX YaCTHL M YacTHL maTepuana. [nasa
AOJXKHbI 6bITb 3aUlMLEHDbI OT NIETAOWUX B BO3A)’X€
MOCTOPOHHUX YaCTULL, KOTOpble MOTYT
O6pa3OBbIBaTbCH FIpI/I BbIMOJTHEHUU pa3l'IW~IHbIX pa601'.
MpoTuBoNbINeBoi pecnMpaTop MK 3alMTHas Macka
OpraHOB AbIXaHUA AOJTXKHbI SaAep)KVIBaTb
obpasyolyiocs npu paboTe nbinb. Mpoaon-
YKUTeNbHOE BO3AENCTBUE CUITBHOIO Lyma MoXXeT
NpMBECTU K NOTepe cryxa.

Cnepute 3a Tem, 4To6bl BCE NHOAH HAXOAHNKCH Ha
6esonacHom paccTofHMM OT paboyero yyacTxa.
Haniabii yenosex B npeaenax paéovero yyactia
AONHEH HMeTb cpeAacTBa unnununyanbnnﬁ 3aLUHTDbI.
Ockonku A€Tann nnn pasopeaHHbIX paGO‘-IMX
MHCTp)’MeHTOB MOryT OTneTeTb B CTOPOH)’ U CTaTb
I'IpW-MHOﬁ TPaBM TaK>e U 3a npeaenamu
HerocpeACTBEHHOTO paboyero yyacTka.

MNpu 3anycKe BCeraa KPenKo AepHHTe

3NIEKTPOHHCTPYMEHT. [1pu AOCTUXKEHUU NOMHOTO
yunucna 060p0TOB peaKTMBHbIl:i MOMEHT ABUratensa
MOXeT I'IpVIBeCTM K prBK)’ 3ﬂeKTpOI/IHCTp)’MeHTa.

Mo BO3MOMHOCTH HCNONB3YHTE ANA (DHHCAUHH
3aroToBKH THCKH. HUKOrAa He aepHikTe BO Bpema
pa6oTbl MENKyI0 3ar0TOBHY B OZIHOH pyHe, a
3JIEKTPOMHCTPYMEHT OAHOBPEMEHHO B APYIOM.
3akpenus Hebonbluylo 3aroToBky, Bbl ocBoboxaaeTe
obe pyKu ANs Ny4dLLEro KOHTPONs HaA
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.

HuKoraa He BbINyCKaHTe INEKTPOHHCTPYMEHT U3 PYK,
NOKa BpawaLlancA 0CHACTHA NONHOCTbIO He
0CTaHOBHTCA. Bpawaiowmecs aetanu moryT
3aLLenmnTbCs 3a OMOPHYIO MNOBEPXHOCTb, U B pe3ynbTaTe
Bbl MOXKeTe NoTepATb KOHTPOIb HaA 3NeKTpo-
MHCTPYMEHTOM.

BbIKnIouaiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT NPH
TPaHCNOPTUPOBHE. Bawa oaexkaa MoxeT BbITb
CNy4aiHO 3aXBayeHa BPaLLAIOLLUMMCS
I'IPI/IHaAl'Ie)KHOCTﬂMM, n OHU MOF)’T HaHeCcTu BaM
Tpasmy.

PerynfipHo ounLLaliTe BEHTHNALHOHHbIE NPOPE3H
Bawero 3neKTpoHHCTPYMEHTa. BeHTunaTop Aguratens
3aTArMBaeT Mbifib B KOPI'I)’C, 14 60nbmoe cKonneHue
MeTanMn4YeCcKou nbliiu MOXKeT I'IPMBeCTM K OMacHOCTU
I'IOPa)KeHMH 3HeKTPI4HeCKMM TOKOM.

He nonb3yiiTecb 3NMEKTPOHHCTPYMEHTOM BOJIH3H
TOPHOYHX MaTepHanoB. /ckpbl MOryT BOCMaMEHUTh
3TU mMaTepuansbl.

He npumeHaiTe npuHaanewHocTH, Tpedyrowue
NPHMEHEHHe OXNaM AKX HUAKOCTeH. [TpumeHeHne
BOAbBI MJTU APYTUX OXNAXAAIOLLNX )KMAKOCTeﬁ MOXeT
MPUBECTU K MOPAXKEHUIO 3NTEKTPOTOKOM.

3anpennsiite o6pabaTbiBaemyro Aetanb.
33erl'lﬂeHHa$|, Hanpwmep, B TUCKaX A€Talb
YAEpXXuBaeTcs HapexHee, YeM B Baweit pyke.

Mepen BHNKOUEHHEM HHCTPYMEHTa NPOBEPbTE CETEBOH
Habenb ¥ BUAKY HA HaNHYHE NOBPEHAEHHH.
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Peromennauun: lpu pa6ore Bceraa noAHnyanTe
3NIEHTPOHHCTPYMEHT Yepe3 YCTPOHCTBO 3ALLHTHOIO
oTHnoyeHua (Y30) ¢ HOMHHANbHBIM TOKOM
cpa6arbiBaHns 30 MA Unu mMeHee.

O6patHbIA yAap (0TAaua) H COOTBETCTBYHOLLHE
npeaynpeaxTeNbHbIE YRA3aHHA

O6paTHbIi yAap — 3TO BHE3aMHas peakuus B
pe3ynbTaTe 3aeAaHMA UM GNOKUPOBaHUA
BpaLLatoLerocs paboyero MHCTpyMeHTa.
3aKnuHMBaHMe UNK GNIOKMPOBKA NMPUBOAST K
BHe3aMHo OCTaHOBKe BpaluatoLerocs paboyero
MHCTpyMeHTa. BcneAcTBUe 3TOro aneKTPOUHCTPYMEHT
BbIXOAMT M3-MOA KOHTPOJA U YCKOpseTcs NPOTUB
HarpaBneHus BpalleHWs paboyero MHCTPyMeHTa B
MecTe 6MOKUPOBKMU.

Ecnn cMeHHas TBepAOCnaBHas NnacTMHa 3acTpsAHeT B
3aroTOBKe, MOrPy>XeHHbIN B 3aroTOBKY Kpai CME@HHOM
TBEPAOCM/IABHOM MNaCTUHBI MOXKET 3aKMMHUTLCA B
3aroTOBKeE, BCNIEACTBME YEro CMeHHas
TBEPAOCI/IaBHAA NMaCcTUHA MOXET OTCKOUYUTbL UMK
BbI3BaTb O6paTHbIN yAap. [1pu aTom AepikaTenb
CMEeHHOM TBEPAOCIM/IABHOM MaCTMHbI ABMXKETCA Ha
onepaTopa Uin OT Hero, B 3aBUCMMOCTU OT
HarnpaBrieHUs BPaLLLeHUs AepiKaTens CMeHHOM
TBEPAOCM/IaBHOW NIMaCTUHbI B MeCTe 6TIOKMpOBaHUS.
Mpu 3TOoM cMeHHas TBepAOCNIIaBHaA NNACcTMHA MOXKET
nonomarbcs.

QOG6patHbIit yAap sBNseTCS CNeACTBUEM
HenpaBUIbHOrO MCMONb30BaHUA
3MeKTPOUHCTPYMEHTa Mnn olnGKK onepaTopa. Ero
MOXHO n3bexaTb 6raroAaps COOTBETCTBYIOLLUM
MepaMm NPeAOCTOPOXKHOCTU, ONMUCAHHBIM Aariee.

KpenHo aepHuTe INEKTPOUHCTPYMEHT H 3aiMHTE TaKoe
NONOHEHHE Tena H YK, NPH KoTopoM Bbl Momere
COBNaAaTh C YCHIHAMH 06paTHoro yaapa.
Monb3oBaTtensb WHCTPYMEHTa MOXKEeT COB/MaAaTh C
06paTHLIM YAJPOM U PEaKTUBHBIMU CUNaMM C
NOMOLLBbIO COOTBETCTBYIOLLUX Mep
NPeAOCTOPOXKHOCTHU.

Oco6eHHO 0CTOPOHHO paboTadTe Ha yrnax, ocTpbIX
HPOMKax H 1. A. MpepoTspauLaiiTe oTCKOK pabouero
HHCTPYMEHTA OT 3ar0TOBKH H €ro 3aHJIMHHBAHHKE.
Bpau.l.alou.l.ancn OCHACTKa CKNMOHHA K 3aKNMUHUBAHUIO
UK OTCKOKY Mpu paboTe B yrnax M Ha OCTpbIX
KPOMKax. OTO BbI3blBaeT NOTepKo KOHTpONa Unu
obpaTHbIN yAap.

Bcerna noasoaute paouni HHCTPYMEHT K MaTepuany B
TOM H{€ HanpaBNeHHH, B KAKOM PeMyLLan KPOMKa
BbIXOAHT H3 MaTepuana (COOTBETCTBYET HanpaBmneHHIo,
B KOTOpOM OT6pacbiBaeTca CTPyHKa). MNoaBeseHMe
3NEKTPONHCTPYMEHTA B HEMpaBMUIIbHOM HanpasneHnu
NMPUBOAMT K BbICKAKMBaHMIO PEXXyLLEN KPOMKM
pabouero MHCTPYMEHTa M3 3arOTOBKM, BCIIEACTBUE

4ero 3NeKTPOUHCTPYMEHT TAHET B 3TOM HarnpasneHnu.

Mpenorspawante 6110KHPOBaAHHE CMEHHOH
TBEDAUCHHBBHUﬁ NNAacTHHbI H 3aBbllLEHHOE YCHITHE
npuniathA. He npeBbilwanTe MaKCHMaNbHO
AONYCTHMYHO BbICOTY CHOCa. I'Ieperpyska CMEHHbIX
TBEPAOCMNABHbIX MNACTUH MOBbLILIAET HarpysKy Ha

HUX, 4TO MOBbILIAET BEPOSITHOCTb MepeKoca n
3aCTPEeBaHMA CMEHHbIX TBEPAOCMNABHLIX NMAaCTUH B
3aroTOBKe, B pe3y/nbTaTe Yero MOXeT BOSHUKHYTb
06paTHbINA yAap UMK NMONOMKa CMEHHBIX
TBEPAOCM/IABHbIX MMACTHH.

Waberaite 30HbI NepeA H 3a BPaLLAIOLLUMHCA
CMEHHbIMH TBEPAOCNNABHbLIMH NNACTHHAMH. Ecnu Boi
BeAeTe CMEeHHYIo TBepAOCI‘IJ‘IaBH)’IO nnacTuHy B
3aroToBKe B HaripaefieHUn oT Ceﬁﬂ, TO B Cily4yae
06paTHOrO yAapa 3NeKTPOUHCTPYMEHT C
BPALLAIOLLLENCS CMEHHOW TBEPAOCMITABHOM NNaCcTUHOM
MOXXET OTCKOYUTb NPAMO Ha Bac.

CBoeBpeMeHHO NepeBopaYHBaiTe 3aMeHAHTE CMEeHHbIe
TBEPAOCNNABHbIE NNIACTHHbI, ECIIH OHH 3aTYMHIHCh HIH
Ha HUX H3HOCHNOCH NOKPLITHE. 3aTynuBLLKeCs

CMEHHble TBEPAOCHMIaBHbl€ MNTaCTUHbI MOBbLILLAIOT PUCK
TOro, YTO 3N1EKTPOUHCTPYMEHT 3aCTPAHET U BbipBETCA.

He ucnonb3yiTe aneKTPOMHCTPYMEHT Ge3
HanpaBnALLEH TapesHH.

Mpoune yKa3aHHA NO TEXHHHKE (E30MACHOCTH
@ @ Mpu paboTe ncnonb3oBaTh cpeAcTBa

3aLLMTbI OPraHoB CryXa.
CmeHHble TBEPAOCMIABHbIE MNACTHHBI, AEPHATENb
CMEHHbIX TBEPAOCMNABHbLIX NNACTHH, 3aT0TOBKA H
CTPYMHA N0 OHOHYAHHH PA6OT MOTYT GbITb FOPAYHMH.
Hanesaite 3aliUTHbIE PYHABHUbI.

Mcnonb3yiTe TONbLHO OCTPbIE, HE HMEeHLLHe
NoBpeHAeHHH CMEHHbIE TBEPAOCNIaBHbIE NACTHHbI.

He noacraBnsaiTe pyKH B 30HY (hpesepoBaHHA H NoA
paéoune HHCTPYMEHTDI.

He HanpaBnaAiTe 3NEHKTPOMHCTPYMEHT Ha Ce6A, APYTHX
JIULL H IHHBOTHbIX. 310 YpeBaToO TpaBMaMM OT OCTPbIX
unun FOPFI"IMX Pe)K)’LI.IMX unum LIJHMdJoBal'IbeIX
MHCTPYMEHTOB.

Wcnonb3ayiTe CTaUHOHAPHYHO BbITAMHYIO YCTAHOBKY,
PerynfapHo NpoAyBaHTe BEHTHNALHOHHbIE WENH H
noAKNIoYanTe 3NeKTPoMHCTpymenT yepes ¥Y30. Mpu
paboTe B 3KCTpeMarbHbIX YCNoBUsAX Npu obpaboTke
MeTannos BHYTPM BJ'IeKTpOMHCTP)’MeHTa MOXeT
OTKIaAbIBaTbCA TOKONPOBOAALLAA MblNb. 3TO MOXeT
OTPVILI.aTeﬂbHO NOBNMUATbL Ha 3alLLUTHYIO U3onauuio
3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

JanpelwaeTca 3aKPenNATb Ha ANEKTPOUHCTPYMEHTE
Ta6NHYKH H 0603HAYEHHSA C NOMOLLLIO BUHTOB H
3aHJIeNnoHK. nOBpe)KAEHH&q n3onauma He 3awmlaeT
oT I'IOpa)KeHMSl 3]'IeKTpMLleCKMM TOKOM.

He pa6oraiTe ¢ maTepHanamu, COAEPHaLLUMH MarHHH.
C)’I.Ll.eCTB)’eT OMacHOCTb BO3ropaHua.

He o6pa6atbiBaiite CFK (ycunennyio yrnepoaHbim
BOJIOKHOM nniacTmaccy) M ac6ecrocoaepmaiiue
Marepuanbl. 311 MaTepMaJ'IbI ABNAKOTCA
KaHLl,epOreHHbIMM.

JameHuTe NOBPEHACHHYH HIH pacTpecKaBLLyOCA
AONONHHTENbHYH PYKOATHY. He ncnonbsyiTe
3MEKTPOMHCTPYMEHT C AePEKTHON AOMONHUTENBHOM
pyKoaTKomn.
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Bu6pauun, AeACTBYIOLLAA HA HUCTb-PYHY
VYKasaHHbIii B 3TUX MHCTPYKLMSAX ypoBeHb BUGpaLmm
onpeAeneH B COOTBETCTBUM C METOAUKOMN U3MEPEHUN,
npeanucaHHoi EN 62841, u moxxeT ucnonbsosatbes
ANS CPaBHEHMSA SNEeKTPOUHCTPYMeHTOB. OH npuroaeH
TaK>XXe AN NPeABap1TeNbHOM OLLEHKMU BUBPaLIMOHHOM
Harpysku.

YpoBeHb BUGPaLIMK YKa3aH AMsi OCHOBHbIX obnacTe
MpUMeHeHNsA 3neKTPOMHCTpyMeHTa. OH MoXeT
OTNMUYATLCS NPU UCMOIb30BaHUM
3MEKTPOMHCTPYMEHTa ANl ADYFUX MPUMEHEHMIA,
UCMONb30BaHUM UHBIX PABOUYUX UHCTPYMEHTOB UMK
HeAOCTaTouHOM TexobcnyxusaHuu. CrieacTenem
MOXET ABUTbCA 3HAUMTENbHOE yBenyeHue
BUGPALIMOHHON HarpysKu B Te4eHue BCelt
MPOAOIXXUTENbHOCTU PaboThl.

Ans TOYHO OLLEHKU BUBPALLMOHHOM Harpy3KU HY>KHO
YUUTbIBaTb TaK)Ke M BPeMs, KOTA2 UHCTPYMEHT
BBIKITIOYEH UK, XOTb U BKIIOYEH, HO He HAXOAMUTCA B
paboTe. DTO MOXET CHU3UTb CPEAHIOIO
BMGPaALIMOHHYIO HarpysKy B TeueHMe Bceit
NPOAOIKXUTENLHOCTH PaboThl.

MpeaycMoTpuTe AONONHUTENbHLIE Mepbl
NMPEeAOCTOPOXXHOCTU AMNA 3aLUMTHI NOMNb30BaTeNs oT
BO3AEMCTBUA BUOPaLLMK, KaK Hanp.: TexobcnyusaHue
3MeKTPOMHCTPYMEHTa U NPUHAAMNEXHOCTEN, Tensble
PYKM, OpraHusaums TpyAa.

3HaueHuA BHOpauHH

Onpeaenero npu ckoce 45°.

Mcnonb3syembiit maTepuan: S235)R, TonwmHa
matepuana: 30 mm

KFH17-8 (**) a
TexHonornyeckuit npouecc B3selueHHoe

ycKopeHue *
1-1 pabouyasn onepaums (c =5 mm) 5,4 m/c2
2-5 pabouas onepaums (c = 8 mm) 6,2 m/c2

Ka 1,5 m/c2

* 310 U3MepeHHOe 3HaYeHne 3aBUCUT OT MaTepuana u
cnocoba MPpUMEHEHUA N MOXET 6bITb npeBbilLeHO.

KFH17-15 (**) a
TexHonoruyeckuit npotecc B3selueHHoe

yckopeHue *
1-1 pabouas onepaums (c =5 mm) 3,7 mic
2-51 paboyas onepauums (c= 12 mm) 4,1 m/c2
3-a pabouas onepaums (c= 15 mm) 43 m/c?
Ka 1,5 m/c?

* 310 U3MepeHHOEe 3Ha4eHUe 3aBUCUT OT MaTepuana n
cnocoba NpUMeHeHUsi U MOXKET BbiTb MpeBbiLLEHO.

OGpauLeHHe C ONacHOH NbbH

Mpu paboTax co cHATUEM MaTepuana ¢
UCronb3oBaHMEM AAHHOTO MHCTPyMeHTa obpasyeTcs
MbiNb, KOTOPasi MOXeT NPeACTaBNATL COBOM
OMacHoCTb.

KoHTaKkT ¢ HEKOTOpPbIMM BUAAMU MbINTU UNU BAbIXaHNE
HEKOTOPpbIX BUAOB MblNM Kak, Hanp., acbecTa un
acbecToCcoAEpIKalMX MaTepUaros,

CBMHLLOBOCOAEPKALLMX NTAaKOKPACOYHbIX MOKPBITUIA,
MeTarnnos, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECUHbI, MUHEParoB,
KaMeHHBbIX MaTepUanoB C COAEPXaHUEM CUITMKATOB,
pacTBopuTerel KpacoK, CPeACTB 3alUMThI APEBECUHBI,
CPEACTB 3aLLMThl CYyAOB OT O6pacTaHus, MOXeT
BbI3LIBATD Y MIOAEN annepruveckue peakumumn u/munu
CTaTb NPUYUHOI 3a60NeBaHMIN AbIXaTENbHBIX NyTew,
paKa, a TaK)Xe OTPULIATENbHO CKasaTbCs Ha
penpoaykTueHocTU. CTerneHb pucka Npy BAbIXaHWM
MbIAM 33BUCUT OT SKCMO3ULIMOHHOM AO3bI.
UcnonbsyitTe cooTeeTCTBYIOLLEE AAHHOMY BUAY MbliN
MblfieoTcachiBalolee YCTPOWUCTBO M UHAMBUAYATbHbIE
CPeACTBa 3aLLMThI M XOPOLLO NpoBeTpUBaiTe pabouee
mecTo. MopyyaiiTe 06paboTky coaepiKalero acbect
maTepuana TONbKO CrieLMarnmcTam.

ApesecHas Mbifib 1 Mbiflb NErKMX METansios, ropaune
cmecy abpasmBHOM MbINM M XMMUYECKMX BELLLECTB
MOryT CaMOBOCMNaMeHATbLCA NP HeBnaronpuaTHEIX
YCNOBMSAX UNK CTaTb NPUYMHOM B3pbIBa. M3beraiiTe
MCKPEHWS B CTOPOHY KOHTeNHepa ANs Mbinu,
rieperpesa 3f1eKTPOMHCTPYMEHTa U Wwnnpyemoro
MmaTepuarna, CBOeBPEMEHHO OMOPOXKHANTE KOHTeNHep
ANs NbinK, cobnioAainTe yKasaHWs NPOM3BOAUTENS
MaTepuana no o6paboTke, a Tak)Ke AeUCTBYIOLLUE B
Bawei cTpaHe ykasaHus aAns obpabaTbiBaembix
MaTepuaros.

YKa3aHHA N0 NoNb30BaHHIO.

[MoABOAMTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT K 3aroTOBKe
0 TOMNbKO BO BKIIIOYEHHOM cocTosHuM. B
NPOTUBHOM Crly4ae MOXXeT NOBPEAUTLCA 3aroTOBKa
UnKM paboumnit UHCTPYMEHT.
Mpu 06paboTke HaNpaBnSAIOLLMIA PONUK AOTIXKEH
BCErAa npuneraTb K 3aroToBKe.
CHavana oTBeANTE BKIIOYEHHBIN
3NEKTPOUHCTPYMEHT OT 3arOTOBKM, a MOTOM
BbIKMouUTE ero. B NPOTUBHOM Crniy4ae MOXeT
NOBPEAUTBCA 3aroTOBKA UK paGoqui WUHCTPYMEHT.
Ecnu Bubpauns anekTpoUHCTpyMeHTa
0 3Ha4MTerNbHO BO3PACTaeT, MpoBepbTe
HaCTpPO€HHbIE NMapamMeTpbl ANA COOTBETCTBYIOLLLErO
NPUMEHAEMOrO MaTepuana 1 cocTosHue paboyero
MHCTpYMeHTa.

EXO| OnacHocTb
ATPELYIP =L TPaBMHPOBaHHA

CTPYMHKOH. Bo 13bexkaHue Tpasm He nNpubnuante
PYKM, OAGXKAY U T.NM. K CTPy>KKe. He nbiTaiTech cHaTb
pabounit MHCTPYMEHT, KOT A2 OH ellle BpaLaeTcs. To
4YpeBaTo TSXKENbIMU TPaBMaMM.

OnacHocTb
ATPEAYTPEXXAEHVE TPaBMHPOBAHHA OCTPbIMH

KpaAmH (bpesepoBanbHOM roNoBHH. He kacantech
OCTpbIX KpaeB ¢ppe3epoBasibHON FONOBKU.

EXA OnacHoOCTb OH{OrOB.
LU=l =i Pa6ouni HHCTPYMEHT

MOM{ET CHJIbHO HarpeBaTbCA BO Bpems pa6orbl. Aavite
paboueMy MHCTPYMEHTY OCThbITb:

= Mocne TOro, KaK OTIIOXMIU JNeKTPOUHCTPYMEHT,
= nepea 3amMeHOM paboyero MHCTpyMeHTa.



VA ru |

Mpu HeO6XOAUMOCTU NepeBepHUTE UMK 3aMeHUTE
BOCbMUIPaHHbIE CMEHHbIE TBEPAOCI/IaBHbIE MNACTMHBI.
YutuTe, 4TO PpeseposanbHas ronoska,
HanpaBnsAoLWMIi PONMK U CMEHHble TBEPAOCIaBHble
MNaCTUHBI MOTYT BbITb PasHBIMM ANS Pa3NIUYHBLIX
BUAOB NpuMeHeHUs. Micnonb3syiiTe Tonbko
AOTyLUEHHblE ANl COOTBETCTBYIOLLErO BUA
MpUMEHEHUs NPUHAANEXHOCTU.

Mpu 06paboTKe CKOCOB U PaAUYCOB CrieAMTE 32 TeM,
4TO6bI B 33BUCHMOCTM OT MaTepuana 6uino
YCTaHOB/EHO NpaBMibHOE YUCo obopoToB.

[pu ropeHnn, nnasmeHHoM UNK nasepHou peske Kpas
PasfMyHbIX MaTepuanos MoryT obnaaats
MOBbILIEHHOM TBEPAOCTbIO. V13-32 3TOro yKasaHHble
3HaYeHUs MOTYT CUIbHO OTNIMYATLCA.

Hacrpoira BbicoTbl cKoca (cm. eTp. 9/10)
a

7

c

S la

Mcrnonb3ayiiTe cMeHHble TBEPAOCMIaBHbIE MMACTMHBI
ANsi CKOCOB, MpeAnaraembie B Ka4ecTse
NPUHAANEXHOCTeN. Y CTaHOBUTE BLICOTY CKOCA «a»
MpM MOMOLLM YCTaHOBOYHOrO pasmepa Ha
HanpaensoLei Tapenke. M3rotosbTe NpobHbIi
obpaszeLL. [MockonbKy LiKana MMeeT AOMycK Npubn.
+ 1 mm (npubn. 1/32"), MoxeT NoHap06UTbCS
noAcTpotika. MoACTpoiKa ocyLuecTBRseTcs Npu
MoMoLLM BTOPOM LiKanbl (umpsl oT 1 Ao 15) Ha
Hanpasnsiouleit Tapenke. C kaxaol umudpon
HanpaenstoLas Tapenka cmettaertcs Ha 0,1 mm
(1/254"). MakcimanbHbIi, 3aBUCSILLMIA OT MaTepuana
YCTaHOBOYHbIN pasMep, a Tak)Ke peKOMeHAyeMoe
4MCno 0bOpOTOB yKaszaHbl B ABYX CEAYIOLLMX
Tabnuuax.

Hacrpo#xa paamepa paauyca (cm. crp. 10)
MCHOJ‘Ib3)’l‘;1Te CMeHHble TBePAOCnHaBHbIe MNNacTUHbI
ANnA paAUyCoB, NpeAnaraéMble B Ka4ecTee
NPUHAANEXHOCTEN. Y CTaHOBOUHbIN pasmep
HanpasnsoLLei Tapenku Heo6XoANMO
OTperynnpoBaTb Mo COOTBETCTBYIOLLEMY PaAUyCy.
3HayeHMe YCTaHOBOYHOTO pa3Mepa yKasaHo Ha
COOTBETCTB)'}OUJ.eﬁ NPUHAANEXKHOCTHU. 3aBMCﬂLIJ.ee oT
maTtepuana 41Mcno o60poToB yKasaHo B ABYX
cneAytowmnx Ta6J'IMLJ.aX.

KFH17-8 (**): | MaKc.ycTaHoBOuHbl# | PeHomeHnayem
pasmep 0€ YMCNo
(aekcTBuTENBHO ANA | 060poTOB
CHOCa W paauyca
45°)

[Mm] [arorm]

Cranb

900 H/mm? 2,8 2/16 4-5

Hep>xaseiowy,

as cTanb 2,1 1/16 1-3

KFH17-15 Makc.ycTaHoBouHbIH | PeHomeHnayem

**): pasmep 0e YHCno
(aekcTBUTENBHO ANA | 060poTOB
CHOCa M papuyca
45°)

[mm] [aroim]

Anomunun | 10,6 7/16 6

Cranb

400 H/mm2 9,9 6/16 6

Cranb

600 H/mm? 8,5 5/16 4-5

Cranb

900 H/mm? 5,7 4/16 4-5

Hep>kaseiowy,

as cTanb 5,0 3/16 1-3

KFH17-8 (**): | Maxc.ycTanoBouHbIH | Pexomenayem
pasmep 0e YHcno
(aeiicTBuTENbHO ANA | 060poTOB
cHoca W paguyca
45°)

[nm] [aroim]

Anmomuuun | 5,7 4/16 6

Cranb

400 H/mm? | 5,7 4/16 6

Cranb

600 H/mm? | 4,2 3/16 4-5

yK333HHbIe 3Ha4Y€HMA NONy4EHbl OMNbITHBIM
nyTeM U HEe MOryT rapaHTUpoOBaTbCA.

Texo6cnymuBaHue U cepBUCHaRA
cnys6a.

Mpu paboTe B 3KCTpeManbHbIX yCNOBUAX
npu o6paboTKe MeTannoB BHyTpU

3MEKTPOMHCTPYMEHTA MOXeT
OTKIaAbIBaTbCSl TOKOMPOBOASALLASA Mblflb. DTO MOXeET
MMeTb HEraTMBHOE BO3AEMCTBUE Ha 3aLLUTHYIO
M30MALMIO SNEeKTPOUHCTpyMeHTa. PerynspHo
NpPOAYBaiTe BHYTPEHHIOIO MOMOCTb
3MEKTPOMHCTPYMEHTA Yepe3 BEHTUISILLMOHHbIE LLienu
CYXUM U HE COAEPIKALLIMM MAcCes CKaTbiM BO3AYXOM U
MOAKMIOUaNTE 3NEeKTPOUHCTPYMEHT Hepes
YCTPOMCTBO 3aiumTHOro oTknioyerus (Y30).
Mpy HeO6XOAMMOCTU OUUCTUTE U CMaXKbTe pe3bby
perynsaTopa BhICOThI Ha HarnpasnsioLLeil TaperkKe.
OTKpyTUTE HanpaBnsIoLLYIO Tapenky U BbIKpyTUTE
Aep>xaTenb Hanpaenstouiei Tapenku. Ounaiite
pe3bby c 06enx CTOPOH U cMasbiBaiTe ee.
M3aenus, KOHTaKTMpoOBaBLUMe C acbecToM, Henb3s
OTAaBaTb B PEMOHT. Y TUNU3MPYiiTe 3arpsisHEHHbIE
ac6ecTOM U3AENUS B COOTBETCTBUM C AGMCTBYIOLLIMMI
HaLMOHaNbHbLIMU MPEAMUCAHUAMU MO YTUNU3ALMUM
OTXOAOB, COAEPIKALLMX acbecT.
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Mpu nospexxaeHUM WHYpa NUTaHKA
BHeKTPOMHCTp)’MeHTa LIJH)’P AONXeH 3aMeHUTb
npOM3BOAMTenb unu ero I'IpeACTaBMTenb.
AKTyanbHbIi CMIMCOK 3anyacTeit K 3ToMy
3MeKTPOMHCTPYMeHTY Bbl HallaeTe B MIHTepHeTe no
appecy: www.fein.com.

Mpu Heo6xoanumocTH Bbl MoMeTe CamMOCTOATENbHO
3aMEHHTb CNeAyHoLLHE YacTH:

paboune MHCTPYMeHTHI, Gpe3epoBanbHas ronoBka,
Hal'lpaBJ'IRlOl.Ll,Ml:i pOJ‘IMK

06a3aTenbHan rapaHTHa U
AONOJSIHHTENbHAA FapaHTHA
M3TOTOBHTENA.

O6s3aTenbHas rapaHTUs Ha Usaenue
MPEAOCTaBIACTCS B COOTBETCTBUM C
3aKOHOTMOMNOXeHUsAMM B CTpaHe nonb3osaTens. Ceepx
atoro, FEIN npeaocTaensier sononHutenbHyio
rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C FapaHTUIHBIM
obszatenbcteom nsrotosutens FEIN.

KomnnekT nocraeku Balero anekTponHCcTpymeHTa
MOXeT He BK/o4aTh BeCb HABOp OMMCaHHBIX UMK
1306paXkKeHHbIX B 3TOM PyKOBOACTBE MO
3KCMMyaTaLuum NpUHAANEXHOCTEN.

Jleknapauua cooTBeTCTBHA.

Hennapauun CE seiicTByeT TONbKO ANS CTpaH
Esponeiickoro cotoza u EACT (Esponeiickoit
accoLuaLmMm cBOGOAHON TOProBMn) U TONMBKO ANst
U3AEMUIA, MPeAHa3HaueHHbIX Ans pbiHka EC unu
EACT. MNocne BBoaa nsaenus B obopoT Ha peiHke EC
3Hak UKCA cTaHOoBUTCS HEAEMCTBUTENBHBIM.
Aexnapaunna UKCA aeiicTByeT TONbKO ANS pbiHKa
Benuko6bputanun (AHrnum, Yanbeca u LotnaHaum) u
TOMbKO ANl USAENMIA, MPEAHa3HAYEHHBIX AS PbiHKa
Benuko6putaHuu. Mocne BBoaa Msaenus 8 o6opoT Ha
pbiHke Benukobputanum sHak CE ctaHoBuTCS
HEeAEMCTBUTENbHbIM.

C uckniounTenbHom oTeeTcTBeHHOCTbIO dupma FEIN
3asBMSET, YTO HacTosllLee U3AENTME COOTBETCTBYET
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, NMPUBEAEHHbBIM Ha
rocneAHei CTpaHuLLe HaCTOSALLLETO PYKOBOACTBA Mo
3KCMMyaTaumm.

TexHuuecKas AOKyMeHTaLMs:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

OxpaHa OKpymalowen cpesbl,
YTHIH3aUHA.

YnakoBky, NpuLIeALLXEe B HEFOAHOCTb
3MEKTPOMHCTPYMEHThI U MPUHAANEXHOCTU CrieayeT
cobupaTb AMNsl SKOMOTUYECKU YNUCTOM yTUMMU3ALUU.

Boi6op npuHaaneHocTed (cMm. cTp. 16).

UcnonbsyitTe TOMbKO NOANMHHbIE MPUHAATIEXHOCTH
npownssoacTsa FEIN. MpuHaanexxHocTb AonxHa 6biTh
npeAHasHavYeHa ANs COOTBETCTBYIOLWLEro TUMNa
3MeKTPOMHCTPYMEHTa.

A ®peseposanbHas ronoska

B CMeHHble TBEPAOCMABHbIE MMACTUHBI AN CKOCOB

C CmeHHbIe TBEpAOCNNABHbIE NTACTUHBI ANS
paAuycoB

D Hanpaensiowwmit ponuk
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Mepexnan opurinanbHOi IHCTPYKUIT 3 eKcnnyarauii.

BuKoOpHCTaHi CHMBONH, CKOPOYEHHA TA NMOHATTA.

CumBon, no3HauKa

]2

O60B’s13k0BO MpOUUTaNTE AOAAHI AOKYMEHTH, Hanp., IHCTPYKLLIO 3 eKcnnyatawii Ta
3arasnibHi BKasiBKM 3 TEXHIKM Ge3nexu.

AoTpumyiTecs iHCTPYKLM, AIKi MICTATbCA B TEKCTi Ta Ha ManioHKy nopyu!

AoTpumyiTecs iHCTPYKLN, AKi MICTATbCA B TEKCTi Ta Ha MarnioHKy nopyu!

3aranbHuit 3a60poHHUI 3HaK. Lis ais 3abopoHeHa.

) O|> @

lMepea BUKOHaHHAM L€l poboyoi onepaLii BUTArHITb LWTencenb 3 po3eTku. [Hakwe
BUHMKHe Hebe3neka NopaHeHHs BHACTIAOK HEHaBMMCHOTO 3amycKy
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

He TopkaitTecs A0 AeTarneit eneKTPoOiHCTPYMEHTY, Wo obepTatloThbes.

MMia vac poboTH oasrainTe 3aXMUCHI OKYNsSIpU.

IMia Yac po6oTH oAsrainTe HaByLIHUKK.

[Mia vac po6oTu 3axuLaiiTe pyKu.

MonepeAXeHHs WOAO rocTpux Kpais poboumx iHCTPYMEHTIB, IK Hanp., pisanbHuUX
KPOMOK HOXiB.

MoBepxHs, A0 siKoT Bu MoxkeTe AOTOPKHYTUCSH, Ay>Ke rapsya i ToMy HebesneyHa.

30Ha TpUMaHHs

AoaaTtkosa iHpopmaLis.

niATBepA)KeHHﬂ BiAMOBIAHOCTI €M1eKTPOIHCTPYMEHTY MOMOXKEHHAM AUPEKTUB
Esponeiicbkoro CnisToBapucTea.

3= | 2> > e0®

MiaTBEpAXKEHHS BiAMOBIAHOCTI €NeKTPOIHCTPYMEHTa MONOXEHHAM AUPEKTUB
Benukoi Bputanii (Aurnii, Yenbcy, LLloTnanaii).

LLs BKasiBKa NOBIAOMIISE MPO MOXKIMBICTb BUHUKHEHHS Hebe3neuHol cuTyaui, sika
MO>Ke NMpUBECTU AO CEpPIO3HUX TpaeM abo cMepTi.

BiAnpaLiboBaHi eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta iHLLI eNleKTPOTEXHiYHi | eNeKTPOHHI BUpo6K
MOBUHHI 3A2BaTUCA OKPEMO i yTUNi3yBaTMCS €KONOTIYHO YMCTUM CMOCOGOM.

VBIMKHEHHS

BuUMKHeHHs

3adikcoBaHo

He 3a¢ikcoBaHO

Bupi6 3 noaBitHolo abo nocuneHolo isonsuieio

MepeMiHHMIt cTpym

Mana KinbKicTb 0bepTis




CumBon, no3Hauka

MoAcHeHHA

Benuka kinbkicTb o6epTie

Twn amiHHOT TBEPAOCMNIaBHOI MNNaCTUHKM

MiaHa nacta (Cu)

AwmB. posain «Bkasisku 3 ekcninyaTauii.»

3macTuTu onieto

(**) MoXKe MICTUTU Lmdpu abo nitepu
(Ax - Zx) Mo3sHaueHHs ANst BHYTPILLHIX Liined
Moaxauka Minnapoaxa Hauionanbha Moncuenun
0AHHHUA 0AHHHUA
ny /min, min”, rpm, /xeun. HomiHanbHa KinbkicTb 06epTis xonocToro xoAy
r/min
Py W Bt CnoXuBYa NOTYXKHiCTb
P, W Bt KopucHa noTyxHicTb
U \' B PospaxyHkoBa Hanpyra
f Hz My, YacroTa
M. mm MM AiameTp MeTpuuHoT pisbbu
%] mm MM AiameTp Kpyrnoi 4acTuHu
> Emax ° ° a=KyT cKocy (KyT ¢pesepyBanbHOI ronoeKM)
7 Tamax mm MM ¢ (makc., 45°)=MaKc. AOBXKMHa cKOCy
a (Makc., 45°)=makc. B1coTa ckocy (yCTaHOBHMI
po3mip)
mm MM R=paaiyc
i kg KK Bara sianosiaHo Ao EPTA-Procedure 01
Loa dB Ab PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY
Lya dB N=) PiBeHb 3ByKOBOI MOTY)XXHOCTI
Lpcpeak dB AB IMikoBuit piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY
K. Moxunbka
a m/s? m/c2 Bibpauis y BianosiaHocTi Ao EN 62841

(cyma BeKTOpIB TPbOX HanpsAMKiB)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

M, G, Kr, A, MM, B,
BT; r'-'n Hr OC; AB)
XBUI., M/C

OcHoBHi Ta NoxiAHI o AMHULL MixkHapoAHOT
cucTeMn oAMHULb Sl
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Ana Bawoi 6e3nexn.
AI'IOHEPELDKEHHH ﬂpOI!uTaﬁre BCi n_pasun_a 3
TEXHiKH 6e3NeKH i BKa3iBKH.
HeBuKoHaHHs NpaBun 3 TexHiku 6e3neku i BKasiBok
MO>Ke MPU3BOAUTU AO YAAPY €NeKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo BaXKKUX TPaBM.
36epiraiite BCi npaBuna 3 TeXHiKK 6e3neHH i BKA3iBHHU
Ha Mai6yTHE.
He 3acTocoByiiTe Lielt eNeKTPOIHCTPYMEHT, He
NPOYMTABLUM YBaXKHO Ta He 3pO3yMIBLUM AaHY
IHCTpYKLUIlO 3 eKcnnyaTauil Ta AOAaHI «3aranbHi
BKa3iBKM 3 TeXHiKu 6e3nekn» (Homep AOKymeHTa
341 30 465 06 0). 36epirainTe Ha3BaHi AOKyMEHTH
ANsl MOAANbLIOrO BUKOPUCTAHHA Ta AOAABalTE iX AO
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Npu MOro nepeAadi B
KOpUCTYBaHHS abo MpY NPoAaXxy.
3Ba)KaliTe TaKOX Ha YMHHI HaLlioHanbHi NpuUnucK 3
OXOPOHMU rpadi.

Mpu3HaueHHA eNnexTPOIHCTPYMEHTY:

PyuHuin dpesep ans obpobku kpais ans

npo¢ecitHOro 3aCToCyBaHHs OrnepaTopamu, Lo

NPOMLLINM IHCTPYKTaX, 3 AOMYLLEHUMMU KOMMaHiEo

FEIN po6o4nmm iHCTpyMeHTamMu Ta MpUNaAASM y

3aKPUTUX NPUMILLEHHAX:

= Ans 06pobKM 3aroToBOK 3i CTani, NUTOT cTani,
ApibHO3epHUCTOT cTarni, HepiKasito4ol cTani,
anioMmiHilo, cnnasis antoMiHilo, NaTyHi i NnacTmacy;

= ANA MPOMMCIIOBOrO 3aCTOCYBaHHA y
MPOMUCIIOBOCTI | PEMICHULLTBI;

= ansniarotosku K-, V-, X- 1a Y-noai6Hux Kpais A0
3BaploBaHHSA;

= AN 06po6KM BUAMMMX KpalB y MalMHO- i
BepcTaTo- i BepcTatobyAyBaHHi; }

= AN 320KPYTNEHHs KpaiB ANl ONTUMArbHOI
NiArOTOBKM MiA $papOyBaHHs abo y AKOCTI 3aXUCTY
BiA yAapis.

Lleit enekTponpunaa npuaaTHuit Ans ekcrninyatauii

BiA reHepaTopiB 3MiHHOTO CTPYMY i3 AOCTaTHbLOK

MOTYXKHICTIO, LU0 BiANOBiAaloTb HopMi ISO 8528, knac

BUKOHaHHA G2. Lis HopMa He BUKOHYETbCS, 30Kpema,

SKLLO TaK 3BaHUI KOediLLiEHT rapMOHIK NepeBuLLye

10 %. V pasi cymHiBiB noujikaTecs iHpopmaLieto npo

reHepatop, skui Bu 3acTocosyerte.

CneundiuHi BKa3iBKH 3 TEXHiKH Ge3neKu.

3aBHAH TPHMAHTE eNIEKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NboBaHi
PYKOATHH, OCHINbKH (hpe3a MoMe 3a4YenHTH BIaCcHHHA
LUHYP MHUBNEHHA. 3a4enieHHs NMPOBOAKM, LLLO
3HaXOAUTBCA MiA Hanpyroto, Mo>e npussecT Ao
3apAAXKEHHS METaNIEBUX YaCTUH NTEKTPOIHCTPYMEHTa
Ta AO YPaXK€HHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3anpinnanTe i dicyiiTe 3aroToBRY Ha cTabinbHiH
NoBepxHi 3a A0NOMOror cTPy6UHHK 260 iHWKM YHHOM.
Akwo Bu 6yaeTe TpuMaTh 3aroTOBKY pyKoio abo
NpUTUCKYBaTK AO cebe, Lie He 3a6e3neynTb
AOCTaTHbOT CTabiNbHOCTI, WO MOKe npu3BecTu A0
BTPaTW KOHTpPOTO.

BrKoOpHCTOBYiiTE NMILE NPHNAAAA, WO nepeabéavene i
pexoMeHao0BaHe BHPOOGHMKOM cneuianbHO ANA UbOro
enexTponpunaay. Cama nuwe MOXXNMBICTb
3aKpinneHHs nNpunaaAs Ha Bawomy enektponpunaai
He rapaHTye ioro 6esneyHe BUKOPUCTaHHS.

He BMHOpHCTOBYHTE NOWIKOAMEHI 3MiHHI po6oui
iHcTpymenTH. Mepea HOMHHM BHHOPHCTAHHAM
nepesipAATe 3MiHHi TBepAOCNNABHI NIACTHHH Ha
HafABHICTb BiAHONIB i TPILLKH, 2 TAKOM CHAILHOIO
3HOWEHHA. Ko eneKTPoiHCTPyMeHT a6o 3MiHHUA
po6ouHH iHCTPYMEHT BNaB, NepesipTe, Y4 He
NOWKOAKBCA BiH, a60 BHHOPUCTOBYHTE
HENOLKOAMEHHH 3MiHHHH POGOYHH iHCTPYMEHT.

Basraiite oco6ucTe 3axucHe cnopaaHeHHn. B
3aNemHoCTi BiA BHAY Po6iT BHKOPHCTOBYHTE 3aXHCHY
MacHy, 3aXHCT AnA oyeH a6o 3axucHi oHynApu. 3a
Heo6XiAHICTIO BAATaHTE pecnipaTop, HABYLUHHKH,
3axHcHi pyHaBuui a6o cnewianbHuii dapryx, wob
3aXHCTHTH cele BiA HEBENTMYKHX YACTHHOK, LU0 YTBOPHO-
H0TbCA NiA yac wnidyBaHHA, Ta YaCTHHOK MaTtepiany.
Oui moBUHHI By TH 3aXMLLEHI BiA BiANETINUX
YY>KOPIAHWUX Tifl, WO YTBOPIOIOTLCA NPU Pi3HUX BUAAX
pobiT. PecnipaTtop a6o Macka NoBuHHI
BiAQINbTPOBYBaTM NN, LLO YTBOPIOETLCA NiA Yac
poboTu. [Npu Tpusaniit po6oTi Npu ry4yHoMmy Lwymi
MOXXHa BTpaTMTI/I cnyx.

Cniaxyiite 3a THM, W06 iHwi oco6u AoTpUMyBanucA
6e3sneuHoi BiacraHi Bia Bawoi po6ouoi 3o0uu. Konte,
XTO 3aX0AHTb Y po6ouy 30HY, NOBHHEH MaTH ocobucte
3aXHCHEe CnOpPAAKEHHA. Y namku obpobnioaHoro
Matepiany abo 3namaHux po6oumx iHCTPYMeHTIB
MOXYTb BiANITaTU Ta CNPUYMHATU TiNnecHi
YLUKOAMEHHS HaBiTb 32 MeXkamu 6e3nocepeAHbOT
poboyoi 30Hu.

MNip yac 3anycKy 3aBmAaH ao6pe TpUmaiTe
@NIeKTPOIHCTPYMEHT. [pu HabupaHHi NoBHOro Yncna
obepTiB peaKTUBHUIA MOMEHT ABMIyHa MOXe
I'IPMBBeCTM AO 3C)’HeHHR eneKTPOiHCTp)’MeHTy.

3a MOHNHMBOCTi BHKOPUCTOBYITE CTPYOUMHY AnA
tikcauii 3aroroBiu. Hinonu He TpUMaiiTe HEBENTHRY
3aroTOBHY B OAHIH pyLi, a eNeKTPOIHCTPYMEHT B iHIWIH
nia yac po6oTH. 3aTMCKaHHS HEBENUKUX 3arOTOBOK
3BiNbHSAE OBUABI PYKM ANsl KPaLLLOTO KOHTPONIO 3a
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM.

Mepu, Hil NOKNACTH eNEKTPONPUNaA, 3a4eHanTe, NOHHU
po6ouni iHCTPYMEHT NOBHICTIO HEe 3YMHHHUTBLCA.
Po6ouuiit iHCTpyMeHT, Wo e obepTaeTbes, MoXe
TOPKHYTUCA NoBepXHi, Ha siKy Bu loro knaaerte, yepes
ue By MoxeTe BTPaTUTH KOHTPONb Haa,
€TIEKTponpunaAom.

He 3anuwaiite enexTponpunaa ysiMKHEHHM nia Yac
nepeHeceHHA. Baw OAAr MO>K€ BUMAAKOBO NMOTPanuTu
B po60UMI IHCTPYMEHT, Lo obepTaeTbes, Ta pobounit
iHCTp)’MeHT MOXKe 3aBAATU LLKOAU BaM.

PerynsapHo npounwaiTe BeHTUNALIHHI WinuHK Baworo
enexTponpunany. Bentunstop enektpomortopa
33T$IF)’€ nuny KOpI‘I)’C, CUINbHE HaKOMNMU4YEHHA
MeTaneBoro nuny Moxxe rNpu3Bectu Ao eJ'IeKTpW-iHO'I'
Hebe3neku.

He HopHucTyiiTeca enexTponpunanom no6nuay Bin
TOPHOYMX MaTepianis. Taki maTepiann MOXyTb
3aiMaTUCA BiA ickop.



m -

He BuHopHcTOBYHTE PO6OYI iIHCTPYMEHTH, L0
notpedytoTh OXONOAKYBANbHOI PiAHHK. BukopucTaHHs
BoAM abo iHWoOT OXOMNOAXYBaNbHOI PiAUHM MOXXe
NPU3BECTU AO YPaXKEHHS €NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

Dikcy#Te 06po6nioBany AeTanb. 3akpirneHa B
3aTUCKHOMY MPUCTPOI AeTalnb yTPUMYETbCA
HaailHiwWe, Hix y Bawin pyui.

Mepen yBiMKHEHHAM iHCTPYMEHTY nepesipTe WHyp
HHBJIEHHA Ta WTencenb Ha NPeAMET NOWHOAKEHb.

PeromeHnaauin: 3aBHAH NiAKNIOYaHTE eNIEKTPONPHNAA
A0 NPUCTPOIO 3aXHCHOTO BAMKHEHHSA i3 HOMIHaNbHHUM
cTpymom cnpautoBania 30 mA a6o meHwe.

CinannAa Ta BiANOBIAHI NoNepeAKeHHA

CinaHHs - Lie HecnoAiBaHa peakLis iIHCTPyMeHTa Ha
3ayenreHHs abo 3aCTpsAraHHs 3MiHHOro poboyoro
iHCTpyMeHTa, o obepTaeTbes. 3adenneHHs abo
3aCTpAraHHsA NpU3BOAUTbL AO Pi3KOT 3yMUHKM
pobouoro iHCTpyMeHTa, Lo obepTaeTbes. Y
pe3ynbTaTi eNneKTPOIHCTPYMEHT NOYNHAE
HEKOHTPOIIbOBAaHO PyXaTUCA 3 MPUCKOPEHHAM NMPOTH
HarnpsMKy obepTaHHs po6o4oro iHCTpyMeHTa B MicLLi
3aCTpAraHHs.

Akwo 3miHHa TBepAOCNNaBHa NacTuUHa 3acTpse abo
3a4iNMIOETbCA B 3aroTOBL, Kpay 3MiHHOT
TBEPAOCMIIABHOT MAACTUHW, LLO Came YNipHYB y
3aroToBKY, MOXe 6110KyBaTUCS, MPUIBOAAUM AO
BiACKaKyBaHHA 260 cinaHHA 3MiHHOT TBEPAOCMaBHOT
nnacTuHu. Y pesynbTaTi TpUMay 3MIHHUX
TBEPAOCM/IABHMX MACTUH NOYMHAE PyXaTUCH B
HanpsMKy onepatopa abo y npoTunexHomy
HanpsiIMKy, B 3aNeXXHOCTI BiA HanpAMKy obepTaHHS
TPUMaya 3MiHHUX TBEPAOCMIIABHMX NMACTUH y Micui
3acTpsraHHs. [pu LboMy 3MiHHI TBepAOCTNaBHi
NacTUHU MOXKYTb MepenamaTucs.

CinaHHs - Le pe3ynbTaT HenpasunbHOI eKcnyataui
abo MOMUNOK Mpu poboTi 3 eNEKTPOIHCTPYMEHTOM.
Momy moxHa 3ano6irTi 3a AOMOMOroI0 HaneXHMUX
3aM06iXKHUX 32XOAIB, LLLO OMUCAHI HUXKYE.

MiuHo TpumaiiTe eNeKTPOiHCTPYMEHT, TPHMaHTe Kopnyc
Ta PYKH Y NONOMEHHI, B AKOMY BH 3monere
NPOTHCTOATH CiNAHHIO. 3 CiNaHHAM Ta peaKTUBHUMM
MOMEHTaMM MOXKHa cnpaswrmca 33 ymoBUK anAaTme
3aMo6iXKHMX 3aX0AIB.

Mpautoiite 3 oco6nKuBOI0 06epemHiCTIO B KyTaX, Ha
TOCTPHX KpanX Towo. 3anodiraiTe BiACHAKYBaHHID
po6ouoro iHcTpymenTa Bia o6po6nioBaHoro marepiany
Ta HOTO 3aHNIHHIOBAHHIO. B KyTax, Ha rocTpux Kpasix
abo npu BiACKaKyBaHHI po6oumil IHCTPYMEHT MoXe
3aKNUHIOBATUCA. Ll.e NPU3BOAUTb AO BTPaTu
KOHTporio abo cinaHHs.

3aBHAH ninsoabTe po6ouni iHCTPYMEHT 40 MaTepiany
y TOMy HanpAMHY, B AKOMY pi3anbHa KPOMKA BHXOAHTb
i3 maTtepiany (BianoBiaae HaNPAMKY BHKHAAHHA
CTPYMKH). [iABeACHHS eneKTPOIHCTPYMeHTY Y
HenpaBunbHOMY HanpsAMKY Npu3BoAUTb AO
BUPUBAHHS KPOMKU poboyoro iHCTpyMeHTa i3
3aroToBKMU, BHaCJ‘IiAOK 4yoro el'IeKTpOiHCTp)’MeHT TArHe
Y UbOMY Hanpamky.

YHuHailiTe 3acTpAraHHA 3MiHHOI TBEPAOCNNABHOI
nnacTuHu a6o 3aHAATO CHALHOTO HaTHCKaHHA. He
nepesuLLYHTE MAKCHMaNbHO A0NYCTHMY BHCOTY CHOCY.
3aHaATO CUNbHE HATUCKAHHSA Ha 3MIHHI TBEPAOCTNABHI
NNacTUHK 36iNblUY€E HaBAaHTAXKEHHS Ha HUX Ta TX
CXUMNBHICTb AO NepeKkocy abo 3acTpsAraHHs i Takum
YMHOM 36inbLUye MOXKMMBICTb CiNaHHA abo NOMOMKM
3MiHHUX TBEPAOCMNIaBHUX MNacTuH.

YHuKaiiTe 30HH Nnonepeay Ta no3aay 3MiHHOI
TBEPAOCNJIaBHOI NNACTHHH, W0 06epTaeTbeA. Akwo Bu
nepecyBaETe 3MiHHY TBEPAOCNIIaBHY MNacTUHY B
3aroToBLi B HanpsaMKy Bia cebe, y pasi cinaHHs
€/TeKTPOIHCTPYMEHT 3i 3MIHHOIO TBEPAOCMNIIABHOKO
NNacTUHOIO, Lo 0BEpTAETLCS, MOXE BIACKOUYMTH
npsmo Ha Bac.

BuacHo nepeBepraiite a6o 3amiHIolTe 3MiHHI
TBEpAOCNNaBHi NNACTHHH, AKLLO BOHH 3aTyNHNHCA a6o
Ha HHX 3HOCHNOCA MOKPHUTTA. Tyni 3MiHHI
TBEPAOCNIABHI NNMaCTUHU NIABULLYIOTb He6e3neKy
TOrO, WO eNIeKTPOIHCTPYMEHT 3aCTpsArHe i BUPBETbCS.

Hikonu He BUKOPHCTOBYHTE ENEKTPOIHCTPYMEHT Ge3
HaNPAMHOT TapisHH.

IHWI BKA3iBHH 3 TeXHIKH 6e3nexu
@ @ IMia yac poboTH oasraiTe HaBYLLIHUKU.

3MiHni TBEpAOCNNABHI NNACTHHH, TPHMAYi 3MIHHHX
TBEPAOCNNABHHX NNACTHH, 3ar0TOBKA i CTPYMHKA nicnA
po6oTH momyTh GyTH AyHe rapaunMu. Basaraire
3aXHCHI pyKaBHuUi.

BHHOpHCTOBYHTE JNIHILE rOCTPi, HEMOWHOAMKEH] 3MiHHI
TBEPAOCNNABHI NNACTHHH.

He niacraBnaiTe pynu y 301y pesepysanns i nia
3MiHHi po6oyi iIHCTPYMEHTH.

He HanpaBnaWTe eNneKTPOIHCTPYMEHT Ha cebe, THIKX
oci6 a6o TBapHH. Lle Hece B cobi HeGe3neky
NOpaHeHHs rocTpumm abo rapsunMmMm poboUumnmm
iHCTpyMeHTamu.

BHKOpHCTOBY#TE CTaLiOHApPHHA BiACMOKTYBaNbHHiH
NPHCTPiH, perynapHo NpoAyBaiTe BEHTHAALIHHI WiNHHK
i niaKnlOYanTe eNnexTPOIHCTPYMEHT Yepes NPHCTPIH
3aXMCHOT0 BHMHHEHHA. B ekcTpemanbHux ymosax
3aCTOCYBaHHs Anst 06pobKu MeTanis ycepeAuHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTY MOXKe ociAaTH
enekTponpoBsiAHUiA nun. Lle moxxe HeraTueHO
BMJIMHYTU Ha 3aXUCHY i30MNALIIO €NTEKTPOIHCTPYMEHTY.

JalopoHAeTbCA 3aKPINIOBATH HA ENEKTPOIHCTPYMEHTI
Ta6NHYKHK Ta NO3HAYKHK 32 AONOMOIOH0 IBHHTIB a60
3aHnenoK. NowkoAXeHa i3onauis He 3aXULLAE BiA
YPaXK€HHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He o6po6naite martepianu, o MiCTATL MarHiH. [cHye
HebesneKa noxexi.

He o6po6nsiite CFK (nnactmack nocuneni Byrneuesum
BONOKHOM) i He 06pobnsaiiTe MaTepiany, Wo MiCTATL
aabecr. Lli maTepianu BBaXaloTbCst KaHLLEEPOreHHUMMU.

3amiHiTh nowHxoAaKeHy a6o po3TpicKaHy A0AATHOBY

PYKOATRY. He BUKOPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT 3
AepeKTHOIO AOAATKOBOIO PYKOSTKOIO.
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Bi6pauia pynu

3a3HayeHuMi B LIMX BKa3iBKax piBeHb Bibpawl
BMMIPIOBaBCA 3a MPOLIEAYPOIO, BU3HAYEHOIO B

EN 62841; Helo MOXHa KOpUCTyBaTUCA ANs
nopiBHAHHA npunaaie. Llieto umdporo MoxHa
KOPUCTYBATMCA TaKOX i AN NOMNepeAHbOT OLLIHKM
BiOPALLIMHOrO HaBaHTaXKEHHSI.

3a3HayeHuit piBeHb BiGPaLLil CTOCYETbCS FOMOBHUX
pobiT, Ha SIKi pO3pax0OBaHMiA eNeKTPOIHCTPYMEHT.
OAHaK Npu 3acTOCyBaHHi €NEeKTPOIHCTPYMEHTY Anst
iHWMX pobiT, poboTi 3 iHLWKMMK pobounmm
iHCTpyMeHTaMu abo Npu HEAOCTaTHLOMY TEXHIYHOMY
o6cnyroByBaHHI piBeHb BiGpaLLii MoXe By TH iHLIMM.
Lle mo>ke 3Ha4HO 36inbluMTY BibpaLiitHe
HaBaHTaXXeHHsl MPOTArOM BCbOro Yacy poboTu.

Ans TouHol OLiHKM BiGpPaLLIMHOro HaBaHTaXXeHHs!
Tpeba ypaxoByBaTH TaKOX i iHTepBarnu, Konu npunaa
BUMKHYTUI 260 KONK BiH XOM i YBIMKHYTUH, ane He
BUKOPUCTOBYETbCA. Lle MoXKe 3HaYHO 3MEHINTH
BiGpaLiiiiHe HaBaHTaXKEHHs MPOTArOM BCbOTO Yacy
poboTu.

BusHauTe A0AATKOBI 3aX0AM Ge3MeKU AN 3aXMCTY BiA
Bi6paLlii NpaLioloYoro 3 iIHCTPYMEHTOM, K Hanp.:
TexHiYHe 0BCMyroByBaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY i
poboumnx iIHCTPYMeHTIB, TPUMaHHS pyK y Tenni,
opraHisauis po6ounx npouecis.

JHaueHHn Bibpauii
BusHaueHo ans ckocy 45°.

3actocoeanuit Matepian: S235)R, ToBlumHa MaTepiany:
30 Mm

KFH17-8 (**) a
TexHonoriuHwmit npouec 3BaxeHe

npucKopeHHs *
1-a poboya onepauisi (c =5 mMm) 5,4 m/c2
2-a poboya onepauiis (c = 8 mm) 6,2 m/c2

Ka 1,5 m/c?

* Llei pesynbTaT BUMIpIOBaHHS 3aneXuTb BiA MaTepiany i
BUAY pobiT, OTXKe BiH MOXe By TH NepeBuLLEHUI.

KFH17-15 (**) a
TexHonoriuHwmit npouec 3BaxeHe

npuUcKopeHHs *
1-a poboya onepadisi (c =5 Mm) 3,7 wic2
2-a poboya onepadiis (¢ = 12 mm) 4,1 m/c?
3-a poboya onepadisi (¢ =15 Mm) 43 m/c?

Ka 1,5 m/c2

* Lleit pesynbTaT BUMIPIOBaHHS 3a5eXXMTb BiA MaTepiany i
BUAY PobiT, OTXKe BiH MOXe By Tu NepeBULLEHUIA.

MoBoanieHHn 3 He6e3NeYHHM NUNOM

[Mia yac pobiT i3 3HIMaHHAM MaTepiany 3
BUKOPUCTAHHAM AAHOTO iHCTPYMEHTY YTBOPIOETbCA
nun, Wo Moxe B6yTn HebesneyHnMm.

KoHTaKT 3 AesiKMMM BUAGMU MUy 260 BAMXAHHS
A€sIKUX BUAIB Ny, sIK Hanp., Nuny Bia asbecTty Ta
MaTepianis, Wo MicTATb asbecT, nakopap6oBMx
NOKPUTTIB, LLLO MICTATb CBUHELb, METany, AeAKUX
BUAIB AEPEBUHMU, MiHEpariB, KaM’saHUX matepianis i3

BMICTOM cuniKaTiB, po34mnHHYKIB $apb, 3acobis
3aXUCTY AepeBUHM, 3aCOBIB 3aXUCTY CYAEH BiA
06pOCTaHHS, MOXe BUKIMKATK Y NIoAe# aneprivHi
peakuii Ta/abo cTaTh MPUHUUHOIO 3aXBOPIOBaHb
AVXaNbHUX WNAXIB, PaKy, a TAKOX HEraTUBHO
MO3HaYNUTMCA Ha penpoAyKTUBHOCTI. CTyniHb pusMKy
NPpW BAMXaHHI NNy 3aneXuTb BiA eKCNO3ULIMHOT
A03u. BUKopucToByiiTE NUNOBIACMOKTYBaNbHMIA
NpUCTpIN, WO BIANOBIAAE AAHOMY BUAY Nuny,
0cobuCTe 3aXUCHE COPAAXKEHHS Ta Aobpe
npogiTpioiTe poboye MmicLie. AopyqaiiTe 06pobKy
Martepiany, Lo MICTUTb a3becT, nuiie $paxisLaMm.
AepeBHuit Nun Ta NN nerkux mMeTanis, rapadi CymiLui
abpasunBHOro Nuny i XiMiYHUX PEYOBMH MOXYTb 33
HeCrpuaTNMBUX YMOB camo3aiimaTucs abo cTatu
npuunHoio Bubyxy. YHUKalTe po3niTaHHs ickop B
HarnpaMKy €MHOCTI ANs MWy, neperpisaHHA
eneKTponpunaAy i matepiany, Lo WnipyeTbcs,
CBOEYACHO CMOPOXKHIONTE EMHICTb ANS MUY,
AOTpPUMyITeCs BKa3iBOK BUPOGHMKa MaTepiany Ta
YMHHUX y Bawiit kpaiHi npunucis woaAo o6pobku
MmaTepiarny.

BrasiBHM 3 excnnyarauil
MiaBOAbTE €NeKTPOIHCTPYMEHT AO 3arOTOBKM
0 TiNbKM YBIMKHYTUM. |HaKLLe 3aroTOBKa i 3MiHHi
pob6oui IHCTPYMEHTU MOXKYTb MOLUKOAMTUCh.
IMia yac 06po6KM HANPAMHUIA PONUK NOBUHEH 3aBXAN
NpUNAraTM AO 3arOTOBKM.
CrioyaTky BiABEAITb YBIMKHYTUI
0 €MEeKTPOIHCTPYMEHT BiA 3arOTOBKM i nuLue NOTiM
BUMMKalTe iMoro. |HaKLe 3aroToBKa i 3MiHHI poboui
iHCTPYMEHTU MOXKYTb MOLWKOAUTUCE.
0 Ao BibpaLlis eneKTPOIHCTPyMeHTa 3Ha4YHO
NiABMLLYETbCS, NMepesipTe HanawToBaHi
napameTpu Ans BiAMOBIAHOro maTepiany i cTaH
3MiHHOrO po60o40ro iHCTpyMeHTa.

_ He6e3nexa nopaHeHHs
CTPYHHKOI0. 323K AU

TPUMaNTE PyKU, OAAT i T.N. NOAANi Bia CTPy>KKu. He

HamaranTecs BUTArTM POGOUMIA IHCTPYMEHT, IKLLLO BiH

e obepTaeTbes. Lle Moxe npussecTU A0 TAXKKMUX
TiNECHUX YLWKOAXKEHb.

_ He6e3nexa nopaHeHHs

TOCTPHMH HKPaAMH
thpesepyBanbHoi ronoBKK. He TopkaiTecs roctpux
Kpais ¢ppesepyBanbHOI FONOBKM.

_ He6eaneka oniny. Mlia vac
po6oTH po6ounii iHCTpPYMEHT
MOME CHJIbHO HarpiBaTHca. AaiTe

€NeKTPOIHCTPYMEHTY OXONOHYTHU:

= nicna BiAKNaAaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTa,
= nepea 3aMiHolo poboyoro iHCTpyMeHTa.

3a noTpebu nepeBepHiTh 260 3aMiHITb BOCBMUIPaHHi
3MiHHI TBEPAOCMNaBHI NNAacTUHU. 3BEPHITb yBary Ha Te,
o ¢pesepyBarnbHa rofoBKa, HaNPsMHUM PONUK i
3MiHHi TBEPAOCMNaBHi MNAaCTUHU MOXYTb By TH pi3Hi Y
3aneXHOCTI BiA BMAY 3acToCyBaHHs. Bukopucrosyiite
nuwe npunasAs, AO3BosieHe ANs BiAMOBIAHOIO BUAY
3aCTOCyBaHHSA.
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[Mia vac 06pobKM cKocy i paaiyca CriAKyITE 32 TUM,
W06 y 3anexHOCTi BiA MaTepiany Gyna HanalwToBaHa
rnpaBsurbHa KinbKicTb 0bepTis.

Yepes ropiHHs, nnasmMoBy abo nasepHy pisKy pisHi
MaTepianu MOXyTb TBEPAITM No Kpasx. Yepes ue
BKa3aHi OPi€EHTOBHI 3Ha4Y€HHA MOXYTb 3Ha4HO
BiAPI3HATUCH.

HanawryBaHHs BHCOTH cHocy (AuB. cTop. 9/10)
a
/a

c

BukopucToByiiTe 3MiHHI TBEPAOCNIIABHI MNACTUHM
ANA CKOCIB, AKi NPOMOHYIOTbCA B AKOCTI NPUNaAAS.
BcTaHoBITb BUCOTY ckoCy «a» 3a AOMOMOroio
YCTaHOBHOMO PO3Mipy Ha HanpAMHIM Tapinui.
BuroTtoeTe npo6Hui 3pasok. OcKinbku LKana mae
Aornyck npubn. = 1 mm (npubn. 1/32"), moxe GyTu
noTpibHe AoAaTKOBe tocTyBaHHS. AoaaTKkose
IOCTYBaHHSA 3AIMCHIOETbCS 32 AOMOMOTOIO ApPYrol
wkanu (umdpw Bia 1 Ao 15) Ha HanpsaMHii Tapinui. 3
KOXKHOIO LIM$POIO HAMpsIMHA TapinKa 3MilllyeTbCs Ha
0,1 mm (1/254"). MakcumanbHUiM, 3aNe3KHUM Bia
MaTepiany yCTaHOBHMIM PO3Mip, a TaKOX
PeKOMeHAOBaHa KinbKicTb 0bepTiB BKasaHi y
HaCTyMHUX Tabnuuax.

HanawrTyBanHa po3mipy paaiyca (aus. crop. 10)
BukopucToByiiTe 3MiHHI TBEpPAOCNIIABHI MNACTUHYM
ANA PaAiycCis, AKi MPONOHYIOTbCA B AKOCTi MPUNAAASA.
VYCTaHOBHMIA PO3Mip HaNpSIMHOT Tapinku HeobXiAHO
aAanTyBaTy MiA BiANOBIAHMMI paaiyc. 3HaveHHs
YCTaHOBHOIO pO3Mipy BKasaHi Ha BiAMNOBIAHOMY
npunaaAi. 3anexHa Bia MaTepiany Kinbkictb obepTis
yKasaHa y ABOX HacCTYMHUX Tabnuusx.

KFH17-15 MakKc. ycTaHOBHHH PexomenpoBa

**): po3mip Ha KinbKicTbh
(micHui anA cKocy i | o6epriB
paniyca 45°)
[mm] [awimiB]

AntomiHin 10,6 7116 6

Cranb

400 H/mm? | 9,9 6/16 6

Cranb

600 H/mm2 | 8,5 5/16 4-5

Cranb

900 H/mm? 5,7 4/16 4-5

Hep>kasitoua

cTanb 5,0 3/16 1-3

KFH17-8 (**): | MaKc. ycTaHOBHHH PexomenpoBa
po3mip Ha KinbKicTb
(mincHui anA cHocy i | oGepriB
pagiyca 45°)
[nm] [aromis]

AniomiHin 5,7 4/16 6

Cranb

400 H/mm? | 5,7 4/16 6

Cranb

600 H/mm? | 4,2 3/16 4-5

Cranb

900 H/mm2 | 2,8 2/16 4-5

Hepxasitoua

cTanb 2,1 1716 1-3

BkasaHi 3HaueHHs oTpuUMaHi
€KCrepUMEHTarNbHUM LUAAXOM i He MOXYTb 6y Tu
rapaHToBaHi.

PemoHT Ta cepBicHi nocnyru.

B ekcTpemanbHMx YMOBaX 3aCTOCYBaHHA
Ans 0OpO6KM MeTanie ycepeAMHi
€MEeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe OCiAaTH

€eneKTpPonpoBiAHWIM Nun. 3axucHa isonauis

€MeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe MOLIKOAUTUCA.

MpoayBaiiTe 4acTO BHYTPILLHI YaCTUHU IHCTPYMEHTY

Yepes BEHTUNALINHI LLINUHU CyXMM Ta HEXXUPHUM

CTUCHEHWUM MOBITPAM Ta NiA’€EAHYMTe NPUCTPIit

3aXMCHOMO BUMKHEHHSI.

3a noTpebu ouuLLyiTe i 3MaLLyiTe pi3bby perynsTopa

BMUCOTU Ha HaNpAMHiI Tapinui. BIAKpyTiTb HanpsmHy

Tapinky i BUKPYTiTb TPUMa4 HaNpAMHOI Tapinku.

Oumyitte pisbby 3 060x GOKiB | 3maLLyiTe il

Bupobu, siki KOHTaKTyBanK 3 a36ecTOM, He MOXHa

BiAAABATM B PEMOHT. YTunisynrte 336p)’AHeHi

a36ecToM BUPOGYU BIAMOBIAHO AO YUHHUX

HauioHanbHUX NPUMNKCIB CTOCOBHO YTuAIi3aLil

BiAXOA|B, LLLO MicTATb a36ecT.

V pasi NOLWKOAXKEHHSA MEpPeXHOro LHypa

€MeKTPOIHCTPYMEHTA LUHYP MOBUHEH 3aMiHWUTH

BUPOBHMK abo MOro NMpeACTaBHUK.

AKTyanbHMWI Nepenik 3an4acTMH A0 LibOToO

€erneKkTpoiHCTpyMeHTy Bu 3HaltaeTe B IHTepHeTi 32

aapecoto: www.fein.com.

3a Heo6xiaHicTio BH MoneTe caMOCTIHHO 3aMIHHTH

HacTynHi perani:

3MiHHI poboi iIHCTpYMeHTH, ppesepyBanbHa ronoska,

HanpsAMHUIA PONUK

Fapanris.

apaHTis Ha BMPI6 HaAAETbCS BIAMOBIAHO AO
33KOHOAABUMX MpaBun KpaiHu 36yTy. Kpim uporo,
¢ipma FEIN Haaae 3aBoAChbKy rapaHTilo BiANOBIAHO AO
rapaHTIHOrO TanoHa BUPOBHMKa.

Moxxnueo, wo B obcar nocrasku Baworo
€NeKTPOIHCTPYMEHTY BXOAUTb He BCe onmcaHe abo
306paxkeHe B AaHiM IHCTPYKLLT 3 ekcrnnyaTauii
npunaaAs.
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JdasBa npo BiANOBIAHICTD.

Hexnapauin CE aie nuwe Ans kpaiH €eponelicbkoro
cotosy Ta EFTA (Esponeiicbkoi acoujaii BinbHoT
Toprieni) i nuwWe ANs BUPO6iB, NPU3HAYEHUX ANS
putky €C abo EFTA. lNicns 3anycky Bupoby B 06ir Ha
puHky €C 3Hak UKCA BTpavae YMHHICTb.
HAexnapauia UKCA aie nuwe ans puHky Benukol
Bpurtanii (Anrnii, Yenbcy i LLloTnanaii) i nuwe ans
BMpOGiB, NpU3HaYeHUX AN PUHKY Benukoi BpuTanii.
[Micns 3anycky Bupoby Ha punKy Benukoi Bputanil
3Hak CE BTpayae YmHHicTb.

®ipma FEIN 3asense nia csolo ocobucTy
BiANOBIAQNbHICTb, LLO Len BMpi6 BiAMOBIAQE YNHHUM
nNpUnNucaMm, BUKNaA€HUM Ha OCTaHHIN CTOPIHLL L€l
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTawi.

TexHi4Ha AOKyMeHTaLis:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

JaxHCT HaBKOJIHILIHBOTO CepeAoBHLUa,
yTunisauis.
VnakoBky, BiANpaLboBaHi eNeKTPOIHCTPYMeHTH Ta

NpUNaaAs NoTpibHoO yTUNi3yBaTH €KOMOriYHO YUCTUM
cnocobom.

Buéip npunanas (aus. crop. 16).
BukopuctoByiTe nuwe opuriHanbHe npunaaas FEIN.
Mpunaaas noeuHHe 6yTH NpusHadeHe Ans Tuny
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

R ®pesepysanbHa ronoeka

B 3MiHHI TBEPAOCNIABHI NNacTUHM ANS CKOCIB
€ 3MiHHI TBEpAOCTNaBHI NNaCTUHU ANS paAiycis
D Hanpsamuui ponuk
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Ilpenon Ha OPUrHHANHaTa HHCTPYKLUHUA 32 EKCnoaTauuAa.

W3non3saHH CHMBOJH, CbKPALLEHHA U TEPMHHH.

CumBoONn, 03HayeHue

o0

HenpemeHHO npoyeTeTe BCUYKM BKITIOYEHU B OKOMMIEKTOBKATa Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa AOKYMEHTH, KaTo PbKOBOACTBO 3a eKCr/loaTaLms 1 obLum
yKasaHus 3a 6esonacHa paboTa.

CneapaiiTe ykasaHMsATa Ha TEKCTa, pecr. GpurypuTte B cbceACTBO!

CneaBaiiTe yKasaHMATa Ha TEKCTa, pecrl. pUrypute B CbCce ACTBO!

O6uy, 3a6paHssall, cumBon. Toea AeicTBUe e 3a6paHeHo.

J%]1>4 -

MpeAn aAa u3BbpLIMTE Tasun CTbIKa M3BaAeTE Luercena OT KOHTakTa. B npoTuseH cnyuait
CbLUECTBYBa OMAaCHOCT OT HapaHsBaHe NPU HEBOJTHO BKITIOYBaHE Ha €NIeKTPOUHCTPYMEHTa.

He AonupaiiTe BbpTALLMTE Ce ACTAWNM Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA.

PaboTeTe c npeanasHu ounna.

PaGoTeTe ¢ wymosarnywurenu (aHTUPOHM).

PaboTeTe c NnpeanasHu pbKaBULM.

BHumaBgaiiTe 3a ocTpuTe prboBa Ha paboTHUTE UHCTPYMEHTH, Hanp. OCTPUETO Ha
HOJXXOBe.

Pree@od®

OTKPMTa NMOBBbPXHOCT € HaropeuleHa CMITHO U OrnacHa rnpu HEBOJIEH AONuUp.

30Ha Ha pbKoxBaTKaTa

AonbnHuTtenHa nHdopmauus.

YaocToBepsBa CbOTBETCTBUETO Ha €MEKTPOMHCTPYMeHTa Ha AUpeKTUBK Ha EBponerickus
CblO3.

UK
cA

YaocToBepsiBa CbOTBETCTBUETO Ha €NEKTPOMHCTPYMEHTA HA AUPEKTUBUTE Ha
Benukobputanus (AHrnus, Venc, loTtnanaus).

To3u 3HaK yKa3Ba Bb3MOXHa OMaCHa CUTyaLMs,, KOSTO MOXKE Aa MPEAU3BUKA TEXKU
TPaBMM MU CMBPT.

AMOPTU3UPaHU €NEKTPOUHCTPYMEHTU U ADPYTU €NEKTPOHHU U eNEKTPUHECKU NMPOAYKTH
TpsbBa Aa 6bAAT CbOMPaHM OTAENHO OT GUTOBUTE OTNAABLM U Ad ObAAT NpeAaBaHu 3a
BTOPUYHA NMPepaboTKa Ha CbABPXKALLMTE Ce B TAX CypPOBUHM.

BkniousaHe

N3kniousaHe

3aKno4eH

OTKJ1O4YEH

IMpoAYyKT ¢ ABOVMHA MNK ycuneHa U3onaums

MpomeHnus Tok

Hucka ckopocT Ha BbpTeHe

Bucoka CKOPOCT Ha BbpTE€HE

Moaen cmeHsiema peXella nnacTtnHa
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CumBon, o3Hauenue | MoAcHeHune

0 MeaHa nacta (Cu)
N

=2

BUXXTe pasaena ((yKa.3aHMﬂ 3a NnonseaHe.»

CmasBaHe
' &
(**) MOXe A3 CbAbpXKa LMbpu unu Gykeu
(Ax = Zx) O603HayeHWe 3a BbTPELLHM Lienu
Cumson MeniaynapoaHo HauuonanHo MoAcHeHue
03HaveHHe 03HaveHHe
ng /min, min”, rpm, /min M3mepeHa cKOpOCT Ha BbpTeHe Ha MpaseH XOA,
r/min
Py W W KoHcymupana mouHocT
P, W W NonesHa mowHocT
U \ \ HomwuHanHo HanpexeHue
f Hz Hz YectoTa
M... mm mm Pasmep, MeTpuuHa pesba
%) mm mm AmvameTbp Ha Kpbron AeTain
) Cmax ° ° a=brbn Ha ckocsiBaHe (brrosa ¢ppesosatLia
rnaea)
Amax
mm mm ¢ (Makc., 45°)=MaKc. AbM>KMHa Ha CKOCABaHe
a (mMakc., 45°)=makc. BUCOUMHa Ha CKOCABaHe
(napameTbp 3a HacTpoiiBaHe)
A mm mm R=paanyc
i kg kg Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01
Log dB dB PaBHuLLe Ha 3ByKOBOTO HansraHe
Lya dB dB PaBHuLLe Ha MOLLHOCTTa Ha 3BYKa
Lpcpeak dB dB [NnKoBO paBHMLLLE Ha 3BYKOBOTO HansiraHe
K. Heonpeaenexoct
a m/s? m/s? leHepupaHu Bub6paumm cernacHo EN 62841
(BeKTOpHa Cyma Mo TpUTe HarnpaBreHus)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | OcHOBHM 1 NPOU3BOAHM EAMHULIM OT
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | MexaAyHapoaHaTa cucTema 32 MEPHU €AMHULM
min, m/s min, m/s

J3a Bawara curypHocr.

_ NMpoyeteTe BCHYKH YHA3aHHA 32
6e3onacHa pa6ora 1 3a pa6ora ¢

eJIeKTPOHHCTPYMEHTA. Mponycku Npu cnassaHeTo Ha

yKasaHusTa 3a 6esonacHa paboTa 1 3a paboTa ¢

eﬂeKTPOMHCTP)’MeHTa. Morat Aa FIPeAM3BMKaT TOKOB

YAap, noxap U/ MnNun TeXKKu TpaBMU.

CubxpaHsBaiiTe BCHYKH YHa3aHuA 3a 6e3onacHa pa6ora

H 32 pa6oTa ¢ eNeKTPOHHCTPYMEHTa 3a Non3BaHe B

6baeuwe.

He usnonsgaiiTe To3n eNneKTPOUHCTPYMEHT,
NpeAM BHUMATENHO Aa NPoYeTeTe U HaMbIHO Ad
pasbepeTe ToBa pbKOBOACTBO 32 €KCroaTauus,
KaKTo U npunoxeHute «OBLLM yKasaHus 3a
6e3onacHa paboTa» (Homep Ha ny6nukaums
3 41 30 465 06 0). CoxpaHsBaiiTe NocoveHUTe
MaTepuarnu 3a nonssaHe No-KbCHO M Npu Npoaax6a Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa UMM KOraTo ro AaBaTe 3a
Non3BaHe OT APYrY N1LA T NMPeAaBaiTe 3aeAHO C
Hero.
CbbnioaaBaiiTe CbLLO BANIMAHWUTE HALIMOHANHK
pasnopeAbu no oxpaHa Ha TpyAa.
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Mpeana3HayeHHe Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTa:
PbuHa mawmHa 3a ppesosaHe Ha pb6oBe 3a
npodecoHanHm NPUNOXeHUs 3a NMonsBaHe B 3aKPUTH
rnomeuwieHns oT 06)’qu nepcoHan C YTBbpA€HUTE OT
¢dupma FEIN paboTHU MHCTPYMEHTU 1 AOMBIHUTENHM
npucnocobnexus:

- 32 obpaboTBaHe Ha AeTalNM OT CTOMaHa, NaTa
CTOMaHa, Ape6HO3bpHeCTa CTOMaHa, HepbXXAaema
CTOMaHa, aﬂ)’MMHMﬁ, anyMUHUEBU CMnaBu, MECUHT
1 nnactmaca

= 3anpo¢ecMoHanHU NPUTNOXKEHUS B UHAYCTPUATA U
3aHaATYMNCTBOTO

- 3anoarotoska Ha K-, V-, X- u Y-o6pasHu
3aBapb4HU LLEBOBE

= 32 HaHacsiHe Ha crioese no prboseTe Npu
NMPOU3BOACTBOTO Ha CbOPbXXEHUA, B
YPEAOCTPOEHETO U MALLIMHOCTPOEHETO

- 3a3a06nsHe Ha pb6oBe 32 ONTUMANHA MOAFOTOBKA
Npy nakupaHe Unu 3a rpeanassaHe Npu Aonup

To3M eneKTPOUHCTPYMEHT € MPOEKTUPaH CbLLO U Ad
6bAe 3aXpaHBaH OT reHepaToOpy Ha MPOMEHIIUB TOK C
AOCTaTb4Ha MOLLHOCT, KOMTO CbOTBETCTBAT Ha
craHpaapTa ISO 8528, knac Ha usnbnHeHune G2. EanH
OT CblLeCTBEHUTE NPU3HALIMA 32 HEMOKPUBAHE Ha
M3MCKBAHMSATA Ha TO3M CTaHAAPT € MpeBULLaBaHe Ha
T.Hap. knup-pakTop 10 %. B cnyqait Ha cbMHeHUe
noTbpceTe NOAPo6Ha MHPOPMALMA 3a U3MON3BaHUA
oT Bac reHepatop.

Cneuxanu1 yxaszaHua 3a 6esonacHa pabora.

Jlonupaiite eNeKTPOHHCTPYMEHTa camMo A0
H30JIHPaHHTE NOBbPXHOCTH HA PbHOXBATHHTE, TbH HaTo
cthpesepbT MOHE Aa Npepee 3axpaHBawua Kaben Ha
MaLHHATA. [1py KOHTAKT C MPOBOAHMK MOA
Hanpe>XeHne TO MOXKe Aa ce NpeAaAe No MeTanHuTe

4acCTU Ha MallMHaTa U TOBa Aa MPeAM3BMKA TOKOB yAap.

3aKpenBaWHTe H oCHrypaBaiite o6pa6oTBaHHA AeTain
KbM cTa6HNHa 0CHOBA C NOMOLLTA HA CHOGH HNKM No Apyr
HauHH. AKo AbpXXute AeTanna c eaHa pbKa nnu ro
NpUTUCKaTE KbM TANIOTO CU, TOM OCTaBa nabunen,
KOETO MOXKe Aa NpeAUsBuKa 3ary63 Ha KOHTpoOn.

He u3non3Baite AONLAHHTENHH NpUcnoco6neHus,
KOMTO He ce NpenopbyBaT OT NPOH3BOAHTENA
CNeu1asnHo 3a TO3H eNEKTPOHHCTPYMEHT. DakTbT, Ye
MOXKETE A2 3aKpenuTe KbM MalllnHaTa ornpeAaeneHo
npucrnocobneHue Unu paboTeH MHCTPYMEHT, He
rapaHTupa 6esonacHa paboTa c Hero.

He u3non3saiTe noBpeAeHH pa6OTHH HHCTPYMEHTH.
BuHaru npeau non3saHe npoBepABaiiTe pemellara
nJ104a 32 OTYYNEeHH NapyeHua H NYKHATHHH HIH
H3HOCBaHe. AKO H3NYCHeTe MaLUHHATA WIH Pa6oTHHAT
MHCTPYMEHT, f0 NpoBepeTe BHHMATEeNHO 3a NOBpeaH
WITH H3NON3BaHTe ApYr.

PaGotere ¢ nMuHK NpeanasH4 cpeacTsa. B 3asucumoct
OT NPHIIOHKEHHETO paboTeTe C LUANA MacKa 3a NHue,
3aLUUTA 32 OYHTE HNH Npeana3HK ouxna. Axo e
Heo6xoAxMoO, pa6oTere ¢ AWXaTeNlHa MacKa,
wymo3arnywuTeny (aHTHoHU), pa6oTHH 0GYBKH HNH
cneuxanu3upaHa npecTunka, koATo Bu npeanassa or
Ma’nKH OTKbPTEHH NpH padoTaTa YacTHYKH. Ounte Bu
TPHGBa Aa Ca 3alLLUTEHU OT NeTAaluUTe B 30HaTa Ha

paboTa yacTuuku. MpoTuBonpaxosaTa Unu
AMXxaTernHaTa Macka GUNTPUPaT Bb3HUKBALLMA NPU
paboTa npax. AKO MPOABIIKUTENHO Bpeme CTe U3JI0o-
YKEHU Ha CUNeEH LM, TOBa MOXE Ad AOBEAE AO 3aryba
Ha cryX.

BHumaBaWTe Apyr4 nuua aa 6baar Ha 6esonacHo
pa3cTofAHKe OT 30HaTa Ha pa6ora. Bcenu, HoiiTo ce
HamHpa B 30HaTa Ha pa6oTa, TpAGBA Aa HOCH NIHYHH
npeanaskH cpeactsa. OTkbpTeHM napyeHLUa oT obpa-
6oTBaHUA AeTann unm paGOTHMﬂ UHCTPYMEHT MoraT B
pe3ynTaT Ha CUITHOTO YCKOpPeHUE Aa OTNETAT
HaApaneye n Aa I'IPeAMSBMKaT HapaHRBaHMﬂ cbwo n
M3BbLH 30HaTa Ha paboTa.

MpH BHAKOYBAHE APLIKTE ENIEKTPOHHCTPYMEHTA BHHArH
3apaso. [pu passbpTaHe AO MbHKU 060POTH
PEaKLIMOHHUAT MOMEHT Ha eNeKTPOABUraTens MoXxe
Aa NpeAM3BUKa OTCKa4aHe Ha eNeKTPOUMHCTPYMEHTa.

AKo e Bb3MOH{HO, H3NON3BaHTe CHOOH 3a 3aKpenBaHe
Ha o6pa6oTBanua Aeraiin. HuKora He ApbHTE MaNKKH
AETaWnM ¢ eAHaTa pbKa, a MallKHaTa ¢ Apyrara,
AOKaTo A non3sare. Kato 3akpenute manku Aetannu,
MOXXeTe Aa KOHTPOnupaTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa
CUTYpHO C ABETE CM pbLie.

Hunora He ocTaBAWTE ENEKTPOHHCTPYMEHTA, NPeau
Pa6OTHHAT HHCTPYMEHT Aa CNPe HaNb/HO BbPTEHETO CH.
BbpTAWMAT ce MHCTPYMEHT MOXe Aa AOMpe AO
NpeAMeT, B pe3y/nTaT Ha KOeTO Aa 3arybute KOHTpon
HaA €NeKTPOUHCTPYMEHTa.

Jlokato npeHacATe eNeKTPOMHCTPYMEHTA, HE 0
ocTaBfiiTe BHJIKOYEH. [py HeBONEH AOMMp ApexuTe
U KocnTe Bu Morat Aa 6'bAaT anequM oT
paboTHUS UHCTPYMEHT, B pe3ynTaT Ha KOeTo
Pa6OTHMRT MHCTP)’MEHT MOXe Aa ce BPe)Ke B TANOTO
Bu.

PenoBHO NnouncTBaHTe BEHTHNALHOHHHTE OTBOPH Ha
BawmnA enexTpoHHCTPYMEHT. Typ6uHaTa Ha
€TIEKTPOABUIraTeEnNa 3aCMyKBa npax B Kopnyca, a
HaTP)’I'IBaHETO Ha MeTaneH npax )’BenMHaBa
OMacCcHOCTTa OT TOKOB yAap.

He u3nonssanTe eNneKTPOMHCTPYMeHTa B Gnu3ocT A0
necHo3ananuMK MaTepHani. JleTawu uckpu morat aa
I'IpeAVI3BMKaT Bb3M/1aMeHABAHETO Ha TaKMUBa
MaTepuanu.

He n3non3paite paGoTHH HHCTPYMEHTH, KOHTO
M3HCHBAT NPHNAraHETo Ha OXNaMAALLH TEYHOCTH.
l/]3I'IOJ'I3BaHeTO Ha BOAQ UMK Apyrw oxXnaxAaawm
TEYHOCTU MOXKe Aa NpPeAn3BUKA TOKOB YAap.

OcurypnBaiite fo6pe o6pa6oTBaHnA aerann. Aetann,
3aXBaHaT C MOAXOAALLO I'IPMCFIOCO6J'IEHI/IE, ce AbpXHu
NO-CUTYPpHO “ 5e30|‘IaCHO, OTKOJTIKOTO, aKO ro
AbBPXUTE C pbKa.

Mpeau pa6ora nposepABadTe AanH 3aXpaHBaLLHAT
Kaben W WencenbT ca H3PAAHH.

MpenopbKa: BUHATK BKNHYBAHTE ENIEKTPOHHCTPYMEHTA
npe3 npeanaseH AedexTHoToKOB npexbesay (RCD) ¢
npar Ha 3agencTBaHe 30 mA HIH NO-MaNbK.
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OTHaT ¥ CbBETH 3a H36ArBaHeTo My

OTKaT e BHe3arHa peakLus BCIEACTBUE HA 3aKMMHEH
Unu 6roKMpaH BbPTALL, ce paboTeH UHCTPYMEHT.
3aKnuHBaHeTo MnK 6rIoKMpaHeTO BOAU AO BHE3AMHO
cnupaHe Ha BbPTALLUA ce paboTeH UHCTPYMEHT.
BcneacTeue Ha ToBa HeAO6Bpe KOHTpOMNMpaH
€NeKTPOUHCTPYMEHT Ce YCKOpsiBa B MOCOKa, obpaTHa
Ha MOCOKaTa Ha BbpTeHe Ha PaGOTHUS UHCTPYMEHT B
MACTOTO Ha 6rokupaH.

AKo pexkelliaTa NacTUHa ce 3aKMUHKU Unu 6riokmpa B
AeTalina, pbbbT Ha Nnovara, KOUTO e 3aApan B
A€Taina, MoXe Aa Ce OTHYMU UMK A3 MPEAU3BUKA
obpaTeH oTKaT. BcneacTsue Ha ToBa Abpykadal?? Ha
peKelLaTa NacTMHa ce YCKOpsiBa KbM oriepaTopa Ha
MalliMHaTa Unu B obpaTHaTa NoCcoKa, B 3aBUCUMOCT OT
MOCOKaTa Ha BbpTEHE Ha Abp)Kaya B MSICTOTO Ha
6nokupae. B Takbe cnyyait cMeHsieMUTE pexxeLlu
MMacTUHM MOTaT U A3 Ce CHYMSAT.

OTKaTbT € CNeACTBME Ha HEMOAXOASILLO UM FPeLHo
ron3BaHe Ha efleKTPOMHCTPYMeHTa. Hpes NoAXoASLLM
MpeAmnasHK1 MepKM, OMMCaHM MO-AOITY, TOM MOXeE Ad
6bAe usberHar.

JApbHTe eNneKTPOHHCTPYMEHTa 3APaBo, 3aeMaiTe
CTOHKA Ha TANOTO H NO3HUMKA Ha PbLETe, NPH KOHTO
MOHETe Aa NPOTHBOAEACTBATE HA EBEHTYaNeH OTHaT.
‘-Ipes noAxXoAAaLWn I'IPeAI'IaBHM MePKM I'IOTPe6MTeJ'IHT
MOXe Aa OBJlapee OTKAT U CUINMUTE Ha PeaKLI.I/IﬂTa.

Pa6orere oco6eHo npeaANa3NMBO B 30HHUTE Ha bITIH,
ocTpH pu6oBe H Ap. n. U36araite 0T6NbLCHBAHETO HAH
3aHNHHBAHETO HA Pa6OTHHTE HHCTPYMEHTH B
o6pa6oTBanua aetain. Mpu o6paboTsaHe Ha bIMK UK
ocTpu pbboBe UMK NMpU psI3KO OTOMbCKBaHE Ha
BbPTALLUA Ce paboTeH MHCTPYMEHT CblUecTByBa
MoBULLEHA OMAcHOCT OT 3aKNuHBaHe. Tosa
I'IpeAM3BI/IKBa 3ary6a Ha KOHTpOH HaA MawmHaTa unu
OTKart.

BuHaru Bpa3BanTe paoTHHA HHCTPYMEHT B
o6paGoTBaHHA AeTaHN B NOCOKATA, B KOATO PEHELUAT
pb6 H3NK3a OT AeTaina (ToBa e NocoKara, B KOATO
OTXBbPYAT CTPYMKHTE). BpsiseaHe Ha
€NEeKTPOUHCTPYMEHTA B rpeLlHaTa NocoKa
NpeAU3BUKBA yBNUYaHE Ha pexkeluns pbb Ha paboTHus
WHCTPYMEHTa, NpU KOETO eNeKTPOUHCTPYMEeHTa ce
U3AbpMBa B Ta3n NOCOKa.

W3barsaiite 6N0HHPaHe Ha CMEHAEMHTE PeHeLuH
NNACTHHU HNH TBbPAE CHIIHO NPHTHCHaHe. He
M3NbJIHABANHTE CHOCABAHE, NO-TONIAMO OT MAKCHMAIHO
AONYCTHMOTO. [peTOBapBaHe Ha CMEHSEMUTE PeXKeLLM
NNacTUHU yBern4aBa HaTOBapBaHETO UM U
CKITOHHOCTTA KbM 3aKJIMHBaHE Unu 6HOKMpaHe nc
TOBa Bb3MOXXHOCTTA 3a OTKaT Unu CH)’I‘IBaHe Ha
CMeéHAeMa peXkellla nnacTuHa.

JlpbHTe ce Ha pa3cTOAHHE OT 30HaTa npeAa H 3aA
BbpTALLATA Ce CMEHAeMa pemeLla nnacruHae. Korato
peXKeTe AeTanna B nocoka ot Bac Hanpea, B criyyait Ha
OTKAT eNeKTPOUHCTPYMEHTBT C BbpTALLATA Ce
CMeHsieMa peXKeLla NacTuHa ce YCKopsiBa AMPEKTHO
KbM Bac.

3daBbpraiTe, pecn. 3aMeHAiHTe 3aTbNeHH CMeHAEMH
PEeHeLUH NIACTHHH UK TAKKBA, NPH KOHTO
HanNNacTABAHETO @ H3HOCEHO. 3aTbreHN pexeLum
NNacTUHU yBenn4aBaT OMacHOCTTa MalllMHaTa Aa cripe
M A2 ce MOBpeAM.

He pa6oTere ¢ eNEKTPOHHCTPYMEHTa 683 MOHTHpaHa
HanpasnABawia PonKa.

Jlpyru yRa3auuna 3a 6eaonacHoct
PaboTeTe c wymosarnywmrtenu

@ @ (aHTHdOHM).

CMeHAEeMHTE PeMeLLH NNACTHHH, AeTaHNbT H

CTPYHKHTE MOTaT [1a Ce HaropewAT no Bpeme Ha
pa6ora. Pa6otere ¢ npeAnasHH pbHaBHUHE.

W3nonaBaiite camo Ao6pe 3aT04EHH CMEHAEMH
PEeHeLLH NNACTHHH B 6E3YKOPHO ChCTOAHHE.

JlpbHiTe pbUEeTe CH Ha Pa3CTOAHHKE OT 30HaTa Ha
thpesoBane U 0T pa6OTHUTE HHCTPYMEHTH.

He HacouBaiTe eneKTPOHHCTPYMEHTa KbM cele CH, KbM
APYTH NHLA WK MUBOTHH. CbLuecTByBa OMacHOCT OT
HapaHFlBaHe (o} Haropeu.LeHM paGOTHM MHCTp)’MeHTM
UK paboTHU MHCTPYMEHTU C OocTpu prbose.

Wanon3aBaiite crauMoHapHa acnupauHoHHa ypeada,
NpoAyXBaHTe YecT0 BEHTHNALUHOHHHTE OTBOPH CbC
CrbCTEH Bb3AYX H BHNOYBAHTE ENEKTPOHHCTPYMEHTa
npe3 npeana3ex aedexTHoToKos npexbesay (Fl). Mpu
eKCTpPeMHU paboTHM ycnosus npu obpaboTeaHe Ha
MeTanHu MaTePI/IaJ'IM no BbTPeLIJHMTe I'IOBprHOCTM Ha
€NTEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKE Aa CE OTNTOXU METanNeH
npax. Tosa Mmoxxe Ad Hap)’LIJM 3allMTHATA n3onaumsa Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa.

3a6pannABa ce 3aXBallaHETo KbM Kopnyca Ha
eIeKTPOMHCTPYMEHTA Ha TAGENHH HITH 3HALH C BHHTOBE
WK HHTOBE. [oBpeAeHa U3onaums He ocurypsiea
3allMTa OT TOKOB yAap.

He o6pa6oTBaiiTe MaTepHany, CbAbPHALUH MarHe3HH.
Cbu.LeCTB)’Ba OMACHOCT OT MOXKap.

He o6pa6oTBaiiTe KOMNO3HTHH MaTepHasH Ha OCHOBaTa
Ha NnacTMaca, yAK4YeHH C BbINIePOAHH HHLIKH H
MarepHani, cbAbpHalwu aséect. Te ce cumTat 3a
KaHLI,epOFeHHM.

3ameHAHTEe HanyKaHa WK NOBPEeAEHa cnomarartenHa
PbKOXBaTHA. He paboTeTe c eneKTPOUHCTPyMeHTa,
aKO crnomaraTesnHaTa pbKOXBaTKa e nospeAeHa.

MpenaBanu Ha pbuere BUOPaUUK

MocoyeHoTo B TOBa PbKOBOACTBO 3a eKCrnoaTaums
paBHuLLe Ha BUBpaLIMUTE e OrpeAerieHO CbrNacHo
npoLieAypa, nocoyeHa B ctaHaapTa EN 62841, u moxe
Aa 6bAe M3MOM3BaHa 3a CPaBHsIBaHe Ha PasnMyHK
€NeKTPOMHCTPYMeHTH. TO € MOAXOASLLO CbLLO U 33
rpy6a npeABapuTENHa OLLEHKa Ha HATOBapBaHETO OT
Bubpaumm.

MocoyeHoTo paBHMLLE Ha BUGpaLMMTE e
MPEeACTaBUTENHO 32 HA1-4ECTO CpeLaHnTe
NMPUNOXKEHUs Ha eNeKTPOUHCTpyMeHTa. Ako obave
€MEKTPOMHCTPYMEHTBT CE M3MO3Ba NPU APYTH
paboTHM YCrOBMS U 33 APYTU NPUITOXKEHUS, C
Pas’nUYHM PaBOTHM MHCTPYMEHTM UMK aKo He Gbae
NMOAABP)KaH B U3PAAHO CbCTOAHWE, PABHULLETO Ha
BUGpaLIMMTE MOXKE Aa Ce OTNIMYABA CbLLLECTBEHO OT
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nocoveHoTo. ToBa 61 MOTMIO 3HAUYMTENTHO Ad YBENMYM
HaTOBapBaHeTO OT BMGPALMM 3a Lienus
NMPOU3BOACTBEH LIMKBIL.

3a To4HaTa npeLieHKa Ha HATOBapBaHETO OT BUGpaLMK
TpsbBa A2 ce OTUMTAT U UHTEPBANUTE OT BpPeMe, Mnpe3
KOUTO €NIeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KITIOHEH UK
paboTu, HO He ce M3Mon3Ba. Toa MOXe 3HAUYMTENHO
A2 Hamanu HaToBapBaHEeTO OT BUGpPaLMK 3a Lenus
MPOU3BOACTBEH LIMKBII.

B3umaiiTe AOMBAHUTENHM MepPKHM 3a NpeAnasBaHe Ha
paboTelums C eNeKTPOUHCTPYMEHTa OT BIIUSIHUETO Ha
BUGpaLLMMTE, Harp.: MOAAbPXKaHE Ha
€reKTPOUHCTPYMEHTa U PaBOTHUTE MHCTPYMEHTH B
M3PSAHO CbCTOSIHUE, MOATPSIBAHE U MOAABPXKAHE Ha
pbLieTe TOMMM, MOAXOASLLA OpraHM3aLms Ha
MOCNeAOBaTeTHOCTTa Ha PabOTHUTE LIMKNU.

CTOHHOCTH 3a reHepHpaHuTe BUOPaLUKU
Onpeaenenu npu ckocsisare 45°.
M3nonsean matepuan: S235|R, aebenuHa: 30 mm

KFH17-8 (**) a
TexHonorus OueHeHo

yckopeHue*
1. PaboTHa cTbnka (¢ =5 mm) 5,4 m/s?
2. Pa6oTHa cTbrnka (c = 8 mm) 6,2 m/s2

Ka 1,5 m/s2

* Tazn usmepeHa CTOMHOCT 3aBUCK OT maTtepuana u obnactta
Ha NpUoXeHMe NMOpaAu TOBa MOXe A2 BbAe HaAXBbprieHa.

KFH17-15 (**) a
TexHonorus OueHeHo

yckopeHue *
1. PaboTHa cTbnka (¢ =5 mm) 3,7 m/s?
2. PaboTHa cTbnka (¢ =12 mm) 41 m/s?
3. PaboTHa ctbnka (c =15 mm) 4,3 m/s?

Ka 1,5 m/s2

* Tazu usmepeHa CTOMHOCT 3aBUCK OT maTepuana u obnactta
Ha NpUNo>KeHne rnopaaM Tosa MOXe Aa 6bae HaAXBbprieHa.

Pa6ora c onacHu 3a 3ApaBeTo npaxose

Mpu paboTa c TO3M €NEKTPOMHCTPYMEHT Bb3HWUKBAT
npaxoBe, KOUTO MOraT Aa 6bAAT OMacHu.

AOI'IMP'bT UnNn BAULLIBAHETO Ha HAKOW MpaxoBse, Hanp.
oTAenAwWwy ce npu paborTa c asbect u
a36eCTOCbABPIKALLM MaTEPUAIK, Cb AbPXKALLLM OFIOBO
NaKoBM MOKPUTUA U 6OU, METanu, HAKOU BUAOBE
AbpBeCUHa, MUHEpPAnu, CUNTIMKaTHN YacTULUu oT
MHEPTHU MaTepuarnu, pa3TBOPUTENM 3a HAKOM BUAOBE
6051, KOHCEPBAHTM 3a AbPBECUHa,
MPOTMBOOBPACTBALUM CPEACTBA 32 MIABATENHM CbAOBE
MOXe A2 MPeAMU3BMKA anepryHn peakLmumn u/unm
3a60nsBaHUsA Ha AUXATENHUTE MbTULLA, PaK,
YBPeXXAaHe Ha norosaTa cucTema U Ap.n. PuckeT
BCNIEACTBUE Ha BAMLUBAHETO Ha MPaxoBeTe 3aBUCK OT
eKcriosvuumsTa. Vanonseaite MOAXOAALLA 32 BUAA Ha
OTAENAHUTE NpaxoBse aCnMpaLlMOHHa CUCTEMA, KAKTO U
NUYHU NPeANasHU CPEACTBA M OCUTypsiBaiiTe A06po
npoeeTpsBaHe Ha paboTHOTO MscTo. OcTaBsiTe
06paboTBaHeTO Ha a36eCTOCLABPIKALLYM MaTepUani Aa

Ce M3BbPLUBA CAMO OT KBANMPULIMPAHU TEXHULM.
IMpyu He6naronpusaTHU obcTosTencTea Npax ot
AbPBECHM MaTepUanM UMK OT FIEKM METaru, ropeLum
cMeck OT WNU$OoBaHe U XMMUKaNM MOTaT Aa ce
CaMOBB3M/IAMEHSIT UMM A MPEAMU3BMKAT EKCMNIO3US.
BHumaBaiiTe obpasysalliaTa ce No Bpeme Ha paboTa
CTPYs UCKPM Aa He € HacoueHa KbM KyTuu 3a cbbupaHe
Ha OTNaAb4Ha Npax, M3BAreaiTe NperpsBaHEToO Ha
€NEeKTPOMHCTPYMeHTa U Ha 06paboTBaHUs AeTaiin,
CBOEBPEMEHHO M3MpasBaiiTe NpaxoynoBuTenHaTa
KyTusl, Cra3BaiTe yKasaHusATa 3a ob6paboTsaHe Ha
NpPOM3BOAMTENS HA MaTepuana, KakTo U BaNIMAHUTE
BbB Bawara cTpaHa npeanucaHus 3a obpaboTeaHuTe
maTepuanu.

YhazaHuA 3a nonssase.

AonupaiiTe eneKTPOMHCTPyMeHTa AO

06paboTBaHMA AETals CaMo CrieA KaTo
npeABapuUTeNHO cTe ro BKMo4YMnu. B npotusen
Cryyait AeTalNbT U PabOTHUAT UHCTPYMEHT MoraT Aa
6bAAT NOBpEAEHU.
Mo BpeMe Ha psizaHe HanpasnsBallaTa posnka Tpsbea
HeMpeKbCHaTO Aa AOMMpa AeTaitna.

Mbpeo oTaensitTe paboTelus
0 €NeKTPOUHCTPYMEHT OT AeTaitna 1 ro
U3Krio4BaiTe criea Tosa. B npoTueeH cnyyait
AETalNbT U pabOTHUAT UHCTPYMEHT MOraT Aa 6bAaT
rnoBpeAeHM.

AKo BMGPUPAHETO Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa ce

YBENMUM HyBCTBUTENHO, NpoBepeTe
HacTpoeHWTe NapaMeTpy 3a CbOTBETHUSA MaTepuan u
CbCTOSIHUETO Ha PabOTHUA MHCTPYMEHT.

ABHMMAHME OnacHocr ot HapaHfiBaHe ot
CTPYMKHTE. BuHarn ApbikTe

pbLeTe, O6NEKNOTO CU U Ap.M. Ha pascTosiHWE OT
cTpy>KuTe. He ce onuTBaitTe A2 AeMOHTHpaTe
paboTHUA UHCTPYMEHT, AOKaTO ollle ce BbpTU. ToBa
MOXe A2 NMPEAMU3BUKA TEXKM TPaBMU.

A BHVMAHVE OnacHocT 0T HapaHABaHe ot

octpute pb6oBe Ha ¢hpesoBaulaTa
masa. He ponupaiite octpute ppbose Ha
¢$pesosalLaTa rnasa.

A BHUMAHVE OnacHocr ot u3rapaxe. o Bpeme Ha
pa6ora paGOTHUAT HHCTPYMEHT

MOH{E [a ce Haropewu. M3uakaiite nscTMBaHeTo Ha

PaboTHUS UHCTPYMEHT:

= CIneA OCTaBAHE Ha €NIEKTPONHCTPYMEHTa

= NpeAM cMsiHa Ha paBOTHUS UHCTPYMEHT.

Mpu HeobxoAMMOCT 3aBbpTETE UK OObpHETE 8-
KpaTHaTa cMeHsieMa pexkellia nnacTiHa. BHumasaiite,
Tbit KaTo ¢$pe3oBaLLaTa rnaea, BOAELLATA PONKa U
CMeHsiemMaTa peXKella NNacTUHa ca PasfiuyHK 3a
pasnuuHUTe NpUNoXeHus. Manonssaiite camo
paboTHUTE MHCTPYMEHTH 1 NpucnocobneHus,
rpeAHasHa4eHM 32 KOHKPETHOTO MPUIOXKeHMe.
Mpu ckocsiBaHe U 3a06N5He BHMMaBaiiTe A2 BGbae
HacTpoOeHa MpaBMIHATa CKOPOCT Ha BbpTeHe B
3aBUCUMOCT OT BUAA Ha MaTepuana.
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BcneAcTBue Ha raso-KMCIopoAHO, MasMeHo Unu
Na3epHO ps3aHe MPU HAKOU MaTepUariv MOXe Aa ce
Monyyu yBenuyasaHe Ha TBbPAOCTTa Ha pbba.
BcneacTeue Ha ToBa MocoueHNTe OPUEHTUPOBBLYHM
CTOMHOCTM MOTaT A2 Ce pasnuyaBaT 3HauYMTENHO.

HactpoiiBaHe Ha BHCOUMHATa Ha CHOCABaHE
(BMire crpanuua 9/10)

<5,

M3nonsBaiiTe cMeHsieMM pexxeLLm NNacTUHU 3a
cKocsiBaHe, MOPbYBAT Ce AOMbHUTeNHo. HactpoiiTe
BMCOYMHATA HA CKOCSIBaHE «a» C MOMOLLTA Ha CKanaTa
Ha HarnpaenssalaTa ponka. Hanpasete npo6Ho
psi3aHe. Tbit KaTo ckanaTa MMa AOMyck Npu6n. = 1 mm
(ca. 1/32"), Mmoxe Aa e HeO6XOAMMO AOMBAHUTENHO
Kopurupare. Kopuruparerto ce ussbpluga upes
BTopara ckana (umcnara 1 Ao 15) Ha HampaBsnsBawaTa
ponka. Ha BcAko AeneHue HanpasnsiBaiiaTta ponka ce
namectea ¢ 0,1 mm (1/254"). MakcumanHata
AOTMYCTHUMa CTOMHOCT Ha BUCOHYMHATA, KOSITO 3aBUCK OT
06paboTBaHWs MaTepuan, KaKTO M NpenopbYMTENIHaTa
CKOpPOCT Ha BbpTEHe MOXeTe Aa HaMepuTe B ABeTe
Tabnuum no-pony.

HacrtpoiBane Ha paauyc (BuMTe cTpaHHua 10)
MN3nonseanTte cMeHsemu pexkeLmn nnacTmHU 3a
3aKpbrr|equ, I'IOp'b"IBaT Ce AOMbSIHUTESTHO.
HacTpoiiBaHeTo Ha HanpaBsnsBalaTa ponka Tpsbea Aa
cboTBeTCTBA Ha paauyca. CTolHoCTUTe 33
KOHKpeTHaTa HaCTPOﬁKa MOXXeTe Aa B3emeTe OT
CbOTBETHUA PaGOTeH UHCTPYMEHT. 3aBMCELIJ.3Ta oT
06paboTBaHMA MaTepuan CKOPOCT Ha BbPTEHE MOXKeTe
Aad B3EMETE OT ABeTe Ta6l'|l4Ll.l4 no-apony.

KFH17-15 (**): | MaKkc. pa3amep Ha npenopbuuTe
HacTpoHBaHe JIHa cHopocT
(Bamin 3a cHOCABaHE | Ha BbpTEHe
45° u 3aHpbINABaHe)
[mm] [inch]

AnyMmuHuit 10,6 7/16 6

CTOMaHa

400 N/mm? 9,9 6/16 6

CTOMaHa

600 N/mm? |85 5/16 4-5

cToMaHa

900 N/mm? |57 4/16 4-5

HepbXAaema

cTOMaHa 5,0 3/16 1-3

KFH17-8 (**): | Maxc. pasmep Ha npenopby1Te
HacTpoiBaHe JIHa cKopocT
(Ban4 3a cHOCABaHE | Ha BbpTEHe
45° 1 3aHpbINABaHe)
[mm] [inch]

AnymuHuit 57 4/16 6

CTOMaHa

400 N/mm? | 5,7 4/16 6

CTOMaHa

600 N/mm? | 4,2 3/16 4-5

CTOMaHa

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

HepbXKAaema

CTOMaHa 2,1 1716 1-3

MocoueHunTe cToMHOCTH ca onpeAeneHn Ypes
MPaKTUYECKM OMUTHU U He MoraT Aa GbaaT
raPaHTMPaHM BbB BCUYKU Cly4an.

MoaabpHaHe U cepBu3.
B IMpu ekcTpeMHU paboTHYM ycnosus npu

9 obpaboTBaHe Ha MeTanM Mo BbTPELLHOCTTa
Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa MOXe A Ce
OTMOXMU roNAaMO KONMMHECTBO TOKOMPOBEXAaQLL, NMpax.
ToBa MoXe Aa HapylLM 3alMTHaTa eNeKTPOU3oaLLMs
Ha eneKTPOUHCTpyMeHTa. PepoBHO npoayxBaiiTe
BbTPELIHOCTTa Ha KOpnyca Npe3 BEHTUMALNOHHUTE
OTBOPM CbC CyX 1 06e3MacneH Bb3AYX MOA HansraHe 1
BKJlOYBanNTe €NTEKTPOMHCTPYMEHTA NpeE3
AedeKTHOTOKOB MpeKbesaY 3a yTeyHu Tokose (Fl).
an HeO6XOAMMOCT MOYMCTBaMTE U CMa3BanTe
pe36aTa Ha MexaHW3Ma 3a perynupaHe no BUCOUMHA Ha
HanpasnsBallaTa ponka. AemoHTupaiiTe
HanpaensBallaTa Posika U CrieA TOBa pasBUiATe
3axBallallaTa s cToika. [Mouncrete AgeTe pesbu u s
cMaxeTe.
npOA)’KTI/I, KOMTO Ca BNK3anu B CbMPUKOCHOBEHUE C
asbecT, He Tps6Ba Aa Ce MPeAaBaT 3a PEMOHT.
M3xBbpnsiiTe NpOAYKTH, BNU3aNu B
CbIpUKOCHOBEHMe C a36eCT, CbrNacHo BanMAHaTa B
CTpaHaTa HOpMaTUBHa ypeAGa 3a OTNaAbLM,
CbAbpXKaluy asbecr.
Ako 6bAe NoBpeAeH 3aXpaHBalLMAT Kaben Ha
€NeKTPOUHCTPYMeHTa, Toit TpsbBa Aa 6bae 3aMeHeH
oT $pUpMaTa-NponU3BOAMTEN UMM OT OTOPU3UPAH
cepau3.
AKTyarneH CrUCbK C pe3epBHU YacTU 3a TO3M
€MeKTPOUHCTPYMEHT MOXKeTe Aa HamepuTe B
MHTepHeT Ha aapec www.fein.com.
Mpu Heo6XoAHMOCT MOMETE CAMH Aa 3aMEeHHUTE
CNeAHHTE eNeMeHTH:
Pa6oTHW MHCTpyMeHTH, dpe3oBallia rnasa,
HanpasnsBaila ponka




FapaHuua ¥ rapaHUMOHHO o6cnymBaHe.
lapaHuUMOHHOTO 06Cny)KBaHe Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA € CbIMAacHO 3aKOHOBUTE
pasnopea6u B cTpaHaTa-sHocuTen. OceeH ToBa dpupma
FEIN ocurypsa rapaHuMoHHO obcny»BaHe CbrnacHo
lapaHuMOHHaTa AeKnapauys Ha NPOU3BOAUTENS Ha
FEIN.

B okomninekToBkaTa Ha Bawimns enekTpouHCTpymeHT
MO>e Aa Ca BK/IOYEHM CaMO HacT OT OMMCcaHWTe B TOBa
PbKOBOACTBO M M306paseHu Ha durypute
AOMBIHUTENHU NpUcrocobneHus.

Jleknapauua 3a CbOTBETCTBHE.

Hexnapauuara GE ce oTHacs camo 3a cTpaHuTe OT
Eeponeiickus cbios u EFTA (European Free Trade
Association — EBponericka acoumalms 3a ceo6oaHa
TbproBMs) U CaMO 3a MPOAYKTH, KOMTO ca
npeaHasHadenu 3a EC unu EFTA. IMpu BHoc Ha
npoaAykTa Ha nasapa Ha EC cumeonst UKCA ry6u
Ba/IMAHOCTTA CU.

RAexnapauunra UKCA ce oTHaca camo A0 nasapa BbB
Benuko6putanus (AHrnus, Yenc u Lotnanams) n
CaMo 3a NMPOAYKTH, KOMTO ca NMpeAHasHayYeH 3a
6puTaHckusa nasap. [pu BHOC Ha NpoAyKTa Ha
6puTaHckus nasap cumeonsT CE ry6u BanuaHocTTa
.

®upma FEIN raparHTupa c MbfHa 0 TroBOPHOCT, Ye TO3U
NMPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BalIMAHUTE HOPMAaTUBHU
AOKYMEHTH, MOCOYEHMN Ha MOCNeAHATa CTPaHULIA Ha
TOBa PbKOBOACTBO 3a eKCrnoaTaums.

TexHuuecKa AOKyMeHTaLMs Mpu:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

OnasBaHe Ha OKONHaTa cpeAa,
6panyBaHe.

OnakoBKkuTe, U3nesnuTe oT ynotpeba
€NEKTPOUHCTPYMEHTU U AOMBIHUTENHU
npucnocobnexus TpsbBa Aa ce NpeAasaT 3a
OMonN30TBOpPABaHE Ha CbAbPXKalLUTE CE B TAX
CYPOBUHMU.

bz I
HU36op Ha AONBLAHUTENHH
npucnoco6nenns (Bumre crpannua 16).

M3nonssaiiTe caMo OpUrMHaNHU AOMbITHUTENHU
npucnocobnenus Ha FEIN. Bcuuku pconbnHuTtenHu
npucnocobneHus, KOMTO Nnonssate, TpsAbea Aa ca
npeAHasHa4eHU 3a KOHKPETHUS MOAEN Ha
€NeKTPOUHCTPYMeHTa.

A O®pesosawa rnasa

B CwmeHsemu pexeLum NnacTuHM 3a cCKocsBaHe

C CmeHsieMM pexkeLLIM NNacTUHM 32 3aKpbrieHns
D Hanpasnsgauwa porka
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Originaalkasutusjuhendi tdige.

Kasutatud siimbolid, liihendid ja moisted.

Siimbol, tihis Selgitus

@ Lugege tingimata labi seadmega kaasasolev kasutusjuhend ja iildised ohutusnduded.

Jargige korvaltoodud tekstis vSi joonisel sisalduvaid juhiseid!

Jargige korvaltoodud tekstis vSi joonisel sisalduvaid juhiseid!

Uldine keelumirk. Toiming on keelatud.

Enne seda to6operatsiooni tdmmake toitepistik pistikupesast vilja. Vastasel korral véib
elektritéoriist soovimatult kaivituda ja kasutajat vigastada.

Arge katsuge elektritddriista poorlevaid osi.

Kandke t&6 ajal kaitseprille.

@

@ Kandke t&6 ajal kérvaklappe véi -troppe.

Too6tades kandke kaitsekindaid.

Ettevaatust! Tarvikute servad, nt I&iketerade servad on teravad.

Katsutav pind on véaga kuum ja seetdttu ohtlik.

Haardepiirkond

Lisateave.

Kinnitab, et elektritooriist vastab Euroopa Liidu direktiividele.

Kinnitab elektritd&riista vastavust Suurbritannia (Inglismaa, Wales, Sotimaa) direktiividele.

=2 eO0®d > e

Markus viitab véimalikule ohuolukorrale, mis vGib kaasa tuua tSsiseid vigastusi voi surma.

Kasutatud elektritooriistad, muud elektritehnilised ja elektriseadmed tuleb sorteerida a
keskkonnasiistlikult kérvaldada.

Sisseliilitamine

Viljaliilitamine

lukustatud

ei ole lukustatud

@EE@@MI

Tugevdatud v&i topeltisolatsiooniga toode

Vahelduvvool

l
—
»
o
-

Madalad p&6rded

Kérged poorded

Tiilip: vahetatav Iikeplaat

.
A\S




Siimbol, tihis Selgitus

Vasepasta (Cu)

Vt I6iku ,,Kasutusjuhised.*

. Olitama

' &

(**) vaib sisaldada arve vai tihti

(Ax - Zx) Tihistus sisekasutuseks

Tahis Rahvusvaheline iihik | Riigipdhine iihik Selgitus
/min, min™", rpm, /min Tiihikdiguporete nimiarv
r/min
w W Sisendvdimsus
\4 W ViljundvSimsus
\ \ Nimipinge
Hz Hz Sagedus

Meetermdddustik

Detaili 1abimé6t

a= faasinurk (freespea nurk)

¢ (max, 45°)=max faasipikkus
a (max., 45°)=max faasikdrgus (seadistusmdt)

R= raadius

kg kg

Kaal EPTA-protseduuri 01 jirgi

Lon dB dB HelirGhutase

Lya dB dB HelivGimsustase

Lpcpeak dB dB Maksimaalne helirGhutase

K. M&dtemadramatus

a m/s? m/s? Vibratsioonitase EN 62841 jirgi (kolme suuna

vektorsumma)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Rahvusvahelise mdatiihikusiisteemi Sl
pdhiiihikud ja tuletatud {ihikud.

Tooohutus
_ Lugege labi kdik ohutusnduded ja
-juhised. Ohutusnduete ja -juhiste
eiramine v3ib tuua kaasa elektrilo&gi, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.
Hoidke koik ohutusnouded ja -juhised edaspidiseks
kasutamiseks alles.
Enne elektritdoriista kasutuselevattu lugege
kasutusjuhend ja juurdekuuluvad dldised
ohutusnduded (dokumendinr 3 41 30 465 06 0)
pohjalikult 1abi. Hoidke kdik juhised edaspidiseks
kasutamiseks alles. Kui elektritdoriist liheb kolmandate
isikute omandusse, siis andke iile ka nimetatud
dokumendid.

Pidage kinni ka asjaomastest siseriiklikest
téokaitsenduetest.

Elektritddriista otstarve:

Kisijuhtimisega servafreesid viljadppega kasutajale

ilmastikukindlas keskkonnas professionaalkasutuseks

koos FEIN vahetatavate |Giketarvikute ja tarvikutega:

- terasest, terasvalust, peenteraterasest, roostevabast
terasest, alumiiniumist, alumiiniumsulamitest,
messingist ja plastist toorikute t&otlemiseks

= toonduslikuks kasutamiseks t66stuses ja kdsitoos

= K-, V-, X-ja Y-kujuliste keevisvuukide
ettevalmistamiseks

= ndhtavate nurkade tegemiseks seadme- ja
masinatddstuses




64“

= servade lihvimiseks varvimistocde
ettevalmistamiseks voi p&rkekaitsena

Elektritcoriista saab tihendada ka piisava véimsusega
vahelduvvoolugeneraatoriga, mis vastab standardile
ISO 8528, klassile G2. Standardiga vastavus puudub
eeskitt siis, kui nn moonutustegur Uletab 10 %.
Vajadusel hankige kasutatud generaatori kohta teavet.

Ohutusalased erinduded

Hoidke elektritooriista kasutamise ajal isoleeritud
haardepindadest, sest frees voib tabhada oma
toitejuhet. Kokkupuude pingestatud elektrijuhtmega
voib pingestada seadme metallosi ja pShjustada
elektrilooki.

Kinnitage toorik turvaliselt pitskruvide abil voi muul
viisil tugevale aluspinnale. Kui hoiate toorikut ainult
kédega voi surute seda vastu keha, on toorik ebakindlalt
paigas ja te voite kaotada tooriku dle kontrolli.

Arge kasutage tarvikuid, mida ei ole tootja selle
elektritddriista jaoks ette ndinud ega soovitanud.
Asjaolu, et saate tarvikud oma seadme kiilge kinnitada,
ei taga veel seadme ohutut t66d.

Arge kasutage kahjustatud vahetatavaid ldiketarvikuid.
Kontrollige enne iga kasutust vahetatavaid laikeplaate
kildude, pragude, kulumise vdi tugeva kulumise suhtes.
Kui elektritddriist voi vahetatav loiketarvik maha
kukub, tuleb kontrollida, kas see on kahjustatud voi
kasutada kahjustamata loiketarvikut.

Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarhele niomaski, silmakaitset voi
kaitseprille. Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski,
kuulmiskaitsevahendeid, kaitsekindaid voi kaitsepolle,
mis kaitseb Teid lihvimisel eralduvate vdikeste
osakeste eest. Silmad peavad olema kaitstud seadme
kasutamisel eralduvate vddrkehade eest. Tolmu- v&i
hingamisteede kaitsemaskid peavad filtreerima kasu-
tamisel tekkiva tolmu. Pikaajaline vali miira v6ib
kahjustada kuulmist.

Veenduge, et teised inimesed on tdadpiirkonnast ohutus
kauguses. Igaiiks, kes tidpiirkonda siseneb, peab
kandma isikukaitsevahendeid. Tooriku v&i tarviku
murdunud tiikid vSivad eemale paiskuda ja pShjustada
vigastusi ka viljaspool otsest td6piirkonda.

Hoidke elektrilist todriista kiivitamisel alati tugevasti
kinni. Maksimaalpoéretele jdudmisel voib t&oriist
mootori reaktsioonijou mojul paigast nihkuda.

Vdimaluse korral kasutage pitskruvisid, et toorik
fikseerida. Arge hoidke kunagi kasutamise ajal viikest
toorikut iihes kies ja elektritdoriista teises kaes. Kui
viike toorik on fikseeritud, on teil mélemad kied
vabad, et elektritdoriista kindlalt juhtida.

Arge pange seadet kiiest enne, kui seadme spindel on
téielikult seiskunud. P5orlev tarvik v&ib aluspinnaga
kokku puutuda, mille tagajdrjeks voib olla kontrolli
kaotus seadme iile.

Seadme transportimise ajal érge laske seadmel
tidtada. Teie réivad véivad podrleva tarvikuga
juhuslikult kokku puutuda ning tarvik v6ib tungida Teie
kehasse.

Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tdmbab tolmu korpusesse, kuhjuv
metallitolm v3ib pShjustada elektrilisi ohte.

Arge kasutage seadet kergestisiittivate materjalide
ldheduses. Sidemete t&ttu vdivad need materjalid
suttida.

Arge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
jahutusvedelikke. Vee vGi teiste jahutusvedelike
kasutamine voib péhjustada elektriloogi.

Kinnitage tdddeldav toorik. Kinnitusvahendite abil
kinnitatud toorik piisib paremini paigal kui kdega
hoides.

toitejuhet ja toitepistikut kahjustuste suhtes.

Soovitus: Kasutage elektritddriista alati koos
rikkevoolukaitseliilitiga (RCD), mille rakendumisvool on
30 mA voi viiiksem.

Tagasilook on poorleva I6iketarviku ootamatu
reaktsioon, kui see on kinnikiilunud v&i blokeerunud.
Kiilumise v5i blokeerumisega kaasneb p&érleva
16iketarviku dkiline seiskumine. Sellega kiireneb
kontrollimatu elektritédriista poSrlemine 16iketarviku
poorlemissuunale vastassuunas blokeerumiskohal.

Kui vahetatav |5ikeplaat toorikusse haakub véi kiilub
voi vahetatava |Gikeplaadi serv, mis toorikusse siseneb,
pShjustada tagasilocki. Vahetatava IGikeplaadi hoidik
viskub kasutaja poole voi temast eemale, olenevalt
vahetatava IGikeplaadi hoidiku p66rlemissuunast
blokeerumiskohas. Vahetatav |5ikeplaat v3ib ka
murduda.

Tagasilook tekib elektritdoriista vale voi vigase kasutuse
tagajdrjel. Alljargnevalt on kirjeldatud sobivaid
ettevaatusabindusid, mille abil saab tagasilocki viltida.

Hoidke elektritddriistast tugevasti kinni ja viige oma
keha ja kéed sellisesse asendisse, millest saate
tagasilodgijoudu histi vastu votta. Kui kasutaja
rakendab sobivaid ettevaatusabindusid, saab ta
tagasil6ogi- ja reaktsioonijoud hakkama.

Eriti ettevaatlikult tédtage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke ira tarvikute tagasiporkumine
toorikult ja kinnikiildumine. P66rlev tarvik kaldub
nurkades, teravates servades ja tagasiporkumise korral
kinni kiilduma. See péhjustab kontrolli kaotuse seadme
tile voi tagasiloogi.

Juhtige elektrilist todriista materjali alati samas
suunas, milles Idikeserv materjalist viljub (vastah
laastude véljaviske suunale). Elektrilise t5driista
juhtimine vales suunas toob kaasa tarviku Iikeserva
murdumise, mille tagajirjel tdmmatakse t&driista
ettenihke suunas.

Viltige vahetatava loikeplaadi blokeerumist ega irge
avaldage sellele liiga suurt survejdudu. Arge kasutage
korgemat kui lubatud maksimaalset faasikorgust.
Vahetatava |6ikeplaadi tilekoormuse véib tingida selle
kalduvajumist vi blokeerumist ning see véib omakorda
pShjustada tagasilooki voi vahetatava IGikeplaadi
murdumist.
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Kui vahetatav ldikeplaat pddrleb, siis hoidke eemale
selle ette ja taha jadvast alast. Kui juhite vahetatavat
IGikeplaatt tooriku sees endast eemale, voib toriist
koos poorleva vahetatava |6ikeplaadiga tagasil6dgi tottu
otse teie suunas viskuda.

Piirake vdi vahetage niiriks muutunud vdi kulunud
kattekihiga loikeplaat digeaegselt. Niirid 15ikeplaadid
suurendavad ohtu, et masin kiilub kinni v&i viskub
toorikust vilja.

Arge kasutage elektritoriista ilma juhttallata.
Taiendavad ohutusnduded
@ @ Kandke t&6 ajal kérvaklappe véi -troppe.

Vahetatavad loikeplaadid, Ioikeplaatide hoidikud,
toorik ja laastud voivad olla parast todtlemist viga
kuumad. Kandke kaitsekindaid.

Kasutage ainult teravaid, kahjustamata vahetatavaid
loikeplaate.

Hoidke kisi freesimisalast ja vahetatavast
loiketarvikust eemal.

Arge suunake elektrilist tooriista iseenda, teiste
inimeste ega loomade poole. Teravad v&i kuumad
tarvikud vdivad tekitada vigastusi.

Kasutage statsionaarset tolmuimejat, puhastage tihti
ventilatsiooniavasid ja iihendage seade vooluvorku
rikkevoolukaitseliiliti kaudu. Airmuslike t&8tingimuste
korral v6ib metallide to6tlemisel koguneda seadmesse
elektrit juhtivat tolmu. Seadme kaitseisolatsioon v&ib
kahjustuda.

Elektrilisele tioriistale ei tohi kruvide vdi neetidega
kinnitada silte ja mirgiseid. Kahjustatud isolatsioon ei
taga kaitset elektrilodgi eest.

Arge tiddelge magneesiumi sisaldavat materjali. Piisib
tulekahjuoht.

Arge toddelge siisinikkiuga tugevdatud plasti (CFK) ja
ashesti sisaldavat materjali. Need materjalid on
kantserogeense toimega.

Vahetage rebenenud véi pragunenud lisakéepide uue
vastu. Arge kasutage elektritSdriista, kui selle
lisakdepide on katki.

Kie ja randme vibratsioon

Kdesolevas juhendis toodud vibratsioon on mé&detud
standardi EN 62841 kohase m&&temeetodi jirgi ja seda
saab kasutada elektriliste toGriistade omavaheliseks
vordlemiseks. See sobib ka vibratsiooni esialgseks
hindamiseks.

Toodud vibratsioonitase kehtib t&oriista kasutamisel
ettendhtud otstarbel. Kui aga elektrilist to6riista
kasutatakse muudeks td6deks, rakendatakse teisi
tarvikuid voi kui to6riista hooldus pole piisav, v&ib
vibratsioonitase koikuda. See v5ib vibratsiooni t66
koguperioodi jooksul tunduvalt suurendada.
Vibratsiooni tipseks hindamiseks tuleks arvesse votta
ka aega, mil seade oli vilja liilitatud v&i kiill sisse
liilitatud, kuid tegelikult td6le rakendamata. See vdib
vibratsiooni t66 koguperioodi jooksul tunduvalt
vahendada.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni eest vdtke tarvitusele
tdiendavad ohutusabindud, niiteks: hooldage tS6riistu
ja tarvikuid piisavalt, hoidke kded soojas, tagage sujuv

téokorraldus.

Andmed vibratsiooni kohta

M&bdetud faasiga 45°.

Kasutatud materjal: S235JR, materjali tugevus: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Tookiik Hinnatud

vibratsioon *
1. tédetapp (c =5 mm) 5,4 m/s?

2. t86etapp (c =8 mm) 6,2 m/s?
Ka 1,5m/s?
*Mo6tviirtus sSltub materjalist ja kasutusest ning seda saab ka
liletada.

KFH17-15 (**) a
Tookidik Hinnatud

vibratsioon *
1. todetapp (c=5 mm) 3,7 m/s2
2. td6etapp (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. téSetapp (c =15 mm) 4,3 m/s?

Ka 1,5m/s?

*M&otvaidrtus sltub materjalist ja kasutusest ning seda saab ka
tiletada.

Ohtliku tolmu kéitlemine

Elektritooriistaga toGtamisel tekkib tolm, mis v&ib olla
ohtlik.

Elektritooriistaga toStamisel tekkib tolm, mis vaib olla
ohtlik.Teatava tolmu, nt asbesti v&i asbesti sisaldavate
materjalide té6tlemisel tekkiva tolmu, pliid sisaldavate
varvide tolmu, metallitolmu, ménda liiki puidu,
mineraalide, kivisisaldusega materjalide raniosakeste
tolmu, lahustite, puidukaitsevahendite, veesdidukite
lakkide tolm v&ib pShjustada allergilisi reaktsioone,
hingamisteede haigusi ja vahki ning kahjustada
sigimisvGimet. Haigestumise oht sGltub sissehingatavast
kogusest. Kasutage tekkiva tolmu jaoks sobivaid
isikukaitsevahendeid ning tagage t6dkohal hea
ventilatsioon. Asbesti sisaldavate materjalide
tootlemine on lubatud vaid vastava viljadppega
isikutele.

Puidutolm ja kergmetallitolm, lihvimistolm ja keemiliste
ainete kuumad segud vGivad ebasoodsates tingimustes
iseeneslikult siittida voi plahvatada. Viltige sidemete
lendumist tolmumahutite suunas ning elektrilise
tooriista ja lihvitava detaili Glekuumenemist, tiihjendage
Gigeaegselt tolmumahutit, pidage kinni materjali tootja
juhistest ning riigis kehtivatest ohutusnduetest.
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Viige elektritddriist vastu toorikut ainult
0 sisseliilitatud olekus. Vastasel juhul v3ib toorik ja
vahetatavad |6iketarvikud saada kahjustada.
To6tlemise ajal peab juhtrullik olema alati vastu
toorikut.

Eemaldage sisseliilitatud elektritooriist esmalt

toorikult ja liilitage seade seejdrel vdlja. Vastasel
juhul v&ib toorik ja IGikeriist saada kahjustada.

Kui téoriista vibratsioon mirgatavalt suureneb, siis

kontrollige vahetatava |6iketarviku téokorda ja
seda, kas seadistusparameetrid vastavad to6deldavale
materjalile.

_ Laastudest tingitud vigastusoht.
~. Hoidke alati kisi, riideid jne
laastudest eemal. Arge plilidke vahetatavat IGiketarvikut

eemaldada, kui see p&orleb. See vGib pShjustada
raskeid vigastusi.
_ Freespea teravatest servadest
tingitud vigastusoht. Arge
katusega freespea teravaid servi.
Pdletusoht. Vahetatav ldiketarvik
vdib kasutamisel kuumeneda.
Laske vahetataval IGiketarvikul jahtuda:
= pérast elektritooriista kdestpanekut
= enne vahetatava |Siketarviku vahetamist.
P&orake voi keerake vajaduse korral kaheksal viisil
kasutatavat vahetatavat |6ikeplaati. Jilgige, et iga kasutus
v3ib eeldada erineva freespea, juhtrulliku ja vahetatava
I16ikeplaadi kasutust. Kasutage iga tegevuse jaoks
ettendhtud tarvikuid.
Jalgige freesimis- ja raadiustoode puhul, et valite
podrete arvu vastavalt materjalile.
PSletamise, plasma- v4i laserlGikusega vSivad erinevad
materjalid servadest kéveneda. Seetéttu véivad
etteantud sihtvdirtused vdga suurel mairal erineda.

Faasikorguse seadistamine (vt Ik 9/10)
e
/

a

Kasutage faasi-I5ikeplaate, need on saadaval
tarvikutena. Reguleerige faasikorgus ,,a“ juhttalla
seadistusmdddu abil. Tocdelge proovitiikki. Kuna
skaala niitab tolerantsiks ca £ 1 mm (ca. 1/32"), tuleb
vajadusel teha jarelseadistus. Jarelseadistus tehakse teise
skaala (arvud 1 kuni 15) abil juhttalla peal. Iga arvu jirgi
keeratakse juhttalda 0,1 mm (1/254") vérra.
Maksimaalne, materjalist sGltuva seadistusméddu ja
soovitusliku pédrete arvu taseme leiate kahest
jargnevast tabelist.

Raadiusmdodu reguleerimine (vt Ik 10)
Kasutage raadius-16ikeplaate, need on saadaval
tarvikutena. Juhttalla seadistusmo6t tuleb kohandada
vastava raadiusega. Seadistusm&du vddrtused leiate
vastavast tarvikuinfost. MaterjalipShise podrete arvu
taseme leiate jargnevast kahest tabelist.

KFH17-8 (**): | Max seadistusmdot | soovituslik
(kehtib 45° faaile ja | podrdearvu
raadiusele) aste
[mm] [inch]

Alumiinium | 5,7 4/16 6

teras

400 N/mm?2 | 5,7 4/16 6

teras

600 N/mm? | 4,2 3/16 4-5

teras

900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5

roostevaba

teras 2,1 1/16 1-3

KFH17-15 (**): | Max seadistusmdot | soovituslik

(kehtib 45° faaile ja | poordearvu
raadiusele) aste
[mm] [inch]

Alumiinium 10,6 7/16 6

teras

400 N/mm2  |9,9 6/16 6

teras

600 N/mm? |85 5/16 4-5

teras

900 N/mm? |57 4/16 4-5

roostevaba

teras 5,0 3/16 1-3

Toodud méddud on kogemusviirtused, mille
kehtivust ei saa tagada.

Hooldus ja korrashoid.

Adrmuslike tostingimuste korral véib
metallide to6tlemisel koguneda seadmesse
elektrit juhtivat tolmu. Seadme

kaitseisolatsioon v6ib kahjustuda. Ventilatsiooniavade

kaudu puhastage elektrilise tooriista sisemust sageli
kuiva ja Slivaba surudhuga ning kasutage
rikkevoolukaitseliilitit (FI).

korguseseadistuse keermekohta. Kruvige juhttald maha

ja keerake juhttald vilja. Puhastage keeret molemalt

poolt ja Slitage seda.

Asbestiga kokku puutunud tooteid ei tohi remonti

saata. Asbestiga saastunud tooteid kididelge vastavalt

eeskirjadele.
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Kui elektrilise todriista toitekaabel on kahjustada
saanud, peab selle vilja vahetama tootja v&i tootja
volitatud isik.

Elektritdoriista varuosade ajakohastatud loetelu leiate
veebilehelt www.fein.com.

Vajadusel saab ise vahetada jargmisi osi:
Vahetatavad |Giketarvikud, freespea, juhtrullik

Garantii.

Tootele antakse garantii vastavalt maaletooja riigis
kehtivatele nduetele. Lisaks sellele annab FEIN garantii
vastavalt FEIN tootjavastutuse deklaratsioonile.
Elektrilise tooriista tarnekomplekt ei pruugi sisaldada
koiki kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud v&i
kujutatud tarvikuid.

Vastavusdeklaratsioon.

Tookidik CE-mérgise selgitus Kehtib ainult Euroopa
Liidu ja EFTA riikides (Euroopa Vabakaubanduse
Assotsiatsioon) ja ainult toodetele, mis on m&eldud EL-
voi EFTA-turu jaoks. Pirast toote ELi turule toomist
kaotab UKCA miirgis oma kehtivuse.

Tookdik UKCA-mérgise selgitus Kehtib ainult briti turul
(Inglismaa, Wales ja Sotimaa) ja ainult toodetele, mis on
moeldud Briti turu jaoks. Pérast toote Briti turule
toomist kaotab CE-mirgis oma kehtivuse.

Firma FEIN kinnitab ainuvastutusel, et kdesolev toode
vastab kasutusjuhendi viimasel lehekaiiljel toodud
asjaomastele nuetele.

Tehnilised dokumendid on saadaval aadressil:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Keskkonnakaitse, korvaldamine.
Pakendid, kasutusressursi ammendanud
elektritdoriistad ja tarvikud tuleb keskkonnahoidlikult
imber to6delda ja ringlusse votta.

Tarvikute valik (vt Ik 16).

Kasutage iiksnes FEIN originaaltarvikuid. Tarvik peab
olema elektritodriista konkreetse mudeli jaoks ette
nahtud.

A Freespea

B Vahetatavad frees-IGikeplaadid
C Vahetatavad raadius-I6ikeplaadid
D Juhtrullik
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Originalios instrukeijos vertimas.

Naudojami simboliai, trumpiniai ir terminai.

Simbolis, Zenklas

Paaiskinimas

2] )

Batinai perskaitykite pridedamus dokumentus, tokius kaip, pvz., naudojimo instrukcija ir
bendrasias saugos nuorodas.

Laikykités Salia esanc¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!

Laikykités Salia esanc¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!

Bendrojo pobadzio draudziamasis Zenklas. Sis veiksmas yra draudziamas.

Pries atlikdami §j darbo Zingsnj, i§ kiStukinio lizdo iStraukite kiStuka. Priesingu atveju,
elektriniam jrankiui netikétai jsijungus iSkyla suZalojimo pavojus.

Nelieskite besisukanéiy elektrinio jrankio daliy.

@

Dirbkite su akiy apsaugos priemonémis.

@
@

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis.

Dirbkite su ranky apsaugos priemonémis.

Saugokités astriy darbo jrankio briauny, pvz., pjovimo peilio aSmeny.

PavirSius, kurj galite paliesti, yra labai kar3tas ir todél pavojingas.

Laikymo sritis

Papildoma informacija.

Patvirtina elektrinio jrankio atitiktj Europos Bendrijos direktyvoms.

A ) (> >~ g@

Patvirtina elektrinio jrankio atitiktj DidZiosios Britanijos (Anglijos, Velso, §kotijos)
direktyvoms.

Si nuoroda jspéja apie galima pavojinga situacija, kuriai susidarius galima sunkiai ar mirtinai
susiZaloti.

Nebetinkamus naudoti elektrinius jrankius bei kitus elektrinius ir elektroninius gaminius
surinkite atskirai ir nugabenkite j antriniy Zaliavy tvarkymo vietas perdirbti aplinkai
nekenksmingu badu.

Jjungimas

I$jungimas

uZfiksuotas

neuZfiksuotas

Y@= =] MI

Gaminys su dviguba arba sustiprinta izoliacija.

l
—_
®
o
<

Kintamoji srové

Mazas sukiy skaicius

Didelis stkiy skaicius

Apsukamosios tekinimo plokstelés tipas




Simbolis, Zenklas Paaiskinimas

Vario pasta (Cu)

Zr. skyriy ,Naudojimo nurodymai.“

. Sutepti alyva

' &

(**) gali bati skaiciai arba raidés

(Ax - Zx) Zenklinimas vidinéms reikméms

Zenklas Tarptautinis Nacionalinis Paaiskinimas
vienetas vienetas

ng /min, min”", rpm, /min Apskaiciuotasis tusciosios eigos sukiy skaicius
r/min

Py W W Naudojamoji galia

P W W Atiduodamoji galia

U \ \ Nustatyta jtampa

S Hz Hz Daznis

M. mm mm Dydis, metrinis sriegis

%) mm mm Apskritos dalies skersmuo

a=nuosklembos kampas (frezavimo galvutés
kampas)

2 Cmax
Iamax
mm mm

¢ (maks., 45°)=maks. nuosklembos ilgis
a (maks., 45°) =maks. nuosklembos aukstis
(nustatymo skalés verté)

R=spindulys

/n mm mm
|

kg kg

Masé pagal ,,EPTA-Procedure 01¢

Loa dB dB Garso slégio lygis

Lya dB dB Garso galios lygis

Lpcpeak dB dB Auksciausias garso slégio lygis

K. Paklaida

a m/s? m/s? Vibracijos emisijos verté pagal EN 62841

(triju krypéiy atstojamasis vektorius)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Tarptautinés matavimo vienety sistemos Sl
baziniai ir i§vestiniai vienetai.

Jusy saugumui.

_ Perskaitykite visas saugos
nuorodas ir reikalavimus.

Nesilaikant saugos nuorody ir reikalavimy gali trenkti

elektros smagis, kilti gaisras, galima susiZaloti ar suZaloti

kitus asmenis.

ISsaugokite Sia instrukcija, kad ir ateityje galetuméte ja

pasinaudoti.

Nepradékite naudoti Sio elektrinio jrankio, kol

atidZiai neperskaitéte ir gerai nesupratote Sios

naudojimo instrukcijos bei pridéty ,,Bendryjy
saugos nuorody* (leidinio numeris 3 41 30 465 06 0).
I$saugokite iSvardytus dokumentus, kad ir ateityje
galétuméte jais pasinaudoti, ir atiduokite juos kartu su
elektriniu jrankiu, jei perduodate ar parduodate jj kitam
savininkui.
Taip pat laikykités specialiyjy nacionaliniy darbo saugos
reikalavimy.



O

Elektrinio jrankio paskirtis:

rankomis valdoma briauny frezavimo masina skirta

profesionaliam naudojimui, i§mokytiems operatoriams

dirbti su FEIN aprobuotais darbo jrankiais ir papildoma

jranga nuo atmosferos poveikio apsaugotoje aplinkoje:

- apdoroti ruosiniams i$ plieno, plieno liejiniy,
smulkiagridzZio plieno, neradijancio plieno,
aliuminio, aliuminio lydiniy, Zalvario ir plastiky

- komerciniam naudoj'mui pramonéje ir amatuose

= K4,V X i, Y formy suvirinimo sidléms
paruosti

- matomoms briaunoms masiny, prietaisy ir jrengimy
Eamyboje apdoroti,

= briaunoms apvalinti optimaliai paruosiant dazymo ir
lakavimo darbams arba apsaugai nuo susitrenkimo

Sj elektrinj jrankj taip pat galima naudoti su pakankamos
galios kintamosios srovés generatoriais, atitinkanciais
ISO 8528 standarta, gaminio kokybés G2. |rankis Sio
standarto neatitinka, jei vadinamasis netiesiniy
iskraipymy koeficientas virSijamas 10 %. Jei abejojate,
issiaiskinkite apie naudojama generatoriy.

Specialiosios saugos nuorodos.

Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty rankeny, nes
frezavimo jrankis gali paliesti savo prijungimo laida.
Prisilietus prie laido, kuriuo teka elektros srové, taip pat
ir metalinése prietaiso dalyse gali atsirasti jtampa ir
trenkti elektros smagis.

Ruosinj spaustuvais arba kitokiomis priemonémis
pritvirtinkite prie stabilaus pagrindo. Jei laikote ruosinj
tik ranka arba jréme j savo kiing, jis bana nestabilus,
todél galite prarasti kontrole.

Nenaudokite jokios papildomos jrangos, kurios
gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves
siam elektriniam jrankiui. Vientik tas faktas, kad jas
galite pritvirtinti kokia nors papildoma jranga prie
elektrinio jrankio, jokiu bidu negarantuoja, kad juo bus
saugu naudotis.

Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Pries kiekviena
naudojima patikrinkite, ar apsukamosios tekinimo
plokstelés diskai néra jtriikusios, susidévejusios ir
labai nudilusios. Jei elektrinis jrankis ar darbo jrankis
nukrito i$ didesnio auks¢io, patikrinkite, ar jis néra
pazeistas, arba naudokite kita, nepazZeista, darho
jrankij.

Dirbkite su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Atitinkamai pagal atliekama darba uzsidékite viso
veido apsaugos priemones, akiy apsaugos priemones
ar apsauginius akinius. Jei nurodyta, uzsidékite
apsauginj respiratoriy nuo dulkiy, klausos apsaugos
priemones, apsaugines pirstines ir specialia prijuoste,
kuri apsaugos jus nuo smulkiy slifavimo ir ruoSinio
daleliy. Akys turi bati apsaugotos nuo skriejanciy
svetimkdniy, atsirandandiy atliekant jvairius darbus.
Respiratorius arba apsauginé kauké turi isfiltruoti darbo
metu kylancias dulkes. Dél ilgalaikio ir stipraus triuk§mo
poveikio galite prarasti klausa.

Pasiriuipinkite, kad kiti asmenys buty saugiu atstumu
nuo jusy darbo zonos. Kiekvienas, jzenges j darho zona,
turi buti su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Ruogsinio gabaléliai ar atskilusios darbo jrankio dalelés
gali skrieti dideliu greiciu ir suZeisti net uZ tiesioginés
darbo zonos riby esanéius asmenis.

Paleisdami elektrinj jrankj, tvirtai jj laikykite. |sisukant
iki maksimalaus stkiy skai&iaus, variklio reakcinis
momentas elektrinj jrankj gali pasukti.

Jei yra galimybé, ruoSiniui fiksuoti naudokite
suspaudziamasias jvores. Dirbdami su elektriniu
jrankiu niekada nelaikykite mazo ruoSinio vienoje
rankoje, o jrankio kitoje rankoje. |tvirting mazus
ruosinius, abiem rankomis galésite geriau valdyti
elektrinj jrankj.

Niekada nepadékite elektrinio jrankio, kol darho
jrankis visiSkai nesustojo. Besisukantis darbo jrankis
gali prisiliesti prie pavirSiaus, ant kurio padedate, ir
elektrinis jrankis gali tapti nebevaldomas.

Nesdami elektrinj jrankj, jo niekada nejjunkite. Netycia
prisilietus prie besisukancio darbo jrankio, jis gali
jtraukti drabuZius ir jus suZeisti.

Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir
susikaupus daug metalo dulkiy gali kilti elektros smigio
pavojus.

Nenaudokite elektrinio jrankio arti degiy medziagy.
Kibirkstys Sias medZiagas gali uzdegti.

Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti
skyséiais. Naudojant vandenj ar kitokius auSinamuosius
skyscius gali trenkti elektros smagis.

|tvirtinkite ruosinj. Saugiau dirbti, kai ruoSinys jtvirtintas
verZimo jrangoje nei laikomas rankoje.

Prie$ pradédami eksploatuoti, patikrinkite, ar
nepazeistas maitinimo laidas ir tinklo kiStukas.

Patarimas: elektrinj jrankj visada naudokite su
nuotékio srovés apsauginiu jungikliu (RCD), kurio
iSmatuota nuotékio srové 30 mA arba mazesne.

Atatranka ir susijusios jspéjamosios nuorodos
Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai
besisukantis darbo jrankis ruosinyje jstringa ar
uzsiblokuoja. Besisukanciam darbo jrankiui jstrigus ar
uZsiblokavus, jis staiga sustoja. Todél elektrinis jrankis
gali nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio priesinga
darbo jrankio sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruoSinyje jstringa ar yra uZblokuojama
apsukamoiji tekinimo plokstelé, jos briauna, kuri yra
panirusi j ruosinj, gali uzstrigti ir apsukamoji tekinimo
plokstelé gali tapti nevaldoma ir sukelti atatranka. Tada
apsukamosios tekinimo plokstelés laikiklis,
priklausomai nuo jo sukimosi krypties blokavimo
vietoje, pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo.
Tokiu atveju apsukamosios tekinimo plokstelés gali net
lazti.

Atatranka yra netinkamo arba klaidingo elektrinio
jrankio naudojimo pasekmé. Jos galite iSvengti, jei
imsités atitinkamy Zemiau apraSyty saugos priemoniy.
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Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisa abiem
rankomis ir stenkités islaikyti tokia kiino ir ranky
padétj, kurioje sugebhétumeéte atsispirti prietaiso
pasipriesinimo jégai atatrankos metu. Dirbantysis, jei
imsis tinkamy saugos priemoniy, gali suvaldyti reakcijos
jégas atatrankos metu.

Ypac atsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis
briaunomis ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis
neatsimusty j kliutis ir nejstrigty. Besisukantis darbo
jrankis kampuose, ties aStriomis briaunomis arba
atsimuses j kliatj turi tendencija uZstrigti. Tada elektrinis
jrankis tampa nevaldomas arba jvyksta atatranka.
Darho jrankj | medziaga jleiskite visada tokia pacia
kryptimi, kuria pjovimo briauna iSlenda iS medziagos
(atitinka krypéiai, kuria iSmetamos drozlés). Jei
elektrinj jrankj vedate netinkama kryptimi, darbo
jrankio pjovimo briauna i§ ruosinio gali iSlazti, o

elektrinis jrankis bus traukiamas $ia pastimos kryptimi.

Saugokite, kad neuzhlokuotuméte apsukamosios
tekinimo ploksteleés, ir nespauskite jos per stipriai prie
ruoSinio. Nejveskite didesnio nuosklembos aukséio nei
maksimalus leidZiamas nuosklemhos aukstis. Per
stipriai prispaudus apsukamaja tekinimo plokstele,
padidéja jai tenkanti apkrova ir atsiranda didesné
tikimybé ja perkreipti bei uzblokuoti pjavyje, vadinasi
padidéja atatrankos ir apsukamosios tekinimo
plokstelés lazimo rizika.

Venkite hiiti zonoje pries ir uz besisukancia
apsukamaja tekinimo plokstelg. Kai pjaudami ruoginj
apsukamaja tekinimo plokstele stumiate nuo saves,
jvykus atatrankai elektrinis prietaisas su besisukancia
apsukamaja tekinimo plokstele gali skrieti tiesiai link
jasy.

Atsipusias apsukamasias tekinimo ploksteles arha
apsukamasias tekinimo ploksteles su nudilusia danga
laiku apsukite arba pakeiskite naujomis. AtSipus
apsukamosioms tekinimo ploksteléms, didéja rizika,
kad masina strigs ir taps nevaldoma.

Elektrinio jrankio nenaudokite be kreipiamosios
lekstes.

Kitos saugos nuorodos

@ @ Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis.

Apsukamosios tekinimo plokstelés, apsukamujy
tekinimo ploksteliy laikiklis, ruoSinys ir drozlés po
darbo gali buti jkaitusios. Miivékite apsauginémis
pirstinemis.

Naudokite tik astrias, nepaZeistas apsukamasias
tekinimo ploksteles.

Rankas laikykite toliau nuo frezavimo srities ir darbo
jrankiy.

Nenukreipkite elektrinio jrankio j save, kitus asmenis,
gyvinus. Astras ir jkaite darbo jrankiai kelia suZalojimo
pavojy.

Naudokite stacionary nusiurhimo jrenginj, reguliariai
prapuskite ventiliacines angas ir prijunkite nuotékio
srovés apsauginj iSjungiklj (FI). Esant ekstremalioms
eksploatavimo salygoms, apdorojant metalus elektrinio
jrankio viduje gali susikaupti laidZiy dulkiy. Gali bati
pazeidZiama elektrinio jrankio apsauginé izoliacija.
Draudziama prie elektrinio jrankio prisukti ar
prikniedyti lenteles ar Zenklus. PaZeista izoliacija
neapsaugo nuo elektros smigio.

Neapdorokite medziagy, kuriy sudétyje yra magnio.
Kyla gaisro pavojus.

Neapdorokite CFK (anglies pluoStu armuoto plastiko) ir
medZiagy, kuriy sudétyje yra ashesto. Sios medZiagos
laikomos véZj sukelian&iomis.

Jei papildoma rankena pazeista ar jplySusi - pakeiskite.
Elektrinio jrankio niekada naudokite su paZeista
papildoma rankena.

Plastakas ir rankas veikianti vibracija

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis buvo
iSmatuotas pagal EN 62841 normoje standartizuota
matavimo metoda, ir lyginant elektrinius jrankius jj
galima naudoti. Jis skirtas vibracijos poveikiui laikinai
jvertinti.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi pagrindinius
elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Taciau jeigu
elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirciai, su
kitokiais darbo jrankiais arba jeigu jis nepakankamai
techniskai prizidrimas, vibracijos lygis gali kisti. Tokiu
atveju vibracijos poveikis per visa darbo laikotarpj gali
Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia
atsizvelgti ir j laika, per kurj prietaisas buvo i§jungtas
arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudojamas. Tai
jvertinus, vibracijos poveikis per visa darbo laika Zymiai
sumazés.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti
paskirkite papildomas apsaugos priemones, pvz.:
elektriniy ir darbo jrankiy technine prieZiira, ranky
Sildyma, darbo eigos organizavima.

Vibracijos emisijos vertés

Nustatyta esant 45° nuosklembai.

Naudota medzZiaga: $235)R, medZiagos storis: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Darbo procesas ISmatuotas

pagreitis *
1-asis darbo Zingsnis (c =5 mm) 5,4 m/s2
2-asis darbo Zingsnis (c = 8 mm) 6,2 m/s*

Ka 1,5m/s2

*Si matavimo verté priklauso nuo medziagos ir taikymo srities,
todél gali bati virSijama.
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KFH17-15 (**) a
Darbo procesas ISmatuotas

pagreitis *
1-asis darbo Zingsnis (c =5 mm) 3,7 m/s2
2-asis darbo Zingsnis (c=12 mm) 4,1 m/s?
3-asis darbo Zingsnis (c=15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5m/s7‘

*Si matavimo verté priklauso nuo medziagos ir taikymo srities,
todél gali bati virsijama.

Kaip elgtis su kenksmingomis dulkémis

Siuo jrankiu apdorojant medZiagas susidaro dulkeés.
Pavojingos gali bati dulkés, pvz., asbesto ir medziagy,
kuriy sudétyje yra asbesto, dazy, kuriy sudétyje yra
Svino, metaly, kai kuriy rasiy medienos, mineraly,
medziagy, kuriy sudétyje yra uolieny, silikato daleliy,
dazy tirpikliy, medienos apsaugos priemoniy,
neapauganciy dazy. Jkvépus tokiy dulkiy ir nuo salycio
su tokiomis dulkémis gali kilti alerginés reakcijos,
kvépavimo taky ligos, véZiniai susirgimai ir vaisingumo
sutrikimai. Rizika, kylanti jkvépus dulkiy, priklauso nuo
dulkiy koncentracijos darbo vietoje. Naudokite
esamoje situacijoje tinkama jranga susidarancioms
dulkéms nusiurbti bei asmenines apsaugos priemones ir
pasirdpinkite geru védinimu darbo vietoje. MedZiagas,
kuriy sudétyje yra asbesto, apdoroti patikékite
specialistams.

Medienos ir lengvyjy metaly dulkés, karsti Slifavimo
dulkiy ir cheminiy medZiagy miSiniai, esant
nepalankioms salygoms, gali savaime uZsidegti ar sukelti
sprogima. Saugokite, kad kibirks¢iy srautas nebity
nukreiptas j dulkiy surinkimo dézute, kad elektrinis
jrankis ir Slifuojamas ruosinys nejkaisty; laiku
istustinkite dulkiy surinkimo déZute, laikykités ruosinio
gamintojo pateikty apdorojimo nuorody bei jasy Salyje
galiojanciy atitinkamy medZiagy apdorojimo taisykliy.

Valdymo nuorodos.
Elektrinj jrankj pirmiausia jjunkite ir tada artinkite
0 prie ruosinio. PrieSingu atveju galite sugadinti
ruosinj ir darbo jrankj.
Apdorojimo proceso metu kreipiamasis ritinélis visa
laika turi bati priglaustas prie ruosinio.
Pirma nuo ruoginio atitraukite jjungta elektrinj
jrankj ir tada jj iSjunkite. PrieSingu atveju galite
sugadinti ruosinj ir darbo jrankj.
Jei smarkiai sustipréja elektrinio jrankio vibracija,
patikrinkite nustatymo parametrus atitinkamai
naudojamai medzZiagai ir darbo jrankio bakle.
_ SuZeidimy pavojus dél drozliy.
Rankas, drabuZius ir kt. laikykite
toliau nuo droZliy. Nebandykite iSimti darbo jrankio,
kai jis dar sukasi. Galite sunkiai susiZaloti.

_ Pavojus susizeisti j aStrias
frezavimo galvutés briaunas

Nelieskite astriy frezavimo galvutés briauny.

_ Nudegimo pavojus. Naudojimo
metu darbo jrankis gali jkaisti.

Palaukite, kol darbo jrankis atvés:

- kaip padedate elektrinj jrankj,

= pries keisdami jrankj.

Prireikus pasukite arba apverskite aStuoneriopai

jstatomas apsukamasias tekinimo ploksteles.

Atkreipkite démesj, kad skirtingoms taikymo sritims yra

numatytos skirtingos frezavimo galvutés, kreipiamasis

ritinélis ir apsukamosios tekinimo plokstelés Naudokite

tik atitinkamai taikymo sriciai aprobuota papildoma

jranga.

Apdorodami su nuosklemba ir spindulj, uztikrinkite,

kad bty nustatomas konkreciai medZiagai tinkama

stkiy skaiciaus pakopa.

Pjaustant skirtingas medziagas deguoniu, plazma arba

lazeriu, gali sukietéti briaunos. Todél gali labai smarkiai

skirtis pateiktos orientacinés vertés.

Nuosklembos aukscio nustatymas (zr. 9/10 psl.)

Naudokite briauny sklembimo apsukamasias tekinimo
ploksteles, kurias galima jsigyti kaip papildoma jranga.
Nuosklembos aukstj ,,a“ nustatykite pagal
kreipiamosios lékstés nustatymo skale. Pagaminkite
bandomajj gaminj. Kadangi skalés neapibréztis sudaro
apytikriai £ 1 mm (apytikriai 1/32"), gali prireikti
papildomai pareguliuoti. Papildomai reguliuojama pagal
kreipiamosios |ék3tés antraja skale (skaitmenys nuo 1
iki 15). Kiekvienu skaitmeniu kreipiamosios lékstés
nustatymas pakei&iamas 0,1 mm (1/254"). Maksimalia
konkreciai medZiagai tinkama nustatymo skalés verte ir
rekomenduojama sitkiy skai¢iaus pakopa Zr. toliau
pateikiamose dviejose lentelése.

Spindulio nustatymas (zr. 10 psl.)

Naudokite apsukamasias spindulio tekinimo ploksteles,
kurias galima jsigyti kaip papildoma jranga.
Kreipiamosios lékstés nustatymo skalés verté turi bti
pritaikyta prie atitinkamo spindulio. Nustatymo skalés
vertes Zr. pagal atitinkama papildoma jranga. Konkrediai
medZiagai tinkama sikiy skaiciaus pakopa Zr. toliau
pateikiamose dviejose lentelése.



-

KFH17-8 (**): | Maks. nustatymo Rekomenduoj
skalés verté ama sikiy
(taikoma 45° skaiciaus
briaunos pakopa
nuosklembai ir
spinduliui)
[mm] [coliai]

Aliuminis 5,7 4/16 6

Plienas

400 N/mm? | 5,7 4/16 6

Plienas

600 N/mm? | 4,2 3/16 4-5

Plienas

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

Neradijantis

plienas 2,1 116 1-3

KFH17-15 Maks. nustatymo Rekomenduoj

*"): skalés verte ama siikiy
(taikoma 45° skaiciaus
briaunos pakopa
nuosklembai ir
spinduliui)
[mm] [coliai]

Aliuminis 10,6 716 6

Plienas

400 N/mm? |9,9 6/16 6

Plienas

600 N/mm? | 8,5 5/16 4-5

Plienas

900 N/mm? |5,7 4/16 4-5

Neruadijantis

plienas 5,0 3116 1-3

Vertés pateikiamos remiantis patirtimi, todeél
0 negarantuojamos.

Techniné prieziura ir remonto dirbtuvés.

Esant ekstremalioms eksploatavimo
salygoms, apdorojant metalus elektrinio
jrankio viduje gali susikaupti laidZiy dulkiy.

Gali bati paZeidZiama elektrinio jrankio apsauginé

izoliacija. Elektrinio jrankio vidy per ventiliacines angas

daZnai prapuskite sausu suslégtu oru, kuriame néra
alyvos, ir prijunkite nuotékio srovés apsauginj iSjungiklj

(F1).

Pagal poreikj valykite ir sutepkite kreipiamosios lékstés

auksdio reguliavimo sriegj. Nusukite kreipiamaja lékste

ir iSsukite kreipiamosios |ékstés laikiklj. ISvalykite sriegj
abipus ir sutepkite alyva.

Gaminius kurie lietési su asbestu, draudZiama perduoti
remontui. Asbestu uZterstus gaminius 3alinkite pagal
jasy Salyje asbesto turinciy atlieky tvarkyma
reglamentuojancius tesés aktus.

Jei paZeidZiamas elektrinio jrankio jungiamasis laidas, jj
turi pakeisti gamintojas arba gamintojo atstovas.

Sio elektrinio jrankio atsarginiy daliy naujausia sarasa
rasite internete www.fein.com.

Sias dalis, jei reikia, galite pakeisti patys:

darbo jrankius, frezavimo galvute, kreipiamajj ritinélj

Istatyminé garantija ir savanoriska
gamintojo garantija.

Gaminiui jstatyminé garantija suteikiama pagal $alyje,
kurioje buvo pateiktas rinkai, galiojancius jstatyminius
aktus. Be to, FEIN suteikia garantija pagal FEIN
gamintojo garantinj rasta.

Jasy elektrinio jrankio tiekiamame komplekte gali bati
tik dalis Sioje naudojimo instrukcijoje aprasytos ar
pavaizduotos papildomos jrangos.

Atitikties deklaracija.

CE-erklzringen gjelder kun for land i Den europeiske
unionen og i EFTA [EDS] (European Free Trade
Association) og kun for produkter som er bestemt for
markedet i EU eller EFTA. Etter at produktet er
introdusert pa EU-markedet, mister UKCA-merket sin
gyldighet.

UKCA deklaracija galioja tik Jungtinés Karalystés
(Anglijos, Velso ir Skotijos) rinkai ir tik Jungtinés
Karalystés rinkai skirtiems produktams. Pateikus gaminj
j JK rinka, CE Zenklas netenka galios.

Firma FEIN savo atsakomybés ribose patvirtina, kad Sis
produktas atitinka Sios instrukcijos paskutiniame
puslapyje nurodytus specialiuosius reikalavimus.
Techniné byla laikoma:

C. &E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Aplinkosauga, Salinimas.

Pakuotés, nebetinkami naudoti elektriniai jrankiai ir
papildoma jranga turi biti perdirbami aplinkai
nekenksmingu bidu.

Papildomos jrangos pasirinkimas (zr. 16

psl.).

Naudokite tik originalia FEIN papildoma jranga.

Papildoma jranga turi bati skirta naudojamo elektrinio

jrankio tipui.

A Frezavimo galvuté

B Briauny sklembimo apsukamosios tekinimo
plokstelés

€ Apsukamosios spindulio tekinimo plokstelés

D Kreipiamasis ritinélis
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Originalas lietoSanas pamacibas tulkojums.

Lietotie simboli, saisinajumi un jédzieni.

Simbols, apziméjums

Izskaidrojums

2] )

Noteikti izlasiet izstradajumam pievienotos dokumentus, tai skaita lieto$anas pamacibu
un vispargjos drosibas noteikumus.

levérojiet blakusesosaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!

levérojiet blakusesosaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!

Visparéja aizlieguma zime. Sada darbiba ir aizliegta.

Pirms $is darba operacijas atvienojiet izstradajuma kontaktdaksu no elektrotikla
kontaktligzdas. Pretéja gadijuma elektroinstruments var péksni sakt darboties, radot
savainojumus.

Nepieskarieties elektroinstrumenta roté&josajam dajam.

Darba laika izmantojiet ierices acu aizsardzibai.

Darba laika izmantojiet ierices ausu aizsardzibai.

Darba laika izmantojiet roku aizsargu.

levérojiet piesardzibu, izmantojot darbinstrumentu ar asam $kautném, pieméram,
veicot grieSanu ar griez€jasmeni.

Virsmas, kuram var pieskarties ar roku, ir visai karstas un tapéc bistamas.

Noturvirsma

Papildu informacija.

Sis apzim&jums norada uz elektroinstrumenta atbilstibu Eiropas Kopienas direktivam.

Apstiprina elektroinstrumenta atbilstibu Lielbritanijas (Anglija, Velsa, Skotija)
direktivam.

Sis noradijums ir saistits ar iesp&jamu bistamu situaciju, kas var izraisit smagu
savainojumu vai pat navi.

Nolietotie elektroinstrumenti, ka arf citi elektrotehniskie un elektriskie izstradajumi
jasavac atseviski un janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai videi nekaitiga veida.

leslégt

Izslegt

Fikséts

Nav fikséts

EEE@IMI

Izstradajums ar divkarsu vai pastiprinatu aizsardzibu

l
Py
[
o
N

Mainstrava

Neliels grieSanas atrums

Liels grieSanas atrums

@ %MI‘ gg’?

U
AN

Pagriezamas griezéjplaksnes tips




Simhbols, apzZimgjums Izskaidrojums

0 Vara pasta (Cu)
=

Skatit sadalu ,,Noradijumi lieto3anai.*

Ellosana

(**) Var saturét ciparus vai burtus

(Ax - Zx) Marké&Zana iek$&jam vajadzibam

Apzimgjums Starptautiska Nacionala Izskaidrojums
mérvieniba mérvieniba

ng /min, min”", rpm, /min Izméritais grieSanas atrums brivgaita
r/min

Py W W Patérejama jauda

P W W Piegadata jauda

U \ \ Izméritais spriegums

f Hz Hz Frekvence

M. mm mm |1zmérs metriskai vitnei

(%] mm mm Apalas dalas diametrs
o o

a=fazes lenkis (lenka fréZgalva)

2 Cmax
Tamax mm mm

¢ (maks. 45°)=maks. fazes garums
a (maks. 45°)=maks. fazes augstums (iestatams
izmérs)

R=radiuss

mm mm

kg kg

Svars atbilsto3i EPTA-Procedure 01

Log dB dB Troksna spiediena limenis
Loy dB dB Troksna jaudas limenis
Lycpeak dB dB Troksna spiediena pika vértibu limenis
K. Izkliede
a m/s? m/s? Vibracijas paatrinajuma vértiba atbilstosi
standartam EN 62841 (vektoru summa trim
virzieniem)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Pamata un atvasinatas mérvienibas atbilst
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | starptautiskajai mérvienibu sistémai SI.
min, m/s min., m/s

Jusu dreSihai.
_ Uzmanigi izlasiet visus
drosibas noteikumus un

noradijumus. Drosibas noteikumu un noradijumu

neievérosana var radit prieksnoteikumus elektriskajam
triecienam, izraisit aizdeg8anos un/vai bit par céloni

smagam savainojumam.
Uzglabaijiet droSibas noteikumus un noradijumus
turpmakai izmanto$anai.

Nelietojiet So elektroinstrumentu, pirms

uzmanigi un ar pilnigu izpratni nav izlasita $t

lietoSanas pamaciba, ka arf tai pievienotie
»Visparégjie drosibas noteikumi (izdevuma numurs
3 41 30 465 06 0). Uzglabajiet minétos
pavaddokumentus turpmakai izmantoSanai un
elektroinstrumenta tilaknodo$anas vai pardosanas
gadijuma nododiet tos jaunajam TpaSniekam.
levérojiet arT speka esoSos nacionalos darba
aizsardzibas likumdosanas aktus.
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Elektroinstrumenta pielietojums:

ar roku vadama malu fréze profesionalai lieto$anai, ar to

stradajot kvalificetam personalam, lietojot FEIN

ieteiktus nomainamos darbinstrumentus un

piederumus un veicot darbu no nelabvéligiem laika

apstakliem pasargatas vietas;

= térauda, lietie térauda, smalkgraudu térauda,
neriiséjosa térauda, aluminija, aluminija
sakausé&jumu, misina un plastmasas detalu apstradei,

= profesionalai lietoSanai ripnieciba un amatnieciba;

= materiala sagatavo$anai K, V, X un Y veida metinato
$uvju veidosanai;

= redzamo malu veidosanai, veicot dazadu iericu,
iekartu un masinu bavi;

- malu noapalo3anai, veicot detalu sagatavoSanu
kraso$anai, ka arf, lai nodrosinatu aizsardzibu pret
triecieniem.

Sis elektroinstruments ir paredzéts darbinasanai arf no
mainstravas generatoriem, kas sp&j nodroginat
pietiekamu jaudu un atbilst standartam ISO 8528, ka ar
izpildijuma klasei G2. Sis standarts nav piemérojams, ja
ta saucamais nelinedro kroplojumu koeficients
parsniedz 10 %. Saubu gadijuma ievaciet sikaku
informaciju par izmantojamo generatoru.

Ipasie drosibas noteikumi.

Turiet elektroinstrumentu vienigi aiz izoletajam
notuvirsmam, jo fréze var saskarties ar pasa
instrumenta savienojoso elektrokabeli.
Darbinstrumentam saskaroties ar spriegumnesosu
vadu, spriegums nonak arf uz elektroinstrumenta
metala dajam un var izraisit elektriska trieciena
sanemsanu.

Nostipriniet apstradajamo priekSmetu uz stabilas
pamatnes, izmantojot skriivspiles skavas vai ari kada
cita veida stiprinasanas ierici. Ja apstradajamais
priekSmets tiek turéts ar rokam vai piespiests pie kadas
no kermena dajam, tas stabili nenoturas vieta un var
izraisit kontroles zaudé$anu par elektroinstrumentu.

Neizmantojiet piederumus, kurus raZotajfirma nav
paredzéjusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi
lietoSanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz
elektroinstrumenta vél negaranté ta drosu lietoSanu.

Nelietojiet bojatus nomainamos darbinstrumentus. Ik
reizi pirms lietoSanas parbaudiet, vai pagriezamaja
griezéjplaksné nav izveidojusas atskabargas vai
plaisas un vai nav vérojams tas nodilums. Ja
elektroinstruments vai darbinstruments ir kritis,
parbaudiet, vai tas nav hojats, vai ari izmantojiet
nesahojatu darbinstrumentu.

Lietojiet individualos darba aizsardzibas lidzek|us.
Atkariha no veicama darba rakstura izvélieties pilnu
sejas aizsargu, noslédzosas aizsargbrilles vai parastas
aizsarghrilles. Lai aizsargatos no lidojoSajam shipe-
Sanas darbinstrumenta un apstradajama materiala
dalinam, péc vajadzihas lietojiet puteklu aizsargmasku,
ausu aizsargus un aizsargcimdus vai ari ipasu
priekSautu. Lietot3ja acis japasarga no lidojoSajiem

sveskermeniem, kas dazkart rodas darba gaita. Putek|u
aizsargmaskai vai respiratoram japasarga lietotaja
elposanas celi no putekliem, kas veidojas darba laika.
ligstosi atrodoties stipra troksna iespaida, var rasties
paliekosi dzirdes trauc&jumi.

Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma no
darba vietas. Ikvienam, kas atrodas darba vietas
tuvuma, jalieto individualie darba aizsardzibas lidzekli.
Apstradajama priekSmeta atlhzas vai salGizusa darb-
instrumenta dalas var lidot ar ievérojamu atrumu un
nodarit kait&jumu cilvéku veselibai arT ievérojama
attaluma no darba vietas.

Stingri turiet elektroinstrumentu bridi, kad tas tiek
iedarhinats. Laika, kad dzingjs uznem atrumu, ta raditais
reaktivais griezes moments var iedarboties uz lietotaja
rokam, liekot instrumentam pagriezties.

Ja iespejams, nostipriniet apstradajamo priekSmetu ar
skravspilu palidzibu. Darba laika nekad neturiet viena
roka nelielu apstradajamo priekSmetu, bet otra roka -
elektroinstrumentu. lestiprinot nelielus apstradajamos
priekSmetus skrivspilés, abas rokas paliek brivas, kas
atvieglo elektroinstrumenta vadisanu.

Nenovietojiet elektroinstrumentu, kameér taja
iestiprinatais darbinstruments nav pilnigi apstajies.
Rotéjosais darbinstruments var skart atbalsta virsmu, ka
rezultita elektroinstruments var k|t nevadams.

Nedarbiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt
saskaré ar rot&joSo darbinstrumentu un iekerties taja,
izraisot darbinstrumenta saskarsanos ar lietotaja
kermeni.

Regulari firiet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzingju ventilgjo3a gaisa plasma ievelk putek|us
instrumenta korpusa, bet liela metala putek|u
daudzuma uzkrasanas var biit par céloni elektrotraumai.

Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedroSu materialu
tuvuma. Lidojo3as dzirksteles var izraisit $adu materialu
aizdegSanos.

Nelietojiet nomainamos darhinstrumentus, kuriem
japievada dzesgjoSais Skidrums. Udens vai citu 3kidro
dzeséSanas lidzek|u izmantoSana var bt par céloni
elektriskajam triecienam.

Nostipriniet apstradajamo priekSmetu. Spiliericé
iestiprinats priek§mets ir apstradajams daudz dro3ak,
neka tad, ja tas tiek turéts ar roku.

Pirms elektroinstrumenta lietoSanas parbaudiet, vai
nav hojats ta elektrokabelis un elektrotikla
kontaktdaks$a.

leteikums: vienmer pievienojiet elektroinstrumentu
caur nopludes stravas aizsargreleju (RCD) ar
aizsargstravu 30 mA vai mazaku.

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi

Atsitiens ir elektroinstrumenta péksna reakcija, ko
izraisa rot&josa darbinstrumenta saliek$anas vai
iestrégSana. Rot&josa darbinstrumenta iekersanas vai
iestrégSanas gadijuma notiek ta peksna apstasanas. Tas
savukart izraisa elektroinstrumenta péksnu,
nekontrolétu paatrinasanos virziena, kas ir pretéjs
darbinstrumenta rotacijas virzienam iestrégSanas vieta.
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Ja pagriezama griezéjplaksne iekeras vai iestrégst
apstradajamaja priekSmeta, materiala iegrimust
griezéjplaksnes mala var iestrégt, ka rezultata
pagrieZama griezéjplaksne var sallizt vai izraisit
atsitienu. Pie tam pagrieZamas griezéjplaksnes turétajs
parvietojas stradajosas personas virziena vai arf prom
no tas, atkariba no pagriezamas griezéjplaksnes turétaja
rotacijas virziena iestrégSanas vieta. Turklat pagriezama
griezéjplaksne var salazt.

Atsitiens ir elektroinstrumenta k|adainas vai nepareizas
lieto¥anas. No ta var izvairities, veicot atbilsto§us
piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti talakaja izklasta.

Stingri turiet elektroinstrumentu un novietojiet savu
kermeni un rokas tada stavokh, lai butu iespejams
efekiivi absorbet atsitiena spéku. Veicot atbilstoSus
piesardzibas pasakumus, stradajosa persona var
veiksmigi pretoties atsitiena un reakcijas spekam.

levérojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiiru un asu
malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darbinstruments atlektu
no apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja.
Saskaroties ar striem vai asam malam, rotgjosais darb-
instruments izliecas un atlec no apstradajama
priek§meta vai iestrégst taja. Tas var bat par céloni kon-
troles zaudésanai par elektroinstrumentu vai atsitienam.

Vienmér parvietojiet darbinstrumentu materiala taja
pasa virziena, kura ta griezéjmala virzas ara no
materiala (virziena, kura lido skaidas). Parvietojot
elektroinstrumentu nepareiza virzien,
darbinstrumenta griezéjmala tiecas kapt ara no
apstradajama materiala, ka rezultata instruments tiek
vilkts $aja parvieto$anas virziena.

Nepielaujiet darbinstrumenta iestrégSanu un neizdariet
uz to parak lielu spiedienu. Neiestatiet fazes augstumu,
kas parsniedz maksimali pielaujamo augstuma vértibu.
PagrieZamo griezéjplaksnu parslogosana palielina
spriedzi tajas un iestrégSanas varbatibu, ka rezultata
pieaug atsitiena raSanas vai pagriezamas griezéjplaksnes
salGsanas iespéja.

Neturiet rokas rotéjosas griezéjplaksnes prieksa un aiz
tas. Ja pagriezama griezéjplaksne apstradajamaja
priek§meta tiek parvietota prom no stradajosas
personas, tad atsitiena gadijuma elektroinstruments
kopa ar rotéjoSo griezéjplaksni var tikt mests
stradajo3as personas virziena.

Savlaicigi pagrieziet vai nomainiet neasas pagriezamas
griezéjplaksnes, ka ari griezéjplaksnes ar nodilusu
parklajumu. Ja pagriezama griezéjolaksne ir neasa,
pieaug instrumenta iekerSanas un saltsanas risks.
Nelietojiet elektroinstrumentu bhez vadotnes diska.

Citi droSibas noteikumi

Darba laika izmantojiet ierices ausu
@ @aizsardzibai.
Pagriezamas griezéjplaksnes, griezéjplaksnu turétajs,
apstradajamais priekSmets un skaidas darba laika var
sakarst. Nésajiet aizsargcimdus.
Lietojiet vienigi asas, nehojatas pagriezamas
griezéjplaksnes.
Netuviniet rokas frézesanas vietai un
darbinstrumentam.

Nevérsiet elektroinstrumentu pret sevi, citam personam
vai majdzivniekiem. Asie vai karstie darbinstrumenti var
izraisit savainojumus.

Lietojiet stacionaru uzsuksanas ierici, regulari izputiet
elektroinstrumenta ventilacijas atveres ar saspiesta
gaisa striiklu un pievadiet tam spriegumu caur
noplides stravas aizsargreleju (FI). Izmantojot
elektroinstrumentu ekstremalos apstak|os metala
apstradei, ta korpusa iek$pusé var uzkraties stravu
vadosi putekli. Tas var nelabvéligi ietekmét
elektroinstrumenta aizsargizolacijas sistému.

Nav atlauts pie elektroinstrumenta pieskruvét vai
piekniedet markgéjuma plaksnites un apziméjumus.
Bojata izolacija nenodrosina pietiekoSu aizsardzibu pret
elektrisko triecienu.

Neapstradajiet magniju saturoSus materialus. Var
notikt aizdegSanas.

Neapstradajiet CFK (plastmasu ar oglekla Skiedru
stiegrojumu) un azbestu saturoSus materialus. Tiek
uzskatits, ka $adi materiali var izraisit vézi.

Nomainiet bojatu vai ieplaisajusu papildrokturi.
Nedarbiniet elektroinstrumentu, ja ta papildrokturis ir
bojatsf.

Vibracijas iedarbiba uz rokam un delnam

Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis ir izmérits
atbilstosi standarta EN 62841 noteiktajai procedarai un
var tikt lietots elektroinstrumentu salidzina$anai. To var
izmantot ari vibracijas raditas papildu slodzes
ieprieksejai novértésanai.

Noraditais vibracijas limenis ir attiecinams uz
elektroinstrumenta galvenajiem pielietojuma veidiem.
Ja elektroinstruments tiek lietots netipiskiem mérkiem,
kopa ar netipiskiem darbinstrumentiem vai nav
vajadzigaja veida apkalpots, ta vibracijas limenis var
atSkirties no Seit noraditajam vértibam. Tas var
ievérojami palielinat vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam.

Lai precizi izvértétu vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam, janem véra ari laiks, kad
elektroinstruments ir izslégts vai ari darbojas, tacu
faktiski netiek izmantots paredzéta darba veiksanai. Tas
var ievérojami samazinat vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajoSo
personu no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram,
$adus: savlaicigi veiciet elektroinstrumenta un
darbinstrumentu apkalpo$anu, novérsiet roku atdziSanu
un pareizi planojiet darbu.

Raditas vibracijas limenis

Veiciet vibracijas [imena noteik3anu pie 45° fazes.

Lietojamais materials: S235)R, materiala ciezums:
30 mm



. I

KFH17-8 (**) a
Darba procediiras Izvértétais
vibracijas

paatrinajums*

1. Darba solis (c=5 mm) 54 m/s2
2. Darba solis (c =8 mm) 6,2 m/s?
Ka 1,5 m/s*

* Sis izméritas vértibas ir atkarigas no materiala un pielietojuma,
tapéc tas var tikt parsniegtas.

KFH17-15 (**) a
Darba procediras Izvértétais
vibracijas

paatrindjums*

1. Darba solis (¢ =5 mm) 3,7 m/s?
2. Darba solis (¢ =12 mm) 41 mis?
3. Darba solis (c=15 mm) 43 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Sis izméritas vértibas ir atkarigas no materiala un pielietojuma,
tapéc tas var tikt parsniegtas.

Apiesanas ar veselihai kaitigiem putekliem

Ar 33 instrumenta palidzibu veicot darbibas, kuru
rezultita notiek materiala dalinu atdali$anas, rodas
putekli, kas var bt bistami veselibai.

SaskarSanas ar dazu materialu putekliem vai to
ieelposana var izraisit alergiskas reakcijas, elposanas
celu saslim3anas, vézi vai reproduktivas sistémas
bojajumus; pie $adiem materialiem pieder azbests un to
saturo$i materiali, svinu saturo3as krasas, metali, daZas
koka sugas, minerali, akmens materialos eso$as silikata
dalinas, krasu skidinataji, koksnes konservanti un
pretapaugsanas lidzekli, ar kuriem tiek apstradatas
Gdens transportlidzeklu zemadens dalas. Saslim3anas
riska pakape ir atkariga no putek]u ieelposanas ilguma.
Lietojiet putek|u veidam atbilsto3as uzsiksanas ierices
un individualo aizsargaprikojumu, ka ar paripgjieties
par labu ventilaciju darba vieta. Uzticiet azbestu
saturo$u materialu apstradi tikai profesionaliem.

Koka un vieglo metalu putekli, ka arf karsts
apstradajama materiala putek|u un dazu kimisko vielu
maisijums noteiktos nelabvéligos apstaklos var izraisit
aizdegSanos vai spradzienu. Nepielaujiet dzirkste|u
lidoSanu putek|u konteinera virziena, ka art
elektroinstrumenta un apstradajama materiala
parkarsanu, savlaicigi iztukSojiet putek|u konteineru;
nemiet véra apstradajama materiala raZotaja sniegtos
noradijumus par materiala apstradi un Jasu valsti spéka
esoSos prieksrakstus, kas attiecas uz apstradajamo
materialu.

Noradijumi lietoSanai
Kontaktéjiet darbinstrumentu ar apstradajamo
priek§metu tikai tad, ja elektroinstruments ir
ieslégts. Pretéja gadijuma apstradajamais priekSmets un
darbinstrumenti var tikt bojati.
Apstrades laika vadotnes veltnim pastavigi jasaskaras ar
apstradajamo priekSmetu.

Vispirms attaliniet ieslégto elektroinstrumentu no
0 apstradajama priek$meta un tikai péc tam to
izsledziet. Preté&ja gadijuma apstradajamais priekSmets
un darbinstrumenti var tikt bojati.

Ja elektroinstrumenta vibracija ievérojami
palielinas, parbaudiet iestatijumu parametrus
attiecigajam apstradajamajam materialam un nomainama

darbinstrumenta stavokli.

_ SavainoSanas briesmas, ko
rada skaidas. Netuviniet
skaidam rokas, apgérbu u.c. Neméginiet iznemt

darbinstrumentu laika, kad tas vél griezas. Tas var radit
smagus savainojumus.

SavainoSanas briesmas, ko

rada frézgalvas asas malas.
Nepieskarieties fréZgalvas asajam malam.
_ Apdeguma briesmas!

Nomainamais
darbinstruments lietoSanas laika var sakarst.
Nogaidiet, lidz nomainamais darbinstruments ir atdzisis:
= péc elektroinstrumenta novietos$anas,
- pirms darbinstrumenta nomainas.
Ja nepiecieSams, pagrieziet astonu virzienu pagriezamo
griezéjplaksni. Parliecinieties, ka fréZgalva, vadotnes
veltnis un pagriezamas griezéjplaksnes mainas atkariba
no pielietojuma. Izmantojiet vienigi piederumus, kas ir
paredzéti un apstiprinati attiecigajam pielietojumam.
Veicot fazu un radiusu apstradi, sekojiet, lai tiktu
iestatita apstradajamajam materialam atbilstosa
grieSanas atruma regulésanas pakape.
Veicot dazadu materialu termisko, plazmas vai lazera
grieSanu, to malas var sacietét. Ta rezultata noraditas
parametru vértibas var ievérojami atskirties.

Fazes augstuma iestatiSana (skatit lappusi 9/10)

7

c

Lietojiet fazu veidoSanai paredzétas pagriezamas
griezéjplaksnes, kas ir r pieejamas ka piederumi.
lestatiet nobides augstumu a, izmantojot iestatiSanas
izméru uz vadotnes diska. Veiciet méginajuma
frézéjumu. Ta ka skalas pielaide ir aptuveni 1 mm
(aptuveni 1/32"), var bat nepiecieSama pieregulésana.
Pieregulésana javeic atbilstosi nolasijumiem uz vadotnes
diska otras skalas (skait]i no 1 lidz 15). Regulésanas solis
starp vadotnes diska skalas cipariem ir 0,1 mm (1/254").
Maksimala no materiala atkariga iestatama izméra, ka ar?
ieteicama grieSanas atruma regulé&sanas pakapes vértibas
ir sniegtas sekojosajas divas tabulas.
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Radiusa iestatiSana (skatit lappusi 10)

Lietojiet radiusa veidoSanai paredzétas pagriezamas
griezgjplaksnes, kas ir pieejamas ka piederumi.
Vadotnes diska iestati$anas izmérs ik reizes ir japielago
radiusa izméram. lestatamo izméru vértibas var atrast
uz attiecigajiem piederumiem. No materiala atkariga
grieSanas atruma reguléSanas pakapes vértibas ir
sniegtas sekojosajas tabulas.

KFH17-8 (**): | Maks. iestatamais leteicama
izmérs grieSanas
(der 45° fazei un atruma
radiusam) regulésanas
pakape
[mm] [collas]
Aluminijs 57 4/16
Térauds
400 N/mm? | 5,7 4/16 6
Térauds
600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5
Térauds
900 N/mm? |2,8 2/16 4-5
Nerasejosais
térauds 2,1 116 1-3
KFH17-15 (**): | Maks. iestatamais leteicama
izmérs grieSanas
(der 45° fazei un atruma
radiusam) reguléSanas
pakape
[mm] [collas]
Aluminijs 10,6 7716 6
Térauds
400 N/mm?  |9,9 6/16 6
Térauds
600 N/mm? |85 5/16 4-5
Térauds
900 N/mm? |57 4116 4-5
Neriséjosais
térauds 5,0 3/16 1-3

Noraditas vértibas ir noteiktas empiriski un nevar
tikt garantétas.

Uzturesana darba kartiba un klientu

apkalposanas dienests.
Izmantojot elektroinstrumentu ekstremalos
< apstik|os metila apstradei, ta korpusa
iekSpuse var uzkraties stravu vado$i putekli.
Tas var nelabveligi ietekmét elektroinstrumenta
aizsargizolacijas sistému. Regulari caur ventilacijas
atverém izputiet elektroinstrumenta iekSpusi ar
saspiesta gaisa striklu, kas nesatur mitrumu un ellas
piemaisijumus, un pievienojiet to elektrotiklam caur
noplides stravas aizsargreleju (Fl).

Ja nepiecie$ams, notiriet un iee||ojiet augstuma
regulésanas vitni uz vadotnes diska. Noskrivéjiet
vadotnes disku un izskrivéjiet vadotnes diska turétaju.
Notiriet un ieel|ojiet vitni abas pusés.

Izstradajumus, kas ir saskarusies ar azbestu, nedrikst
izmantot, veicot remontu. Utilizéjiet ar azbestu
piesarnotus izstradajumus atbilstosi valsti speka
esoSajiem prieksrakstiem par azbestu saturosu
atkritumu utiliz&$anu.

Jair bojats elektroinstrumenta savienojosais vads, tas
janomaina, grieZoties pie raZotija vai pie ta parstavja.
Sa elektroinstrumenta aktualais rezerves daju saraksts ir
atrodams interneta vietné www.fein.com.

Vajadzibas gadijuma lietotajs var saviem spekiem
nomainit Sadas dalas:

nomainamos darbinstrumentus, fréZzgalvu, vadotnes
veltni

Garantija.

Garantija izstradajumam tiek noteikta atbilstosi speka
esoSajai tas valsts likumdosanai, kura izstradajums ir ticis
laists pardos$ana. Bez tam firma FEIN nosaka
izstradajumam garantiju atbilstosi FEIN garantijas
deklaracijai.

Elektroinstrumenta piegades komplekta var netikt
ieklautas visas $aja lietoSanas pamaciba aprakstitas un
attélotas dalas.

Athilstibas deklaracija.

CE apliecinajums ir derigs tikai Eiropas Savienibas un
EBTA (Eiropas Brivas tirdzniecibas asociacijas) valstim
un tikai izstradajumiem, kas paredzéti ES vai EBTA
tirgum. Péc izstradajuma laianas ES tirgd UKCA zime
zaudé derigumu.

UKCA apliecinajums attiecas tikai uz Lielbritanijas tirgu
(Anglija, Velsa un Skotija) un tikai uz izstradajumiem,
kas paredzéti Apvienotas Karalistes tirgum. Péc
produkta laiSanas ES tirgd CE zime zaudé derigumu.
Firma FEIN ar pilnu atbildibu deklaré, ka $is izstradajums
atbilst $is lietoSanas pamacibas pédéja lappusé
minétajam spéka esosajam direktivam.

Tehniska dokumentacija no:

C. &E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Vides aizsardziha, athrivoSanas no
nolietotajiem izstradajumiem.

Nolietotie elektroinstrumenti, to iesainojums un
piederumi janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai
videi nekaitiga veida.

Piederumu izvele (skatfit lappusi 16).

Izmantojiet vienigi FEIN originalos piederumus.
Piederumam jaatbilst elektroinstrumenta tipam.

A Frezgalva

B PagrieZamas griezéjplaksnes fazes veidosanai

C Pagriezamas griezéjplaksnes radiusa veido3anai
D Vadotnes veltnis
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Ka 1.5 K/ FHH
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Ka 1.5 K/ FHH
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China RoHS Status Certificate
1 E RoHS IANESDR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content
as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products
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. X o o o o o
Power supplies
mEE X o o o o o
Brass parts
|t X o o o o o
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ARIEMKIE SIT 11364 WM EH o
O : RRZBEEWREZBHPIFLRM PN S RIIE GB/T 26572 MEMWREERIT.
X: REZAEYRELHEZBHNE—GRMB PR SRE L GB/T 26572 MENREER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous
materials of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain
homogeneous material of such component is beyond the limit required by GB/T 26572




P - (CK) |

EXEARARNES.
ERANKS  MENREF.

5k, MBI

i)

MARBMFR XM, SIERARABAR —RENEZERET.

FEEZENFRAEEMNET !

FEEZENFRAEENET !

— MR BIERFR . BIEATIL SRR,

ETEESRY , ERERAEE LREFEE. SATERRAAT M RABES TEMERS

=
=o

TAUBEESH T ENFE I,

TR AR LB R,

THELXRBLEEE,

THERERLITHEFE,

BHESTELWRD , SR IT.

REFER  WBEREFEIERES,

B

-

opith=ei

c € FALEHTIERFEBNREENRERE,
EE BRAEBHIEMARKE (REW, BEL , &SR ) WiER.
DEs TERRBRREBRNBRMRT. EMTEERRENESEZERET,
E’ PBRECESNEDHTIE  ETNEHESR , YAUFARKRERNAREYK , AFEEH
IRERB A,
e
(0] e
o
H
=] AERAREEBERMEBIEZ
~(a.c.) RRE
[-5nd




e, EH @R

= RIE

Zi

@ FR AWEMNYHET
S

$#E (Cu)

28 " BEETR, "

& |
**) ANBERFRTER
(Ax — Zx) HABERANERER
R EREAENY AEEREMN fRER
ny [min, min™" rpm, |/ %88 BEETHEHER
r/min
P, w R LIPNIES
P, w R Bizh=
U v R HEEER
il Hz b7 827 PRR
M. mm E2 S R, A2
(%} mm E3S EFEHHER
8% Cmax ° B a=REEAE (HEAE)
ﬂ%amax mm 2K c (BK45° ) =RAFERE
a (BK45°)=RAMNEEE (R/ERT)
§:\ﬂ/“ mm XK R =&
i kg N EER/E EPTA-Procedure 01 HIRE
Loa dB %8 REKF
Lo dB o=} BRIhRKF
Lpcpeak dB o=} BaEBAF
K.. TRERE
a m/s? X /%2 B RETERR EN 62841 (=X BA )
m,s, kg, A, mm, |[X, B AF, &8, BX, |EBREEMLREKS PHREENMSIHE
V,W,Hz,N,°C, |®R%, &, HZ, 48, 8K, |
dB, min, m/s? SR, 5, K/B?
5 ¥ B HIR 5] 1 Ff A
Fuznss © MBI,

AEE AMAENREARNETR. WRERZS

EEX

RENET , T8

HEREMENREAENERUAELFER.

BE, BEAKA/

#® AUUEREEHTE,

HERFLBXMHSE

BRER. BEREEAEHTAR , BHIEELXH

EXRZEBEEIAR.

ARtEIZREATENITERERE,



PO - (CK) |

SETEMNAR:

FREASEM  WRZHET FEIN FUNREARMHE
ALAEREAERERN TS, AZBIFEHASE
EEEERE

- NI, EM MIKE , THME, 85, 8,
HMER SRR T4

- ARBAMEMNIENTIEESE

- HITK-, V-, X- M Y- REEENBEREERE

- TEERME , TEMMES FSE N

- AREEE , MEFLEEHHNERIEREREN
FiEHE

AEHTRUANERERANENTRERER LRE
. ZREMMETE IS0 8528 WEAL AR G2 £1F
ik, ERMERET 10 % WAFERERE  EFEN
& LRRE, MARRAAHAREBEREROME,
BRRERHA.
AEECERTFRREEDIR , HAGHM TSI

AFHERR. HBENREBTHENRE  EHTE
IHEBBHEEE , THERRFERE.

FARARARGFXBIHCERERENRBE, 0
REAFEATIHIASBEEIH, BEBETH,
AREE L E BRI,

TR T AFERHHERNEIIRETWHF. TRIXM
BB EIHRNEB TE £ |, METRERRLRE,

TEERRINREN. SRERNERE TR IH
TIRBRHANRIFNRE , FRREBESE, 0
SEBIAAREMFEET , RERTFRAARIRER
FRENREH,

WEpEAR. REEAER , CRAEE, REBEAN
HRLRE, HAK, MLHETS , BORME, F
ENEE O ERR TR N TEER. REESEXE
BESERFELENRE. HERESSAELAEDB
REREELENTEN. RUISEESRERTTE5IRK
B,

MERERTEESRR—RLEM. FMEATER
BHAXEG EREEMAR. THRBIRMFARE S TR
ERHIGERFEREEINZEENGE, AN
HBRAEERECEHTENENSBESHSE I
EREEBE.,

RBREXEFTHEFEH TR, AREEERES
REE  BENERABRHITHRERESTRITE,

MR, EAKMERIH. BRER, 12—EFE
#0144, Z—STEGEDTAR, BEFIMIIHZ
#® THEATHEFFFHRREHTE,

HING4ELFLEHTRATRHETR., YEFEER
ES DB ESMEIE ) M. R T AEET
ERELHEEE T EMHEIRKRES TEKIZH,

ERTERIARTERBDE. B/ BREER G
RES MR IRE R BRI R B E S B

REFERDITANERN. ESHHASSKRERE
BR, BZHNEBHRIESERERLRE.

FTEEZRABHHIRERBD TR, K2R
EZIECN

FEERBABAROM. FKREMHANIR 5
HERMHEE,

BEFIH. EABEERERMHALAFRELAKRE
Tt

RENSFAREERNFRRTEMMRE,

RENERS  REFABDHIER  BLEHESS
30 mA SEMSE RN REEEEE (RCD).

REMERES
RBREASE TR R, B
RARAEAD. FENERRBEEFOR RS
# BZEAROBDTREFEEEERREES
HERRNED.
MRTHGIU DB TABERFET  BATHHEH
TN AT R E B TR £ R
B TR IHI 0 DR RO | R
FEERSR I A 4 Y0170 TSR+ B ROE A . B 5h
TR o T R TR
RARRARABHTALRETEAERNER, &
B R T O 8 TR 68 BB .

READIR , SMATHERFERNEBUERR
B, BEMAWGIH D BEEREMAKS TR,
FREETABRBAT T,

BERA , WBSRAERKERSIO. BEKANT
e I LE L
ST FES: N

RREAHEATHTROSASXAHGE -, bRRE
OSBRI 4RNSFRETT—RBOA (HER
BEHRHNEE ). MREHTANIASEERT ,
REGNIDIIERIHLBE  MAEBHTEGERT
EHEER 5 A,

BEMTHN I DR ERENARO TR, 58
BMEFTRARANTE. BRETHWIEMLIHND , &
HREZBENBIMEZERIEEE , EMELER
s AR AT H TR,

5 YR BEM R R TV T HI DRI E. EERETH
TRETEMTHIIR, TREARE , SREHTA
EEEE PR TEAET] , ERERRIBER,

EREDRERWIN , XWAFNTELIE D, 2
SEEY AT EEAT LD H) T) S48 DM AR AR S A IR AV R

BOERFRARNER TEAEDH T,
HpyRERE

@ @ THEXEHLEE,

AR IET , TREIHO R, THARETEE
ThzkSR. YARBHEFE.,

BEEMERL , RBMTHLEIH T,

fa



FAARBMBY BHANRES.

BEITAFTUNERZAS , HUEAREY. BFIRNK
BNEETATRERES.

SEREEAREEHE , REEABEINEREAL , 3
BEHERRRELB (FI). EXRERFNEARRT |
AREEANIEEMERSENEETEHTRNAR

B, 34 ERERTRERAER T ENEBRREIE,

TOERRGRNTERE TR EEES RNER. o
RIHE T MERN BB IR ERE L EE,

TERESHYR. BEREXKNTR,
FEMNTI CFK ( BKENAER ) REARBMH. E
) B T RE R

EMAERHARRNEYTFR. FOERBENEHDY
FHREEHTE,

FE-FR-RD

KRAEPSIANES KT , XA EN 62841 HRE
B ARFTRE. EEBRSAFETMEAESHIA
ZENLEEBERE, St U CREAMERNNED
ZHEAR R

WEBKFERABAREBDIEREN AR, MERIZR
REERAEHIE  EHELRETFEENIE , R
ERBENTHUERNEEIHE, ERNEBSKFEET
RUMNES KT, AHEREBREERE , #BENESD
TRRAGHERS,

AT ERMTIEMENEDZIERR  BXEEBUT
MREER  flUERNRE RS rEEnN RS,
WREEEEIERRTRNNERRSHRETIAZRE ,
AR LABA FE it PR BR A BB 2 TR
RTREREERSHEBETRE  VASHARTHE
£, fl . MEFEBHIENTETIENHEEIE, F
EERSAR , KR IENTRRE,

IRENRHE

RE 45° ANERFTES,

FREM#} : S235JR , 8 BE : 30 BX

KFH17-8 (**) a
THERF FEMEREE
1. THEHE (c=5ZXK) 54K/ FHH
2. IHESE (c=8FXK) 6.2 K/ FHH

Ka 15K/ 5%

*RABEESSHRNARYE LB ER,

KFH17-15 (**) a
TR FEMEEE
1. TSR (c=58XK) 37K/ EHFW
2. ISR (c=128K) 41K/ FHR
3. ISR (c=158K) 43K/ FHR

Ka 15K/ ¥15%

FERBEREHAAARRE UG T B,

zh (cK) IS
REYHSMERENERE

ERSHERSIREEE TS RENEE.
EBEIPR T RLEE , flN: ARENEAREIH
BE A SHNENE SBE A RLEEENAE  BY
B WMESWYIAMELNYE  SENTRENE
B SANRERNEEARSHEMENEES o
BEHBEBHAGN RERFRERRK , BEARVEE
JERES. MABERNHRTEM K FHBRBEERESD
HEEME. BFEERAAERAEMAAKRNRE
£E, URMEEANRHERE , SHCERGTHES
PR RIFBRMI. MIEARIHNITHEXERRE
EABHIT. RENBRME , ERENCEMBE
BEY  BUREBERR TEE BRI EERBLE.
BRBEATCEHLDEER. BLESHTEMNFHEDBR,
ERFHRER, EEIAHEEMMRENEBEMIE
HEEEE , MARREEAFTENIXTHANER.

BREET.
AHBEDHIE K BHIEREIHL. FAIER
HIHMRES

ENTBES K H5RBLARKEREIHL.
ERIMGLBENMABDENED TR , HEBWA
TE, BRIGEETHNREMS,
NMREHTEFHABEORSMRR , FRES Y
TR RES BN R EFERT.

AL RFHBEERBNER. S0F K KREXE

WMICEBEERE., MRREMANEERS , B2
BRfRE. ERTHSEBRESS.
AEE FRBERLNDAIMENER. #27 8
= SHEMFA,
AEE FRNENEHR. REEEABRTER
= o BREMAHATR:
- REEFTER
- EEMIEZHEL,
WEXE , FEBRBH A/ U RTEAEIT, X
B, BE, SsRBATEAYHE D , THEERAART
BfMAER. HitREEERE AR THAE,
ETRENEENIE , FREMNRELRNERS
o

EARRE  SHFIBLTE , SETREMBNBGE
ft. BtRENSEETEREERARE.



PO - (CK) |

HENATE (B2ERN 910
a

c

ﬁﬂ‘gmﬁtaﬁ;ﬁfi){ BEMNEEE "a". LH—EE

. HRZERMAZENE £ 12X (KN 1/32%KYT),
I%THE%EJ_?ﬁﬁﬁH% EBhE B AR R E =A%
ER (ZWE 13 15), T#THARE. SHAE—EZ
B, USERREE 0.1 ZXK (1254 &Y ), ATHE
i%t% IHTEMEMENRARERT , UREEN
HEZR.

BREFERY (BERM10)
SEAE - TEAYIT) SR THENME, KBAR

EMEUE’H:fW;HE@m&J:E’J SER, RERITHET
DATEAEFER B P 3R B, BURR MBI EIRE R AT 1 L
TREREHKE,
KFH17-8 (**): | RARER Y ERNEES
GERAR 45° 8B | &
¥®)
[EX] |[HY]
E7 57 4/16 6
i}
400 N/mm? | 5.7 4/16 6
i
600 N/mm?2  |4.2 3/16 4-5
i
900 N/mm? | 2.8 2/16 4-5
T8 21 1/16 1-3
KFH17-15 BARERT f-+ Jiv) . fre
**): (ERAR 45 HNAf | &
¥®)
[®EXK] |[3Y]
8 10.6 7/16 6
i)
400 N/mm2 | 9.9 6/16 6
i
600 N/mm?Z | 8.5 5/16 4-5
i)
900 N/mm? |5.7 4/16 4-5
T 5.0 3/16 1-3
0 RENEERE , THIRE.

N BRE R,
EE‘”‘@%‘%E’JE% ERT (BlmmIema
V ), TREREATERARNEERE
g?%ﬁ%ﬂ@%%%ﬁm HEEREERTR , &
/EHE’JE%’ PRUEBRAFREHTENAZE , L AEE

EERRERE (FI ).

MEMKE , BFRLBBEER NS ERDIRE, B
HEmREEHE R E, FRBENWHL L,
HEREBBRNERTANTERME, FRBEME
BEEEARBYNAERES AR TENER.
MRBHTEMNERRIEE , L EAREERMHNRE
iR,

LT M8 1E www.fein.com AT LA BIAEEH T E BBl
BB E,

UTFBHETURBRBRERTER:

REMH | B, HoERW

R,

FRAERNRERE  BSEHREENHEREERE,
BEA FEIN RIREHEREN RIS GERISHME
i, FOENEEEHERS , FEIN I BENREREH
FEIN BE R0,

EAEARAE LRINNETHME  BFLHES
EEBHTRNMEEED,

BRRHA,

CE BRHEHEBBENEFTA (BNEHRESHE ) WE
R, REHEBSR EFTATBHNERAN. EERER
BHSRER , UKCA ( REISHRFTERR ) BEEX
Ao

UKCA RBEBERARRETS (RKEW , R MNEHSE
W), REARSHEEETENER. —BEREARE
Mm%, CE B ERN.

FEIN AREBEBRE  FERFERABRELATIHEG
BERERENRE,

BT AR

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-Strale 81

73529 Schwabisch Gmuind-Bargau, Germany

REFENBRNEE,
PAUGARRERN S RER LA HABRNED
TARMH.

BN (BEHEE 16).
REEER FEIN REOKY  MARHHREDHTRDN
BB o

A $E

B #1i# - ATEAYIHEIT
C BN - ATE L0 HI 0
D E5R&@



91

S

RRE

=

A EFF AL
A EFF AL

2 lwd

e
e
=
=

=]
=]

oA
AEH.

1

©
1

©
E

AME

3

=L
i

o~
= 1

2| A] AF
A A A}

(e}

sl
sl
121 ) 19l

[<)
stol A s A

AA]

KN

=

“olut ol st

“olut ol s}

o] 2]

=]
an
=]
s

W

.

[e)

BERR

=
=+

7hE g AP

=3
=

A2
F A 9]

oL
o

A AvpE
AE 5 ds
7} AR

>
o

=
>

Nlo
oy
=

AL AEA Qe dg e,
4513, 2oy} gn) .

)2, 52

@0

= 44

)

2912 A7)
292 117]

717

~(a.c.)




)2, 33 A4
% & #o] 2~ E (Cu)
[ CARE R R
Qg n=7]
' &
() ZA sl S e 4 syt
(AX = Zx) Wi 8%8 A
33 34 39 34 29 24
Ny /min, min™", rpm, r/min | /min QA R &
P, w w BE]
P, w w =19
U v v EREN
f Hz Hz T4
M... mm mm A} =17]
(%] mm mm 98 HEol AH
g Cmax ° ° G=Hﬂué]7~|}£(ua]% 5“.‘5_1],’_'7:)
7 Tamax mm mm ¢ (max., 45°)=F o] ¥'8 Zo]
a (max., 45°)=Z o ¥ o] (A X5)

E\ﬂ/n - a o
i kg kg EPTA-Procedure 019l u}& %5
Lpa dB dB S-ol ¢
Lwa a8 dB R
Lpcpeak dB dB Ha&of Ua
K. A
a m/s? m/s? EN 62841 o] w2 215 W& (33 wElgl)

m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | =x] 9] A48 §] 9] 7] 9 f ¢ g

W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s? min, m/s?
I %3 . 95239 A4 Job:

RE Q] 32 X)) A4S AN Yo F  © AU HIATI=E R 5} B 9= 87300 4] FEIN A}
Z¥ ok g} obdl -2 3 A A Alakg x)7) 7P AR AEE "%‘*ﬂl/\idg}—r%%% Abg-aFo] #]A]
2] erow s oF o] Qlon] 1A Bo Fas oo g e A0 AEAQ Fopl A ARgBkEE Ay
Ayt o
FIA2Lo2 2 E A FAJF AN AL A RG] | o~y =3 gy, Al s Ad dRuy R
AL, g dE, A H ey a0 A e S AT
D o) AT TN A& A DR A o S =
A (EA ME 3413046506 0) 2 AAE el = AP HFTHAA FHA =

ifﬁl °]3 Ef‘: —?1011}71 71 :L*}QL}}:‘ HAlL T‘EL}TOH *}]%%} - Ko, Vo, X-2Y-3He &5 AFg #=rlstr] 98
495 el 919 Aas A st A5 TE A= | gy 217] 9 7] 4] X 2] Bokol A} 7} 7}
A W ZFe A9 A S ADE A | dul -, 7]7] 171 A L] o] 7 ool A 744 4 7}

w5 T Y A b AL FEAAL.

EEERERE



o B

1
B

2
o,
H,
ro
(m
N
R
o
rlo
of
)
f
ol
il
;{2
:‘,)1:
b
X
i)

I

& A5 1S0 8528 7|E 3 717] T G2 o st
Tol TR AC Lol Adste] ALgR S gl

Mooyl e
N T
o
B~
)
L)
N
ftfo
o
)
®
il
e
H
]
o,
o
o
il
fud
o
2

X

4]0l $al Felal wAA S
2 31 5.

2321510 B AN ¥) FE 5 Qo2 9ETF
9 999 20 AP AN L. AFh s A
Rl 75 717]9] T4 2F o = 457k Eel o] B
F Qv

2P ZF A3 o) o2 A4 FE MY
9wl 2 2PN L A ES dEoY Fow

|

om Belgaa Aoja] olel & + Ak,

F2RE AN A A} 398 Pk 3H 9%
M) g S ok )b Al 2] 7] 5
45

=3

Q)

ATk B A A FAEE B ks A2 ob

TR s de
Lo X

oK L EEE R CERPEESEEE BF
25) o) 13 VN D2 29 540} 585
v} oh2 oo} A akn) @) B4 2. A FT A
AN N0} o 3 A $4917) GRS A Gaa,
£4517) G2 ANNHF SN 2

A 23490 3-89 Yl 5 2490 97} 2
N R R FUE LR L 0
2,990, 224 A4 a2 QR IAY 2
o) 349 P3P 9% 3§ $A) e 53 398 QAo
¥ FLN L T A4S o) FEo Wi
o BAZNE S wE ok Gtk B At EF
wpZL 7)7) LG A WA e B & o] el of gk,
A7 4713 A a g B0 A 3 e

s % 7
BEESIOE SIS

8 Ao G PAA FY AP A 5L o} g
V. YR o) 2% AR FFPEN 233
F 2890k PG 43180 FAo AR 4 oA
A7t dol7) Aeie) olsl o) LM E FAE A& 9l
Fu.

AEL A JFIFE G F A Aol e

2 7}t AA] RE o) kg o 2 A5 FTs) 1)

il
s

e Iy

off 1t
ol
iy

[

AYFE V22 AP 2 AL 5
2259 JYFEFIGE 222 95TF
9992 g 2P A we T Y5
= AB3TE BAY 5 A,

3% 99%5) 4o A% AAA D5} SAY 93
B = . 5 A5 ArkE ) A o) w1
¥ A5 Tl e FA BT 4 A5

[

v
-

X
3

{o

¢ ot P
Mo o

afl ¢!
=

232 e o2 afu

P 2AAE 2 YN Z T FE SPIUN L 4
Ahe] seo] A%z 8 ek QA A elol wel ol 32 o)
AR A RAE RS 5 AT

45339 £33 P92 AR) geyie =
B Wo] 3194 Qho. ¥A1 S Tol Holn, 34 1lo]
ol Arolwl 17149l 9192 op/| 8 & AT

AET 38434 FY ool A AL opy A 2
29a7) o] BAE Hahe & Ayt

A P25k AL AE A A Y F B3 s
£ Boluh e oA YAl E AbgEA A E A
|Bh=

A 5T YA A L. 1A o Z2so] 2 5)
WEoz e Aud o AU

))& 532 Ao 49 2= $H 23} 49 A &
sheX §98 24N 2.

3395335 LAY AR2F30mA Z2 2 03}
< 54 3> (RCD) & I7 3}o) A-§ A 2.
55} o) o) @& H4 3 3 Apa}

HhEe 31 eke g2 A e 7F A A 2bdE B9
HA7] bk 2. Aol Ak e v H
3]sk A QA 7 A7) AA A vt 2=
A3l FAZ Sk 3= A EF T A P9 A G o
Ax el o] 3w uttf o 2 sh&shg ).

& 50 AIME JAMETL g2l WA delw
I RAIEAYE doz Bk dY F syt 1
213 DA E AN ETL A AY eSS
ATt 22w 2 v A7 91 3 el wh
AP £ T FL Oy Ho 7 XYY, o
AE AL JIMEYL e £ gdHutt.

HhE > HE a8 AR AR ske] A7]= ARt o]
€ ool Uet ol AF e o 248 Tl A 5
AU

VEIFIE AL, 3 U2 BT AXNE F9As
AN E AN L A E AT A 24 E T
HhE A S Aol = Ay,

53 2y It 2§ oMY o) AAY A 593
AN L2 Az A AN ) 2F G A =5 o ol R
Hx) FEZ QA L. /PP 9 GRS Ao 2
JE A e g A7 A Yrke A, F3d
sk dnbE gt AEle A gl gy ol & sl 7]
719l SAZF o $] A AU whEe] AT,

3 AR JAH Y 2P 25 2NN 2t 3]
3} 22 oz ado) JRIYA L (S Yo
Wk Fdsp) ). AEFTTE AR PFo s 570
W g oA o) Agk mA 2]k 2l mel A A 4 9
om, ol2 8] AEFTt A= FFor AR 5 9
Huh.

VAN YN 22137 BA 2 32 0)F 9T A
S22 SN2 W 50 F ) 823 2c) o) 4
Aepx) oA 2 . QIR QI ES A e
37k Z7kska Al AL us) 7] 470 5o} gt Qe
A QA ES] shés A o] b,



94 mzl

Y955 AAHE QA= o) 519 QA SN L
Z]—O—l‘joﬂ 7»];:-;] 11—; o]ﬁ]}i‘ﬂ o] A—}EE' Eoﬂ)\i \ﬂa 011
oW, WHEol 4 A% AFFTI} B A B
AAES G 47 AR 0w 91 4 AU
 EELEEESLEEEEREEERNES TR
o E2> A YA L Friold AR A ER
Q13 71717 el AL B U2 gl el gy,
A5F 35101 2 F90)2 o) ASa) sy 2.
)& HA 53

@@ 7 e e

AN IAE, VRN DA E B0, A5 32
95 L 2 Fo =4 ¢ 5 PeUT. 12 RYE 2

¥ ERE
I 2490 G VAN E TN 2 Sy
N2

Y 35 L ANNA N 259 42
FF33 499 ) BE A 22 55 43
A 22 S 2 BILE AL A6 LA ] 2l a]

e Ae 4 sy

2AY 3 FFEA AN L A5 W) 38 %
o B3k 54 322) (RCD) § 4H A 2. Aot
33 A oA Fdo| YT AL AT Bro] AsEt
Qbel] Zro] 7 ‘xl”% AEeTo B dAdgA 750l ol
7H A7 % 9
BEFRA AT FA B F AL 3010 99§
whow) Qg gk Ul el e R g o R e o
AsA Zgct.

ohavl 48 Y5 24 o) 81 A 2 5 919
o g%t

B Q5 23k FH2Y (CFP) 24 49 249) 29

5 oA L o) ey B FH U

4PN 2o F 22 PG RAMIAL A5
[}

£ AT nE Eibolsh §7 4B PHIAl S

<3 Lo S} AL A F
o] ARE- AR Aol thegl= FE S A]= EN 62841 9
7 =] q

Pyl uhet 43 A FT7E A Mwse
oA 5 gth Ed A PahE ekt
AJ L]— 6LL] \;]_

/\]-_9_ Lolo] 7 °

AUk, =X ro oA el & Fastol
A S A2 SR e FE 9 o
2 A3 15 24207} gebd = algunh. o] 2 9l
3 70 2% A1ke] 2E Babk B obd + U]
c}.

2% HekE R ekel Sgetei 71719 2927k AR
& A7 ERe e R AE sk AR s ok &
Utk S8 SR A 2]) Algke) 1 ek 1Al v
k- Y},

Hl] 49 b 91s 215 ik 4717 A0 3
b bl £ AL A4 AL

AR E Auleha, £& sl s e S Foh
}\1)\]0_

A5 23

45° 8 R 548 AU

KFH17-8 (**) a

sl A B TS

1. 2+4] @A (c=5mm) 5.4 m/s?

2. 2] & (c=8mm) 6.2 m/s?

Ka 1.5 m/s?

= o)
B R

"ol 4R AR} AL S
vt

el w2} ol sl

KFH17-15 (**) a

sl A B7hE S

1.4 27 (¢

=5mm)

2. 23] 9l (c=12mm)

3. 23] &l (c=15mm)

Ka 1.5 m/s?

*ol Z4A L AR Aol ek Foltnw xatd A

o,

b3

b3
o
-‘4'1"
de
2
1o

=
2

et o
RIS

il

>~

>

o
3
)
T
z

Lo oo B
Ol
B
>

e
=0l
g
ok
>.
B

J

A el 27] W e a
Aol 7k 4 4

2= o) 2= KN
A H =
ﬁﬂ%°@%i§ﬁbﬂ@ﬂﬂ4ﬂwqews‘

> N O o m L g Ok Mz ok
2owx g R 2 el R

lrJRm{Enﬁl,%—ilneL"
ul’o_&xl-:j,%ﬂohl"):(o
o gy ol st
A b B
flo2
=
1% z I,
et O?T i

[0
- >

-1>r1qur

HE

o =

ot

rlo

re

d

>

o

i

2

o N
ol
Ol qf
)
f

T5 = ESNCR:
L ) AZAS] g
e o9 w7k TR FEANL.



AR89y .
AEFT7 AR FEAA e B v 5ol 4
O o S e aaa
ESIE ARl
717 743 ol 7hol = Fel 7k A4 2} ol ol Qlofof
Fuiet.
917 AT AEETE WA A 0el D

Fol 29 E DANL . 184 o A4 w3
A5 A e 7 £ g,
WEFTel 2Fo] AATA F7he 49 22re) A}

& A5G AY W3
Qe LA
3295 o2 YR AN AY. £ 2 5
2 P WA Be) FAA S A A e}
A3k Fabel ol AATAL B B S 0] 2 )
A Fe AE T A
S U9 H=S e 2N AU A 9

}2 o 2] o] el S o

Y. 99 d=e] doke e mA e s v o
HAS.
WS B AY. A sl =AY 43
Ve M EE 4542
- ASFTTEWHETS T
- MES a7 A
1 2.0 nel 8 W7HA) ALgo] b5 QelA B AN ES
AL A oAA L W H = Tl = Fel 1 Ql
S8 A 7 I e 3] 2 4 ATk A 7
AL o] F9 §mol mhel 5 SH BEEUS ALS
ok et

o 9 = ghg A
Al o] glojof Fct.
A, Zehant B2 go] A AUl S B3 Tt Al
<) ‘wwwﬂa} o}, o2 s WA 7=
27} ol th2 F v th.
Wl go) BP>) (9109 Hx)
a
<

S la

Aol wheh Sube & dATEA

Aol A2 = 7} 7he ek wEE g 9l t*‘*i =9
HEE AHEEAIA 2. W o "2 & Thol= Belo]E
ol = A4 FAR GG AREE ﬂ&‘ o 1
MA L . =we] 818 22H7F oF £ 1mm (ca. 1/32") O] B2
Azrgel e lsun. A2y 7ol S =
ol gl FHA %%(%ZP 1358 15744 ) & 3 o] F
oAU, kel = Zefo] E7} 7\‘;(]' % 0.1mm(1/254") 2

2T Azl def old Ho) 44 +A% A

H5 BT Ohge) ¥ EEE FRIAN L.

3 25 2F33) (109 A=)

ol A A e 2 kb @ A g Qe ol
HEZ AN 0. Fho] = Felo| Eo] 8 FHE 7t
Zhe] Aol M gat glolofof gyt 44

2o AN o & A A A 2ol Wk Aol 8

A= O FERE FERIPNAS.
KFH17-8 (*): | 3 =) 4% %) AR 5= P
(45° ¥ =} >34 9
3)
[mm] [VA]
o} 2| ¥ 5.7 4/16 6
g
400 N/mm2 | 5.7 4/16 6
]
600 N/'mm?2 | 4.2 3/16 4-5
24
900 N/mm?2 | 2.8 2/16 4-5
2yl s A~
g 2.1 1/16 1-3
KFH17-15 ) 2P XS X SE I
") (45° W) =} 923 4) )
2)
[mm] [V ]
ST 10.6 7/16 6
29
400 N/mm2 | 9.9 6/16 6
29
600 N/mm?2 | 8.5 5/16 4-5
~E
900 N/mm?2 |57 4/16 4-5
EN N Eat
g 5.0 3/16 1-3

25 v R 2R A
.e SHT A 20 Bl AT A T
2 *i*é #Ro] A g it 2 &
%Ik ol Q1) AEF 7S] A AP} £
F et JFH“; AF B s S AT
FR AT ARl flE st & %ol ¥

A H
7 2] (RCD) & 23 H %3844
Q3 AS7hol= o] B &= o] A YALE 7
FrolshaL &AL 7P°15 Edo|ES YA E

7lol= ZolE EH = WA A Q. ALY kE S
Sl B uA 71 H}d*‘ e



o o

AR gl B AES FelE wANE rEY T Au
o= 9glE AFL AW 2ely] Aol Bt 4 Fle)
ﬂ“ﬁﬂﬂ@ﬂﬂﬂﬂﬁﬂﬂﬂ.

7ol Aae] £4AALH , Az v R
& ok et

Fho) HE 2 0 o) B Yl www.fein.com ] L9}

[
[ 0

2
of
of

L oft
LJ

299 LRHY 5 A3

=, 7ol = &
A4
%6}“ = 7ke] WA A o u}
N A= FEIN Al ZAF 554 o]

ol B 30 i
D glo o

OiD -‘E

12 sy

2 ol

> o

ALY

e Yo

o =

3«_

jb
£

‘ el
% m rl"ﬂ

O = o

4z 2 LITI

P
2

]

b)

e

, ofM

o X wd
I

i L oy
g

oo
PL
s
ol
o

R
o
oo TF e
c

18 ot o T
Bt
M ol

2 of
ofy
iiss

(PR
o
¥ o

Jq.

VF EFTA (3257 Oﬁ%%‘)ﬂw
Wk 18] 31 EU HE = EFTA Al 46 Ao .
A o] EU Aol A1 5W UKCA =5 2 Fa848 S 4
pal 6‘]—1/]1;], 3

UKCA QS 43 (QZA=, dx, 235R0E) oA
wh, @3 G A S Al FE N A 85U A Eo] o
S 1ol ZAH W CEvlAE 1§ EAS AT

FEIN A= 55 319 sloll 2 A Fo] o] AL AWM 1

o hehgliz Bl 93 AX S AA A G,

o H

[

Sy
E&
Y
ol
X

[x]
m
|
N
-
i
&

r1r

r&
I
Olfo
o
T

7 Am 2

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-Strale 81

73529 Schwabisch Gmiind-Bargau, Germany

l-"l

AN A (1
FEIN <=7 o AM whE AHSEH AL
FET ol s A

A

B
Cc
D

[S=4 ;Hil& 1— =

B3 3,

H
A, A8 AEET D DA

SERE Y
W o=
WA AE S AN E
FUA S AW G ANE

sol= 2

121 )
o‘l =
E%%%ﬂﬁﬂﬂﬂ.

6% %)

RV I



A

o o 1A ] o Y
smlavesniisaegiemsldnuatiuduuuy

o

v v Y v o v dAq Y
auando anNYIYe !!agﬂ]ﬂWﬂTﬂ‘U

€
€
o
€

QY
2
2
E
©
2
3
b}
@
=]
=
o

o _a
[RGB TRLd]

®

Y d’ ' o A A v o A o 4
ADIDIUDNATITNUUDNT IFU Wuiﬁﬂﬂﬂﬂﬂ?il“}f\ﬂu L!ﬁ%ﬂnﬂﬂuﬂ?hlﬂlw@

t

anuiasany

o

ava o { g o
Uiaawsdsnidudamisdensegilamdiaseim

o

awa o g v o
giRmumdsiidudmifedeonsogmwduasedhu

Qe 9

£
~

fhemsruia il fumsnsgaidl

T 2 o o Ay = o Y o~ -~ o
fausuTuaaumMIThul dedeldn Irfheonnndndey inviiu
Yo o < A A a & ‘o
' ldsusuanennmsmatumnnseiie Iifhaavu Taelidale

®

Do oo 1A A A
E]UTﬁlJWﬁﬁ'JuTIWHu"UﬂQLﬂiE]Qllﬂ‘lwﬂ'l

@

awgunsaitlostumvazal§iianu

@

awgunsaitlestuyvazfiiaau

= " aom
awgaiieflosiuvazlfianu

MIABUBUAT NNV LM ANANVDUATDIND 28819 13U Vo udAvedluda

d

7
A

A A v o Y Y Y Y v
uW’JVIﬁ11J1§OfTNWﬁVlﬂﬂWiﬂuﬂﬂ LHagAIgma U wilusuasie

=),

2> @E

g
i3

U

=),
=

DyaIIIAY

2e

fuduiunTociiolihasandestussibouvesanainglsyl

Ao o1 A oA Y o a ~ "o s <.
ﬂuEJu'NLﬂiENlJi‘ﬂVlwﬁ1ﬁﬂﬂﬂﬁﬂﬂﬂﬂim‘uﬂﬂﬂlﬂiﬂﬁlﬂuiﬁifg (29N 0T LasanNDALAUA)

A 2 Y o= 7 & o ] o q ¥ < s
inseaneiiudaneaomsaineniluduasie Heai lduaduedg
HeousanSoneneld

Yy A A A o A ad ) a4
ﬂﬂdﬂﬂllﬂﬂlﬂi'ﬂ\ii\lﬂqw‘ﬁ1 Lmzwaﬁﬂmmvl%lﬁma:maﬂmauﬂﬁauq NADUANIN

A 1oy o w EY ' 1o 9
!‘Wﬂﬁ'ﬂﬁﬂfj,ﬂi31J’Juﬂﬁu1ﬂﬁﬂllﬂ“]ﬂﬁllIﬂﬂ‘lﬂﬂ1ﬁ1ﬂﬁﬂ1wu’mﬁﬂﬂ

Aaaindg

Yaainy

<
an

laiden

“[=)[=1[0] [H]] 3= IE%RI

P > A
pand RN UIUd0ITUT o RUILETY

~(a.c) Mihnszueady
§ A5

&

= ANwISIs

%




o _a
LRI pTRLd]

A 3 A = v
yila: dalauvvoeanlasu'ld

MIMADAUNDILAI (Cu)

qun "fwngih lumslgiiaau

vigaAiNu

(**) o1szneudiediauiazdIens
(Ax - Zx) matuaTesmnaiie Saglszaadnelu
AI0NYS whemsia ana whsmsia AeB1Y
UHINA
ng /min, min™!, rpm, rpm wfnnus ez ¥ Tvana
r/min
Py W W fas Il
P W W fdelilhoen
U v v usau I mua
7 Hz Hz AN
M. mm mm VUIAUBAUNABUUATH
2 mm mm durguénanvessudiunay
S 4 g ° ° a=yuidea (yuaia)
Amax mm mm ¢ (98A 45°)=ANUINANGITA .,
a (qugn 45%)=5zeznudngega (VIANIALRAT)
E & mm mm R=35afivog9nay
5
] kg kg imiinawszifieums EPTA-Procedure 01
Loa dB dB FTAUANNAWTE
Lya dB dB FEAUANNAUT
Ly cpeak dB dB sEAuAUNIFIgIga
K. AMuAMIAIAAEY
a m/s” m/s” Mamduaziiounanasg 1y EN 62841
(HATITAUINABSVBIATUNANI)
m,s, kg, A,mm,V, |m,s kg A mm,V, | niegu tag viweyus 11aszuumlie
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | sz19szmne SI
min, m/s? min, m/s?

A o 1
meanulasansvesmu

v \J o A ﬂ' U
_ Ao NanNulasasauay

mdananua ms lidfanwdudounay

fdaondluaunglignlifhee el v uazmse

@ = ] o o oW
1#@suaRvedaheusaiuShmsuAeutazma
nanuadmsuldasddumends




am“lmmama"lvlﬁw Aouldsmmisdegilo
msldand st "mmaum"lﬂmamm
ﬂaaﬂnﬂ"mmum (mﬂﬁmaw 34130465060)
agvazPoatazithlredinsudiuuds fusnm
nmsaenandmsuldlumends wasliuwn sy
A A o ' A
ngeaile lWihmmiluensenseus

njanftamungszbeuiennuilasasonia
Hq v a4 Ay [
gaamnssui Flulsemanineaiosdiauiy

¢ A A
dszlamimsiyauveansesile ivvh
inseafavenldiomedmiuldluanuedniae

Y (a wa A Y o a
Auianuiidumsineusy Wihemluusoa
aeassnnanmoims lagldiaiesiiouas

02 { °
Qﬂﬂimﬂi:ﬂ@‘uﬁ FEIN tugii

- mmunmuam‘nwmmmannm man‘ﬁaa !“riﬂﬂ
Luﬁ]ﬂ 1009 maﬂmmuma M amuﬂu M amutm
W NDIUNABY LagWaNdAn

) o 9 a a  d A
- dwsnldnusanaydlugamynssuazaniilile
- dmsuiamiounuandendorugilia KV, X uag Y

- fﬂwi1Jmﬂmauma1Jwummu"lﬂ‘lu'immmiiwm
Senssunsesinina uazirnssusia i

- dmsvaumdsuveultuuiewIouma i danaa

]

Wiﬂlw@ﬂﬂﬂﬂuﬂ1iﬂi$u“ﬂﬂ

s hildavingdmsulssumseaduiialnih
nszuaaduitinszua lWthosnnarfissnssnumasgiu
1SO 8528 152 NNMTRINIIY G2 ‘WWﬂLﬂiﬁNﬂnuﬂ‘lﬂ‘W1
um‘mﬁﬂﬂﬂmﬁ]mammwmwaumnmw 10 % 1n304
fuiia Wi liassmnnasguiidiuesass nind

v o ' = o A o a A v
doasdo njanenufeanumsesiuila Wi ly

funeuiitauenNulasad
mnmama‘lvlﬁmwwmawumauwnu«amummu
mmmmmmuaﬂﬂmﬂﬂﬂwﬂumﬂ"lﬂﬁwmm
w3eues msduiaiuaod “Tinszua luf Tnaru vz
ilWdmveunsosiie IihiiduTans i hifiauaudy
i “Tnszua i §20 nazdana i 1finTeagn

Tulthga'ld

‘lmmauﬂansmmmauﬂauq ‘VI!?iN]‘“ﬁN!W?)EJﬂ‘i]U
FuanuiuiuiNiTung wm“lmwmnmmuﬂuma
B3 fusameveai Fuaez bidunsdeers
wldgadomsaiungu

m -

ﬂdﬂ%’@ﬂnmiﬂs"nauwwwamu‘lmuwm‘lﬁ‘l% naz A&
eonuuu Bl iams fumieaiieiihil dromaidios
mswvhuanindszasuglnsaiidifunieadie i

' Y Ian Y g o v A wa v
vouhu I8 Al ldlunmssusesimmezdianuldeds
avasy

| v d dl o :-'l \J Y 4
adlgunsaiilszneviisrza nonisnewldan 14
s o 2wy d 4
ayaeudiatianvusean/dauldmemsesiiuuay
seauand1a seadizaniemsdnwsesdantin
4 o
mmn3esiie lWvhnSequnsaiilszneuanwdu 1%
a Ao ¢ =
AyRTUANNEEVIY HIsAAngUnseilszneud
1o Y
Taisrgaudlal
J U U v \J IS, v 0
aunsaiflestuamszii gandwansdilildnszis
Hoaifumih aasmIumiuasmazdu wse wiumtleaiu
dunsie gandmannuminzaliasminmniudy
aauﬂswnnm’]mnummm amgaiie wazerndriuiion
Amufnsoiumeianiemiuaueenaindaind
wiudlosfumesamnsangamynsiilarioudifiann
a ua N 4 Y = @ <3
maUfiacumuudn 16 ms ldgudsdannidluna
wueni ldhugadems1dou

o a v a 9 YN A
numﬂamﬂ‘lnnmﬂﬂﬂﬂfﬂusumﬂaeﬂnﬂmqmnumm
Mhau ‘Uﬂﬂa"lﬂwm1mmmnmmamﬂmmuaﬂnim
tloamuamszdn LﬁH’Jﬁﬂﬂf‘uﬂu‘ﬁﬁ]ﬂﬂﬂﬁmﬂi‘”ﬂﬂﬂ‘ﬂ
uantinenalesnuengalfiinanuuazsilfinady’ld
1Y) A A v d A & A
sunsesite WihlFmiuvazaminnseannnis ioss
& 9y ¥ 3 & A o o 9 A
1050917 IdANuS ufuh Mdeaziounnusedaves
yowoseriliniesile Wiheaziia'ld

duilld Wlunanisutuanddiniv eddesuau
1809 1uuammmunumimua"lwﬂﬂuuaanmwm
LTILYER LARYY miwuwuﬂummmanﬂ zane iy

v
=

mmm%mwqaawwmmmmmua'lwﬁﬂﬂﬂﬂwu

annmmmm‘lﬂﬁ1muuwuwmmﬂﬂsmﬂs”nauw
mﬂwumm"mﬂﬂnumam gunsaflsznoviinyuogorn
Avgnitaznszaniniesile heennnmsniuny
Yo INIY
ethidlamieailelilivhanvasdemiedlsihein dorh
myawhummﬁ'mﬁuﬁuqﬂﬂﬁtﬁﬂi:ﬂauﬁﬁﬁwyuiﬂﬂvm
daly wazpaginsailszaouthimsamovesriu1d

o ' A A '
MmanvazeatessyinaeImaveunsesiie Iniheda

o o s |
minave siaauvewwemoswzgartuih lundensen
wazpa langinenazauiuuing o ldinasuasienn

Tl 18



100

adﬂ%’m%‘mﬁa‘lwﬁmNm”lnmﬂmﬂ"lﬂ"lﬂ Uszme'lil
mmimmmammuiwamﬂu‘lﬂ

mn“hmﬂmmﬂs noufidesl¥msrdeiuiiihvoaniad
mﬁ“l‘nmmamiwamﬂuauq fifluveunar e 1
nazua Tl Ashushdaudeiianiogn Tlihnizan1d

= 2 v 2 A o o9 g2 A A
dasuaul@iiuns Sunuiignivdleglnsaitaniiunie
1hamdu aztiunanimstudieiie

v 24 T
neuSuduhau ldasnaevmelvivhuazddn e
LD REAR

douuzii: “l%'mémﬁﬂ‘lvl%ﬁwa'mqﬂnmii’]mﬁ'u
Tvlga (RED) Aiivnanszualvldhimun 30 mA wie
Yieandnane

MIfnauLazA AN NIBY
ms?\ﬂa"uﬁmﬁm“ﬁaunWﬁuﬁuﬁlﬁﬂmmﬂ%‘mﬁmﬁﬂ
mwmnnmumiwmwmmwuu mstiansons
mumﬁwﬂmﬂﬁamammawuu‘wﬂﬂmaawimm
ﬂ3EJmmumsama"lwﬁmmmmsmmumnﬂwaﬂ"lﬂ“lu
firmensafudmsumsnyuveunesilo a 99
fifansaada

e 19 mmuﬂummuaamﬂaﬂu"l@nnmumﬂ
wmm“lmsuﬂu vovveufiailauuunsan/den 14
Suaslusunuendaia mldidatauuneanaou s

lmﬂ‘ﬂﬂ“l’iiﬁ]mﬂﬂ1iﬂﬂﬁll mﬂ‘uﬂmmummunamﬂaﬂu‘lﬁ

v A vq 9 & 5 A2 "o
Eﬂﬂﬂi%‘jﬂﬂl‘u11’?11’iiﬂﬂﬂﬂﬁﬂﬂﬁiﬂﬂ,ﬂii‘ﬂi MUIUIYNY
a A A v v R I A ! v
wﬁmdmaauWummﬂ‘uammumm‘uaamﬂaau"lﬂ u
ﬂﬂ‘]Jaf]ﬂ
Gluﬁmumimwummuﬂuuunamﬂaﬂu"lﬂmmmnﬂﬂ

ﬂﬂ’)ﬂ

Fuinseaiio Wi Finiu nazdsdmaznandusumia
Fridunssiindu AldinTerzamnsaningquings
aeounnusaiansemsanay mnldseiasy i
aggndeslinou

¥ I day &4 o -

1‘]1ﬂ'(!1N‘53Nﬂi%')ﬂ!ﬂuw!ﬂH!N?ﬂ‘mﬂiﬂQﬂ13]u‘Ui!'\lmﬂéﬂ
N a 3 ¢

sllﬁ]‘ﬂ!l“}‘iﬁuﬂll "lﬁ"l Wﬁﬂ!ﬁﬂ\?“hﬂﬁﬂﬂﬂimﬂ‘i INOUNISUND

!la“’!‘"uﬂ?iﬂﬂ‘ﬂﬁuﬂ1u Ny ﬂlﬂﬂllﬁﬁﬂﬂll HagMINISLUNN

Nﬂﬂwlﬁﬂﬂ?ﬁ\]ﬂﬂﬂﬁmﬂﬁ ﬂ'ﬁ]ﬂ‘ﬂfﬂﬂ\ﬂ’illu uag 1/111%%1%

ﬂ15ﬂ311ﬂ1|7iiﬂ‘Vn‘l‘WLﬂﬂfﬂiﬁﬂﬁU

f]aum%’mﬁm%’ﬂuﬁ'ﬁﬂ‘luﬁﬁmanﬁmﬁuﬁ’uﬁmauﬁﬂ
oonmInTaquane (maﬂuwﬁwNmmnunumﬂymmmn
i38398nIN) miunﬂmma'lﬂi?h"lﬂmﬂﬂﬁmmwﬂw
mammmmﬁaguaﬂuaaﬂmnmuﬂuuaxmmmﬂu
Aemamstlondl

ﬂdMﬂﬁlﬁﬂﬂmmumﬂuﬂﬁﬂu‘lﬁ'ﬁﬂ%’ﬂﬂ?aﬂﬂﬂwsanﬂ
wnnmuly aﬂ1mmsvmnuanmnnnmqaam‘namum
msmlfifietauunaean/den 1dininmaieanmin
22 Lﬁniﬁamm anuhremsiiudansenatalusesdn
nay mamﬁuwﬂumswmTamﬁimn@mmnauma
afiaununoanldenldenuanin1dineiy

| b A ) \d Y v g & A
f’]EJﬂ“r’i‘iNﬂ1£l‘llB\17I'luﬁ)fJﬂ1H“}‘m1!!ﬂ°’ﬂ1u“}‘iaﬂl§)&mﬂﬂﬂ
l!ﬂﬂﬂﬂﬂ!ﬂﬁﬂu‘lﬂﬂﬂ1ﬁﬂﬁuu mamammummu
namﬂaﬂu"lﬂ”lumuﬂu“lwaaﬂmdmﬂmmu m3sAnay
‘V|mmnmm”l@mmmLﬂiama'lvmwwaammummu

= Y o o v o
ﬂﬁ]ﬂ!ﬂﬁEJ‘LIw],ﬂ“l/lﬂWﬁQVilluﬂﬂ‘lfiW]’JﬂTuIﬂfJﬂi\i

mummﬂmummummunamﬂaﬂu"lﬂﬂmma
indeuRIvigaseundechaiuried iafiauuu

= yA A A A A A a o
aealasu IdnnemiuanudsifinIesziatanay
LA

A A o
aehlfineadie Ivvhinglaifiusuni

Muuziinnennulasadiianin
@ﬁauqﬂﬂiﬁﬂadﬁummxﬂﬁﬁﬁﬂu

mﬂummuaamﬂanu"lﬂ Midudariadianuy
neanfdun1d Suan nazmuiunue19douni
idnay aaugeiledleaiiu

9 5 = a Yy 1o [
mmzdiafianuuesan/deulanluisizamiiu
o A ' A A A o A

1hilevesmueenInnIedilaias U NMAAMNBY

v A oA v o 1 A Ao ¢
aghnun3esile lWihldsdnues yanady nsedni
o Vo ] A A Ay A
duaseInms lasnasuaniniesdenieunie
uMauAL

1¥szuugadfueeniianalszari hyesszingeimmil
sz nazaegunsaitlesiulviga (RED) ihuuanglvidh
donuiuTansluannz msldaumin dnirlilih
mﬂwmmﬂmﬂumﬁmm”lﬂ% Fagdaaidoronuan
Hoafuismunvoundoadio g

' A o A A A A
ﬂ{lWIBﬂ“ﬁﬂﬂﬁiﬂ‘ll‘uﬁﬂg!‘waﬂﬂ{hﬂ%ﬂlmg’,miﬂ\ﬂ"iil“ﬂﬂﬂ
Yy o A A y o o
hdunsesie lWih HINAUIUHNBITA ﬂzﬁﬁﬂﬂu

Thga’ldld

et Sagiivszneudiamniiden suasu
10 I IndedninuiunedniestaSunsadismsven
"Mmai CFP [carbon-flber-rmnforced polymer] uay
mﬂnmmﬁmama mﬂmmuamﬂuminau 2154

2 Y ooa Ao A o 1 ay
nJaﬂumuﬂmwuw‘m‘gm’i‘muﬂn‘ﬁn aﬂﬂﬂﬁm

in3eaile llihiiguisuiiugiia



101

ﬂ"lii;ﬁr! m)/umu
k] ﬂumiﬁuw‘lw"h“luuwumauamﬂmumimﬁaum"lﬂ

wasg ey lu EN 62841 nazenl¥dmsuSouiioy

A A 2 o A A v o v ]
inTeaile IWihwitsiunTeadun 14 sedumsdudiennld
o o a M 4 Ay 4y oyy
fnsudsediumsduveuniouileldnuludosduld
dnde

' ] Ea

seRumsdui 19 Biuaasms 1daudnlnajves
wseaiie lWih oe1elsia winmieaiie lvivhgnldiile
o & 9 o U7 Aa
mamlsziamou ldsuduginsaidsznovnauian
14 mavlmumimiﬁﬂm"lmwa szAumsduen
Aauwn 'l i’jmamammmwm sdumIduadFanu
Ot ARRITE AT
iielszimnaszaumsauldldniveu M
iwSeaiie Ifhilaaindiamievas mimmammm
"ln"lﬂwmuﬂiamwmimwmﬂ ﬂﬁmﬂmmumaam LA
msdustudanunaenszeznahauma
NnunasmatitennuasasaiuAmiotndeadFau
ITOINIANANTZNUYRINMTHU 15U 1h535nBUATRID
Ithuazgunsailszneu virilewguls dasuiloy
AVNY

\l \ Q'J
ﬂ‘lﬂ‘liﬂﬁﬂﬂﬂ‘liﬁu

a‘

fMyiuaiyudog 45°

Y

49 ﬁql% S235)R ANUHUITAG: 30 1.

KFH17-8 (**) a
Amathau onTuTsziiv
1. funoumsiiian (c=5uu) 5.4 m/s?
2. ﬂfumaumiﬁnm (c=8ww.) 6.2 m/s?
Ka 1.5 m/s?

L Ao nYd e o P o & =
* mida ldTuegiuiaquazmsldan uagdniuien
e A

KFH17-15 (**) a
M onsusalszidiu e
1. ﬂfumaumiﬁnm (c=5wuw) 3.7 m/s?
2. funoumsia (c=12 uw.) 4.1 m/s?
3. %’umaumiﬁnm (c=15uun) 4.3 m/s?
Ka 1.5 m/s?

v do yvd o o o v o =
* ﬂjﬂjﬂvlﬂmuagﬂﬂ'}ﬂﬂllﬁxﬂ']ﬁrlsﬂﬁu HASANUUIIDNY

ey
e Idauiu

M3damsnuEugUAsE ‘
LllE]nl"lf!ﬂiﬁ]\?ll@vlw%1uﬁ'miﬂ‘lﬁ’3ﬁﬂﬂE]ﬂ amnmluﬁvﬂu

duasieseguaIm Msduiansorelae1uu
dszamdr i) a. 0. uneauanea vseSagidl
wemuaned tasuRINTaIAzi Tane 1
Uszan uisg uaz aumﬂmammmmﬁﬂmwu )
Fhazanod naafaaisnmie 1S Fumies
dwmduSenuayns sunsonszdulfine
ﬂ;]ﬂsmuwunw%mmawsawmuaa‘lﬂamm HaL/Mso
indaTsndadosz el ug m AnuRalndua
fuila wsaaumwmmsmmwuﬁauq BUATIBIN
msma“lmmvlum"lﬂmuaﬂﬂumiiuﬂu “114“1%
qﬂnim@ﬂduwﬂmuﬂ“lﬂ%"lﬂﬂmlumﬂmu AL
gilnsaitlesiusreme wazsaan e 19T
Aa ' Yo Ao <

maszeemana Uaseliiagnlueauanemiuam

9 ' 9 oA '
voediarerngy duliuaguidiuTavzan diunan
Fouq voaradia uazailYag awnsngn nddrsaues

v Y Ay = s A o q Y a
meldanmnadenilifialszasd nseoviline
suiiin 1@ wan@ea lulidseme ruay lud
a ¢ R
Armaglnsalifung ssised IfinToaiie lnlih

v Ao 9 a ' PR 9 Y o
nazdagidaiownull segunsalinunydamaliiu
el ﬂgummmuu m“lumwmmmmw
AndnTag ﬁnmngmaumwmmnmﬁmmm i
a1 lulsemaveavim

o o 61 ﬂa A
AUSHUUNIVHUVANU
fumseaiie Wihdmisusnuiionieuillaaindoy
) S k
miy aziusuanutazniealiooudenield

y v
1u5:wanﬁmﬁauannmﬂwxﬁ'mﬁ’uﬁﬁﬁu%mmmua

ﬂfz]uE]uql“l’iunﬂ50@M61Nﬁ1ﬂ!ﬂﬂﬁ3ﬂ“ﬁﬂﬂﬁﬁﬂﬂTﬂ
%u\ﬂu ﬂ1ﬂuuﬂﬂﬂﬂﬁ3ﬂ‘]ﬂﬂﬁﬁﬂ ua“uu%uﬂu
LLﬂmﬂﬁﬁQﬂ@ﬂWﬂl’dﬂW1ﬂ‘lﬂ

A A 9 A £ =K
0 mﬂmimm}"lWﬁmuﬁ“maummuammuﬂ
ﬁ?ﬂﬂl lWﬁiﬂﬂﬁﬂ’UW'ﬁ?Nm@iﬂ'ﬁWﬂﬂWﬁTWTU’Jﬁﬂ
1 u‘] uag ﬁﬂTW‘UfNLﬂileJﬂ

_ suneNMstIAuNInAYda Wiile
y

YOI (AR 484 BRNHINNNIALEA
1o pEMEENBANIBIlDRBNYNZHYUBY 81911
{1 < @
llgmsnaduaiala



102

_ AUATIBINMILIAD VNV VUKANAN

YBITINA DIFURTUD VUM ANANVDININA

o y A A
ADfdau dunsienmsgnlnal insesile

v =S \J Vv
2193ouauluszrinamslyau
' 4 <
aeslfinTeailodua:
- ndanansesiie Ifhaq
' A A A
- newnlasunTesile

mnduihy “lwmuuwmnaumumﬂmuﬂﬂﬂmmmu
neanfaou'ld maiwmmmmwm%mﬂﬂ aﬂﬂmm waz
Wafauuunean/donldiuandaiuly # mumuaﬂﬂu
M3l 1%Lﬂw1”6ﬂﬂimﬂi ﬂauw“lmuaummmmu
malFnuminiu

maa‘uumga @]ﬂmﬁuiﬁﬂ‘uﬁﬂ’NﬂﬁN °lwmmﬁa‘u
Glmmimflﬂmﬂlummﬁamﬂmmmmmumﬁmma

aﬁﬂﬁmﬂwmwuﬂammjamwmamummﬂmimﬂﬁu
msdadronamnioiames daiuidusaiis BTN b
oo linn

M3RIMszaziuan (v 9/10)
a
6

S la

“lmmmuunaamﬂaau‘lﬂmwﬁuumaﬂwmmwum
lﬂuﬂﬂﬂimﬂiwﬂﬂﬂ FahszozrAudn rar T,ﬂﬂ“lwum
msmmmmum MmInadey ainadanuaaanieu
ﬂuﬂa}lﬂsxmm =1, @szanm 1/32") Feensuiludes
Ysudalng Uudalnl Taeldanaiiaes (nueay 1 8
15) vunruih nmuumwanﬂiu 01 . (1/254") ﬂE]
nan mmmummmamﬁaﬁﬂmuaﬂnmﬁﬂmum
Fuanmndafuuzi nimm“ll!mﬁmmﬂmﬂ"lﬂu

msmmmmmﬁmmaqnau (ﬂ“r‘m1 10)
“lﬂmﬂnmmuaamﬂaau"lﬂﬁmimﬁmmuﬂamm

smheidluglnsailsznen mmﬂiummﬂmsmﬂwm
uwuuﬂwmm nmﬁmamaﬂaumnmmm ALERT
mimﬂwum ﬂim?@»mﬂﬁ)ﬂﬂimﬂi naumnmmm
mwsmummwmmuﬂmﬁﬂ ﬂsmm“lumﬁm
asade il

KFH17-8 (**): mmﬂmié’aﬂ'@aqm Fummusaii
(JsviSuapndes 45° | uuzin
yazSadivearana)

[33.] [#7]
oxgiition 5.7 4/16 6
=1 Y

Mannan

400 N/mm? |57 4/16 6
3 3

1Hannal

600 N/mm? | 4.2 3/16 4-5

< k3

Mannal

900 N/mm? |28 2/16 4-5

wmanaaan 2.1 1716 1-3

KFH17-15 (**): mmﬂmi%’amqmﬂ Fummnia
(FdviSuapndes 45° | nuzin
wazSadivealanan)

[mm] [117]
oxgiiitlow 10.6 7116 6
3 3

1Hannal

400 N/mm? |99 6/16 6
< 3

Mannal

600 N/mm? |85 5/16 4-5
=1 3

wmannan

900 N/mm? |57 4/16 4-5

winaeuaa | 5.0 3/16 1-3

0 sszyduaildnnlszaumssiuag hisunso
Sulsziuld

MseNIIFIazMsUIMIgN
. e devauin Tavz luanzms1Faumwin Hu

u1"1w1711ammmmﬂmn°lmmmm”h/\l% Favz
mwamﬂmnuauﬂmﬂumwmmmmimm”lwﬁﬂﬂ W
Fomeasaiiutanazdsmnminudhiaazon
dluveunsosile Tihiusgesszinsemates uaz
dogilnsaitlostuliga (RCD) huumalilih

winsuilu Wianuazerauazndeaunasnlsy
ANUGIUUUAUIN ﬂawmﬁmmiuﬁ;uawguﬁﬁﬂ
mi‘liﬁmanm fManuazeandeiaesduay
iy




103

st o

ammwammmwfmwanuuamuamaﬁ‘lﬂ«ﬁammu i
waasasmludouemummeamutotasumme
szmadremsmiinveudenyszneudiauemuanea

winane Tiihveaunseudanozdesduniosligndn
4 o o = 9
wiedumuihnsn/auld

1aA

. ,
swmsoz luandegluilpiudmivinToadie ndhi
agangludumesiiiai www.fein.com

v , S2 oy 2
windeams Muannsawlaenduav denelui
m"lﬂ
inSeaiie e anﬂmm

MmssvlsenunazaNnuSuRareU

mssulse ﬂumwsuwamm«wiwnwamﬂmmnm ey

manguueluilszmaismihonaaduel uenaini

V3t FEIN §aldmssulsefumuisemasudseiv
aw 9y a a9y

YoIUIHNENAA FEIN analg

milm‘wENUNﬁﬂuﬂj@dﬂﬂﬂﬁmﬂiwﬂﬂﬂ“l/llliiEHEJ“ViiE]LL’cTﬂQ
“luwmﬁﬂﬂnamﬂmmu ﬁmaﬂ“lumiﬁmmmiama
"l%lﬁwmmu

U a wA
mssmmmaﬂgummmmgm

ms3uses CE iFIdmmefulszmaluanamg sy
uag EFTA (EuroPean Free Trade Association) (o ,
dwmsunaadaaing g miuaain EU wse EFTA mniu
wamnMemhenansaeiluaaia EU n3eamung
UKCA v liifimatfasu 4

Ms5uses UKCA 15 18nmefuaaauSmn lng)
(ﬁdﬂqynaﬁ'uamﬂammu&j) wardmiunansusing 13
dmsuaaausmuluagviniu vdsnnnedimie
wansaai lunmaviiaulng) n3eanine CE o
Tiifimafadiu ¥

TR FEIN masmmTﬂﬂmwmammmmwmmm
wammcwuﬁaﬂﬂamnmamwuﬂwmmzumnumwu
Blunthgaievesnisdegiionsldanid

lenasmamadini;

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

ﬂTi%Jﬂ‘H]ﬁﬂ]W!!3ﬂ5®3~l!!ﬁ$ﬂ]iﬁ15ﬂﬂ]ﬂ$
ﬁmﬂﬂuﬂnﬁwa in3oaiielrih g veinsaiilsy ol

Aowaam Lwaﬁmmni suaumshnduinly g laeli
Manganmuinde

J
mstaenginsaiszneu (quin 16).

v
1Hnmegilnsailszneuvesufives FEIN winiv gilnsal
Uszneudeewanndmsulszmmaoaile Tnliiiu
A ¥ina

1y

< { o
B intiauvvoeauldou lddmSuynides

1 { o o o
¢ Walauuvaeanlaeu lddmsusativearnay

’
D gnnaain



104 lzl

BEBAREAOBR.
FHRABTHEAPOI—Y, BEBRVUARE

X—2.

o
el

BteA

@

BERHAEPRE LO—BIBBELEOABNEEZLTBHRA<SLEE L,

CCERBAETNENETLERICH > TEEL,

CCIRBATNENERLEGRICH > TEEL,

— MO BBUEEBFERLTVET., CCLRBRBREALTHERLEEATVET,

) O|>|@

TOEEATY TEBOIBICIAVEV MY SEBRTS ST 2HRVTLKEE VY, BRHTEN
FECBHEHULERETZBRNANBYET,

EHTEOEERICAMSEVTIEEZL,

@

FEERICEREXAREBALTLEZY,

FEERICEBHEREREZEAL TEZL,

EERCEREFREFEAL TLEL,

BESERTIEEBELTVET (HICLBUESL ),

BEMEANFECRIZY, BRTT,

gy 7HEE

=)|2|1> > e@0&®

REEER.

AEBHTEN CEICERLTVBZEZEZRLTVET,

cN
m

n
DA

EHIRICEIZAFUR (AVTIFUR, DI—)LA, RAOAY RSV R) OESICEE
LTWBCEZRLTVETY,

CORTIEBEHORREZY A RBVERBRATHZZEEZRLTVET,

FATEBLBOLEHIEPTOMOET BERBBEFFENRL, BRAEETE
TV,

ALY FHAY

ALY FHT

O 73R8

Ov U @ERIRRE

HROEBREEN —EFX LR EBRAREE>TVREZEZRLTVET,

s

&%EEB@HMI




ﬂ, 105

X—U, B5 A

@ 7\D—7'7143“77°®'5¢'f7°
=

0 H~R—A K~ (Cu)

&

TRELOBERL LHIZEZISBET L,

I\. FAINBH

(**) BEELBXFEERET,

(Ax — Zx) #HREAOD—K

Be ER R E R EL]

ny /min, min", rpm, r/min | B / I E 2 E 4R
P; w w BENHEE

Py w w HHEAN

U \% \Y EREE

il Hz Hz B

M. mm mm X—=RKILBUDOTE
%] mm mm AEBEOER

a=RB (MNIY—AY RA)

a cmax ° o
" 1amax mm mm

c(BK. 45°)=RARAER
a(J\KR, 45°)=BRANAESE (RETHE)

R=¥&

“ mm mm
i

kg kg

EE8 (EPTA-Procedure 01 [CE#LL THEZ I
TWET)

Lpn dB dB EELARIL

Lya dB dB ZELARIL

Lpcpeak dB dB E—-OFELARIL

K... THotE

a m/s? m/s? EN 62841 23UREINEE (3 FEORT ML

)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s? min, m/s2

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

ERENR (SI) TERAThTVREXRREAS
KU B,

REQIEHIC

- RELOEBEBAFTEEINTELLS
BASLEEV, RELOFBEFERASE

ZETFLBEVE, BE, KK BREFOBHREOD

nABYEY,

BY|AE LB LRE, BEVEEIFFVWITERS

hBFMCBTRELTSEE W,

COMPFHABSLIVCFED "R2LEOITEE,

(XEES34130465060) ER< BFHAICHE
V), BREULESATAEHIEZIFEASEETL, B
FHAEPLZL LOEEICHIZERRIVOTER A
BERLSICREL, EHITEZBERLFTHTS
BIZEBFhSOEBRFERATILEEL,

ERNTHEAZATVWR2—EnFBZLEHEERACEE
BLTLKEZL,




106 [EY

BHTELCOVT:
CO¥EBRFESIVININ—RBALTIEEEZ (T
EEENFFEALTLKEEV, FALN SREE LB
T, XFFEINNHRTDEBIES KT IHH U —
EIHEALKEEY,

- M8, SM, AW, ATVLAM, FILZIZUA,
TILZEE, ERBLVARBERIENOMIA

- I¥BRUVFIENBICSTIEKR

- K. V. X, YEZBRZBYYERA

- TSUNER. KBRE BRI ZTUYIH
FIZBHHEAIYZOMIA

- BENEREREBOLY. FLEEERHLEALLT
DIV IADAHAMTHE

CHEBIEF, 1SO 8528 HIEND G2 217 AC KE
BTEEATRIENTEET, LAL, CORER
10% AEOREBEIEHN HZHEFBESVELE
BA, STHERABYELES, CZHEADKEHIC
DVWTIHRSIEEL,

BHRERELIEEHE

MUR—FERGOBRERT— 7L ICEMIZEN
HUEITOT, BHETRORBBERFLTHEALT
KEzLW, ERICHMNZE, TROEEHIZELT
BREIZDINHNET,

IEPRINEAZREEZOMOSTETREL LS
Lo EBARLTLKEETW, THEYEFXPH/TH
ERBDERRETY, O, IV AO-ILEKRS
CENBYET,

ELWFOEBU—RFRYFANEFERALTLE
TV BFRS5OEHITRICIRZEETELELT
£, ChRREBEXERIATIEOTESH Y EEA,

WAL EERTIREERALEVTEZV, AO—7
VIAFYTECERCEDIMICE, TiM, WA, H
. BEOBEEIZVIEXTRBLTSEEZL, B
BIARLGARIEFETLLES, ChSAmMA
LTWELWAZFIVIL, BRALTLWELLAKRTA
ZERALTLEEW,

BABBEEZRAL TS EEV, ARLELTT7 T4
A=K, REI-JLBLCRBANZERAL
TLEEVW, BARCHELEBLUAIRY, BHERE
R, ERFRELCBASERI IO BZEEZRAL.
MHURCRETIRUAD SEEEF>TIEEZY,
FEERICRETIECBEPHNSBEF I TILEE W,
BUARAVB LRI AV B EEZBRL., EXF
ICRETIBUAD SHEBL TSEETV, BEOHL
WEFITHEXZREBETZ &, BIBRAXORERER
BENBYERT,

EEPCEEOEXRREZMECETHEVLS IR
EEV, ERINECIEADANCHL TREST
ZFAECHEL -RERFEOBRAERBATTILEZW,
MR R TEORA AN EXFNCEREBL. ABEOD
RRAEBRENBYET,

EBHTRZHABIIRICE. KT hELI2DPVER
BLTKEZV, 7IEEHFETEERE LTFDBRIC
F, E—2—0ORBNLIIREL, EBHTEAEY
RF/ABABEL TLRS e HUET,

WEERRY, TENOERCENIAREEALTL
EEW, PAOIENERFOFTRSE, £5-50
FTREIAZREBFSERATI VS HERER
KITEhBRVWTEEZ W, PEBMIHBETLET
BETHETHFOEANTRICKY, EBTRE
KYRLOVMO-LTERDLSICBYET,

FOoEHYU—OEEF E2CELETIRTEREERE
ECHBLBEVWTEZV, BERHFOTIEHFU—H
Ke&egEml, 2ol O—)LEk>TLES
BB EYS,

AHERSESRCE, BHCAIYFEFTICLT
EEV, KEAEEFOT I EH U - FEICEM
LTEZRAEN, TOEHV-—TREEZIZIRREL
WEY,

FEOEROICHRL EFhERABICRYBRVT
EEWe TE—R—T77HFBULAENIZVTRALCK
BlL., BELEEBUANERHNERELELUSDCE
FHUET,

TRABOMETCRRBIEZFEALAVTIEZL,
KIEAREL THBHUCBIRT B LA B ET,

THIREBEETZITF IOV —RBERALEVTE
TV KGPTOHMOHIREEATIEREEZEL
PLENBYUET,

HHEL2 DAY EBERBLTLSEEWV, HBEISVT
ETEETRE, FTREITZHELVERETT,

CHEACEIHCRRBH LTSI FHALTVE
WAZBBLTSEZW,

#RE: CORDTECERHERN 30 mA Rz Th
AT OREENEE (RCD) ZXLCHEALEEL,

§17Kw7ﬁ§6$vahtﬁ?6§ét®
xE=
FYIONYIRKER., BRI EOREIZS >HAHY)
HELUEY, ChHFBEEEAEYLERICELZ 2
BRETY, 7OEY)—OREICS2AHNV)REL
V), ShrBLEENEY TR ERMEGNELELT
LEVET, chiZk) I MO—I &K EAREE,
EEABRLEEnENEZPLELTT VRV —0OE
BEEFEOFBICMEREZELEYS,
AO=F7OIAFYTHAMBRTE 2 AV, TOEE
HEIEEIhDE, FRRICRAO-TII/4FYTHA
ViAd, BloHAHN 2T, AO=FIIAF Y THHn
Y. FYONYOBREUEYTRZENBYET,
ChIZ&K2T, AA=TFI7IA4FY7TRILF—0AE
FHEIEEAENECSTIEEA@ICKALUT, A0—
TIITAFYTRILE—HFEEZICAN 2T, Tl
EEELSBNLESEAABELET., COBRICAO—
TOI—FYTHEETRIEEHVET,



lzl 107

FYINY IR, BoEERFEYEFETEST
BEFERALEBAICELUET. UTOLSZBHNET
BEBEEDCETCNDESIBFYINY VRKRER
STENTEET,
BHTAZL2ANERBIBLLEEIC, BEBIY
BOMBICEEL, FYINYIRICMAS D&
BEBITHSERESB B> TLIEE W, FEEN
BUBFHEBEEDCET, FVINVIRIPE
OORBDICEICHBITDENTEET,

d—F—BoPHASITY VBRI OEEFBICREC
BB2TLEZN, ERIENFHEH)SHRIEE
Y, HBEEE 2D 2 LBEVKRS CEES
V. BF, BEAOAKIEEOI—F—BoeHAS
Iy DEED, £EERREENEBEICE
AHAVET, chHFY—Iod NO—)zkbEiE
XY IONY VRKARBELEYITIRERERYET,

ARIAGRCHBC@ENSER, DEVINIYS
FHehoHMndERE (UBFRSAE ) CRALT
EEV, BEBFTRZEELFABLTE, EF
TEQOTEIIYZAMBLSRATLEVET, Ch
L&V, BBTENEYHFEANS RS NDBINSH
VEY,

AO=FPoI4Fyv70OEEEHRLLLEY . BEXE
HESALYLEVWTLSEE VY, BAFRRAESE
EHEADBETHEALEVTIEE W, AO—77JT
AFYTICBENERESEZZ L 22X EEHE
HEORRERY), FYIONYIVBRRORERXAO—T
DIAFYTOBBIIOBRANYET,

BERORAO—FIIAFYTOMEBLTREICT
EEVWKSECLTLKEZV, TEHPRICAVIAALEA
O—TJIA4FY T2EEEOEED, SBENIZHTREIC
BEEUEdE, FYINYIBERKNIRELLEBRICES
IBELEEFOAO-TIIAFY THELEENFA
ICRATLBZENBYET,

AO=FIIA4FY7OEROM E>TVWRIES,
FEFRO-—FIVIFEELTULUER>TVWAHAICE.
BHCAO—FIIAFv7E2#EATH, TBRLTLE
EW, AO—T7I7IAFYTORREDOH< D E, #
WHABI2ANY, BETDIEBEAEENET,

ZRBIAEZFEAIIRCERFHS RTL— &S
RAULTLEZWV,

RELEDOTOMDEER
@ @ﬁ%ﬂ%uuﬁﬁ%ﬁﬁﬁ’&%ﬁﬁ LTLEEEL,

MIERSH, AO—Foz(Fv7, AO—FIIA
FYTHRILE—, TEUSRUCIRF R BDEN
HNET. AEFREFALTLIEEV,

EROBL, BELTVWEVAO-FIIAFYT%E
FRLTSEEW,

THIESS RCERIACFERETFEVTEE W,

BETAZZAS. OANFLEBWCAGELT
EEW, EOEN 2, FLERBAKBEILERIE
TERETIBNNBYET,

REAORUARMBELRAL, BRANARCITE
RENGTHUAZRELTKEZV, 52, RE
EWEBRERRICERL TKETV, BESRRERMT
TEEMBZENI TR L, EBFY-IIABICHEMLZE
FOBUANBRY, RNEOEBRBICENEZN &
BEIenrHhYET,

BETAFCHFEPI—IZEETIRCE, FI®
URY NE@RALBEVWTEEZV, ERNSIERZR
FL, BEZH T < BRZBINIHYET,

RTZZVLAEBBOHMREMILBEVTSEZ W, X
KIRET DRIV ET,

CFRP ( REMEBLTSATF YV ) BRFFTARAL
EZREIIHEONIRTRDREVWTIEEV, Ch
SOMBERENFAMYELEATVET,

BN RILAHALTWS, FERARHFA>TY
HBALCR. ChEBLTIEE W, HEL HBY
NRILZEELTEHIEZFALAVTIEEV,
FLEDLZIRD
AHAELICRBENIREL XI)LIE EN 62841 O
RICERL LAEFETARETATVWD LD, COF
BEMOEHTELOLBERFICSFERAVELETET,
Fh, RBEROBIRABICESHEAVELETET,
RRPOERBLAIINGEBTEEFTHEARICIHEAIC
BOoEBEORREERLTVET, AR IFEAI
BAEHIE, RFRRICEL> TR, THIORBL
RIVEEBDENBYET, COKDEBE, FEE
FORBERNRBICESRDZENBYET,
REAREERICHITZESCE. EBHITEORAS
YFEPI>TVWREEP ALY FRA> TVWTEERE
ICEALTWEVEKEEZBICANDXENHYET,
ShiC&Y), EEFORBERFEIKRBICETIBZL
FHYET,
EHIEXARIEORT. FORE. FE7O0—0
FrEXEDBNNEEEEDRD LT, EEXE2KRE
RN SHRELTLSEEY,

BB
R AM 45° TRE,

fERAMF: S235JR, #HFHE : 30 mm

KFH17-8 (**) a
e % Eaipiibr i
1. EEZXFT Y7 (c=5mm) 5.4 m/s?
2. fE¥AT Y7 (c=8mm) 6.2 m/s?

KQa 1.5 m/s2

*COREBRIMBPERARARCSUTREYET, COd
ChSDEEBADENBUET,




108 [EY

KFH17-15 (**) a
L F5p7 A o
1L EEXTY T (c=5mm) 3.7 mis?
2. E¥RFT Y7 (c=12mm) 4.1 m/s?
3. E¥RAT Y7 (c=15mm) 4.3 m/s?

Ka 1.5 m/s2

FCORMEBEHEPERAARCEUTREYET, COLY,
ChoDEZBABCENBYET,

ERBLAOEYEWV
AXIEZFEALTIEYENI TR L, BRAKLUA
PRETDENBYET,
EREEYE. BRBE. KMEREE. MdABEM
DT ARAN, TARANEEYE., heE2H, ¢
B. —HOARM, B, TAERNTFEOHRUA EE
LW, ChSsERBITBETLILF—RIE, KEX
%, B, THEORRLEDZBENHVET. HLAD
BEIZKDVRVERBRECKELET. RETD
BUAILCEULERUARZE, BHEBEEFERAL., EX5
DRRERDICT2TLKEE Y, TARANEEHD
MIFEARICSHESEET VY, BEILCK> TR, K
BULAREEERLA. HEHUABLITILEMOS
BRESNBINFLEFBREOFERERDZENHYE
T WUARBOHBENDO KRG, EBTENHE
MOBFMEEERL TEEV, BUABRBROR
CARBEEICBRELTLKEEV, EX—H—0MT
ERBROMIMIIESShAETEOREICHR>TL
ZEV,

BYBEWCHE>TOEE
BB TENDASAYFEANTHSIEDICS
TTLEEY, ChiLEbAEVE, TEYS LT
RWIENHEBEITDENDBYET,
MIREAA RO-IAFECIEDCHATVD L
FRBETT,

BEYTAEE. RMYFHFA2ERETETIHEY

POEL. TORASYTFEY>TLKLEEV, C
NRDBVE, TEYSITERIEN KBTS
EXNBYET,

EHTEORBHFIKREICES B> 8E, H2D
FRAMPBRUEHTEOREICHTDRE/NT
X—REBBLTLEEL,
- TRICLZEEORH. FPRBEEIH
ICESHBEWTLEEW, RiFTENEER
LTL3BRChzRYAETZEVTIEEL, EED
THFZETRIBNIBHYNET,

MUR—AY ROMABAICL>TAET
BEBEASNET, NUI—AY ROHA
BAECANEVWTIEE,

- KEOfRK., BRTEFFERABPCHLAED
TV REHFBYYET. SBHIEEHPL
TLEEV

- BETEZEVLE
- YR

BECHEUTAO-FIIAFy7TEETH, 02<
WELTLEE W, RO—FIIAF v 7id 8 BEA
TEET, FAARICBULERNUT—AY K, HAK
O-LBLPRO—TIIAFY 7REALTL L
Ve TRENOERARCHETEATVBF LYY
—EEALTEE,

NAES RCEZOMIBICE, SRHICKULETS
EEHLARILEFREL TS EEL,

BB, 7AW R EFL—HF—Mlck> T, £
IBMBOIY DPEBILEhET. ChiZk2T, &
BENTVWREEBRIAREKELEDENBYET,

NAEEE ORE (SBR—T 9/10)
a /‘\l:‘
s
/la

NABAAO—T7IIA4FyT2ERALTSEEL,

CNETIEH—ELTHBENTVET, HA KR
TL—hORES—P#FALT, HAAGE Tas

ERELTIKEEV, YOTLRBEMILTLSEE D,
AT OBREFH £1mm ($1/32") TT, BEILR
UTHERBELIKEEY, BRRRHIRTL— D
2DHDAT—I (BF1 ~ 15) THHEVET, HFD
ECHA RTL—BIE 0.1 mm (1/254") ¥ OFBE h&E
To B2 OMBCHSUEBRARETEB LU HRERE
BLARILGEUATOREZBEBSLZEV,

FELEORE (BFRR— 10)
F¥EAO-TFITIAFYTEFALTLKLEE VN, Th
BFPOEHI—ELTHBERTOET, HA RTL
—RORES—VRTNThORBICEEE BT
TV, RETF—VOBRELOT 79 U—ICBUT
BRLT<EE LV, HRICSULEERL RLEHER
DRTEBL T L=,



IEI 109

KFH17-8 (**): | MARES & HREEHL
@4s° NEABLTE |(RI
&ICHEA)
[mm] [inch]
FIZZHA |57 4/16 6
i
400 N/mm? |57 4/16 6
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Die CE-Erkldrung gilt nur fir Lander der Euro-
paischen Union und der EFTA (European Free Trade
Association) und nur fiir Produkte, die fiir den

EU- oder EFTA-Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem EU-Marke,
verliert das UKCA-Zeichen seine Giiltigkeit.

This CE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) coun-
tries and only for products intended for the EU or
EFTA market. After placing the product on the EU
market the UKCA mark loses its mark validity.

3

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015+AC:2016

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008+AC:1997
EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN 63000:2018

2011/65/EU, 2006/42/EG

2014/30/EU

ﬁ/%z_ . Hegfstg(

i. V. S. Bohm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 16.12.2024

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany
www.fein.com

info@fein.de

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Marke
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produk-
te, die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach
dem Inverkehrbringen des Produkts auf dem briti-
schen Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and
only for products intended for the Great Britain mar-
ket. After placing the product on the Great Britain
market the CE mark loses its mark validity.

UK
CA

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015+AC:2016

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008+AC:1997
EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN 63000:2018

Supply of Machinery Regulations 2008,

EMC Regulation 2016, The Restriction of the Use of
Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012

Q/%Z_ (,Zl //egﬂsﬂ

i. V. S. B6hm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 16.12.2024
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